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    ภาคผนวกที่ 1 
เอกสารประกอบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
1. สำเนาหนังสือเห็นชอบการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

หนังสือที่ วว 0804/11058 ลงวันที่ 28 กันยายน 2544 
หนังสือที่ ทส. 1009/4542 ลงวันที่ 14 พฤษภาคม 2546 
หนังสือที่ ทส. 1009/10034 ลงวันที่ 27 พฤศจิกายน 2549 
หนังสือที่ ทส. 1010.8/4832 ลงวันที่ 25 มีนาคม 2564 

2. เอกสารชี้แจงการหยุดผลติเครื่องกำเนิดไฟฟา้ ขนาด 35 เมกะวัตต์ 
3. ตัวอย่างเอกสารติดตามตรวจสอบการขนส่งกากของเสียระบบจพีีเอส 
4. เอกสารการจัดทำรายงานประเมินคุณภาพสิง่แวดล้อม (Environmental Auditing) ปี 2566 
5. หนังสือแจ้งการหยุดเดินเครื่องจักรและอุปกรณ์ประจำปี และกรณีฉุกเฉิน และบันทึกสถิติการใชห้อเผา 
6. เอกสาร Green Turnaround 
7. สำเนาหนังสือนำส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
8. ตัวอย่างแผนการบำรุงรักษาเชิงป้องกันเครื่องจักรและอุปกรณ์ ประจำปี 2567 
9. รายการเอกสารอุปกรณ์อะไหล่สำรองต่างๆ 
10. สำเนาหนังสืออนุญาตให้โรงงานมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน 
11. เส้นระดับเสียง Noise Contour 
12. เอกสารการอบรมพนักงานขับรถและพนักงานขนถ่ายสารเคมี 
13. เอกสารการตรวจสอบสภาพรถก่อนใช้งาน 
14. เอกสารการขุดลอกท่อระบายนำ้ฝนประจำปี 
15. ตัวอย่างเอกสารใบเสร็จรับเงินคา่มูลฝอยจาก อบต. เชิงเนิน 
16. เอกสารการจัดการกากของเสียจากกระบวนการผลิต 
 - หนังสือแจ้งผลการพิจารณาการขออนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใ่ช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน (กอ.1) 
 - หนังสือเอกสารแสดงการจัดการขนส่งสิง่ปฏิกูลหรือวัสดุทีไ่ม่ใช้แล้ว (กอ.2) 
 - เอกสารใบแจ้งเก่ียวกับรายละเอียดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใ่ช้แลว้ (สก.3) 
17. เอกสารจำนวนพนักงานท้องถิ่น 
18. เอกสารประชาสัมพันธโ์ครงการ และกิจกรรมร่วมกับชุมชน 
19. เอกสารเยี่ยมชมพื้นที่บริเวณโรงงานจากหน่วยงานและชุมชนภายนอก 
20. เอกสารกิจกรรมหน่วยแพทย์เคลื่อนที่ 
21. แผนผังแสดงพืน้ที่สเีขียว 
22. ประกาศบริษัท ไออาร์พีซี (มหาชน) เรื่อง แต่งตั้งคณะกรรมการอาชีวอนามัยและความปลอดภยั 
23. นโยบายดา้นความปลอดภัย 
24. ตัวอย่างการดำเนนิงานดา้นอาชวีอนามัยและความปลอดภัย 
25. สถิติการเกิดอุบัติเหตุ 
26. แผนและผลการฝึกซ้อมเหตุฉุกเฉินและเหตุการณ์ผิดปกตปิระจำปี 
27. แผนการอบรมและหลักสูตรพนกังานเก่ียวกับความปลอดภัย 
28. ตัวอย่างกิจกรรมส่งเสริมความปลอดภัยในการทำงาน 
29. ตัวอย่างเอกสารแบบการบ่งชี้อันตรายและการประเมินความเสีย่งด้วยวิธี What If Analysis 



    ภาคผนวกที่ 1 
เอกสารประกอบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

 
30. ตัวอย่างการตรวจสอบประสทิธภิาพของอุปกรณ์เตือนภัยต่างๆ 
31. แผนปฏบิัติการฉุกเฉินโรงงาน IRPC 
32. คู่มือความปลอดภัย (Safety Manual) และคู่มือกฎระเบียบความปลอดภัยผู้รบัเหมา 
33. ตัวอย่างเอกสาร Work Permit 
34. หนังสือคำชีแ้จ้งผลการพิจารณารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ฉบับประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
35. เอกสารระเบียบควบคุมผู้รับเหมาและบริษัทผู้รับเหมาทีเ่ข้ามารับงาน บริษัท ไออาร์พีซี  

และการจัดการผู้รับเหมาดา้นความปลอดภัย 
36. หนังสือนำส่งรายงานการวิเคราะห์ความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 

(Risk Assessment) 
37. ผลการตรวจวัดความเข้มข้นของมลสารที่ระบายออกจากปล่องอย่างต่อเนื่อง (CEMs) 
38. แผนการตรวจสุขภาพประจำป ี
39. แผนการสำรวจความคิดเห็นของประชาชนและหน่วยงานราชการประจำปี 
40. รายงานผลการตรวจวัดการร่ัวซมึของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ (รว.3/1) 
41. บันทึกข้อร้องเรียน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 1 
สำเนาหนังสือเห็นชอบการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

หนังสือที่ วว 0804/11058 ลงวันที่ 28 กันยายน 2544 
 หนังสือที่ ทส. 1009/4542 ลงวันที่ 14 พฤษภาคม 2546 
หนังสือที่ ทส. 1009/10034 ลงวันที่ 27 พฤศจิกายน 2549 

หนังสือที่ ทส. 1010.8/4832 ลงวันที่ 25 มีนาคม 2564 
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เอกสารแนบที่ 2 
เอกสารชี้แจงการหยุดเดินเครื่องกำเนิดไฟฟ้า ขนาด 35 เมกะวัตต์ 
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วั นที่เข้ าตรวจ : 22 มิ.ย. 2565
เริ่ มเวลา :  09 : 00  ถึงเวลา :  13 : 00

เขียนที่ :  บริษัท ไออาร์พีซี จำกัด (มหาชน)
วั นที่ :  22 มิ.ย. 2565

ชื่อผู้ รั บใบอนุญาต :  บริษัท ไออาร์พีซี จำกัด (มหาชน)
ชื่อผู้ รั บใบอนุญาต :  กกพ 01-1(3)/54-043
เชื้อเพลิง :  ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) ขนาดกำลั งการผลิต :  370.82  MW

ที่ตั้ งสถานประกอบกิจการ :   299 หมู่ที่ 5 ถนนสุขุมวิท ตำบลเชิงเนิน อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง
พิกั ด GPS (โดยประมาณ) : ละติจูด  12.656600  ลองติจูด  101.311745

ประเภทรายงานด้านสิ่งแวดล้อม

 EIA  EHIA  CoP  Mini-CoP  ESA
  IEE 
 ไม่เข้ าข่ายต้ องจัดทำรายงานด้ านสิ่งแวดล้ อม

เนื่องจาก :  

 มีการจัดส่งรายงาน Monitor ฉบับล่าสุด รอบ  2
 ไม่เคยนำส่ง

ประวั ติ การลงตรวจพื้นที่

 เคยได้ รับการตรวจล่าสุดเมื่อ  

 ไม่เคยได้ รับการตรวจ

เหตุผลการเข้าตรวจสถานประกอบกิจการ

 แผนตรวจติดตามประจำปี   2565  การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ

 มติ/คำสั่ง กกพ.  ประกอบการต่ออายุใบอนุญาต
 ร้ องเรียน ระบุ  

 เกิดอุบัติเหตุ/เหตุฉุกเฉิน ระบุ  

 อื่นๆ  

รายละเอียดของพื้นที่ / ประเด็นที่ต้ องการตรวจสอบโดยย่อ

1. ตรวจสอบรายการเครื่องจักรตามที่ได้ รับอนุญาตทั้ งหมดและที่มีการขอเปลี่ยนแปลงในรายงาน EIA โครงการโรงไฟฟ้าพลังความร้ อน (ครั้ งที่ 2)
2. ตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการในรายงาน EIA โครงการโรงไฟฟ้าพลังความร้ อน โครงการผลิตพลังงานไอน้ำและไฟฟ้าร่วม และโครงการ
เอทิลีนและดีซีซี

แบบบันทึกการตรวจสถานประกอบกิจการพลังงาน
สำนักงานคณะกรรมการกำกับกิจการพลังงาน
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ข้อเท็จจริ งจากการตรวจสอบ / พยานหลั กฐานที่พบ

1. ผลการตรวจสอบการปฏิบั ติ ตามมาตรการในรายงาน EIA
1.1 โครงการโรงไฟฟ้าพลังความร้ อน
เนื่องจากโครงการได้ รับความเห็นชอบในรายงานการขอเปลี่ยนแปลง ครั้ งที่ 2 จาก คชก. เมื่อเดือนมิถุนายน 2564 และมีการดำเนินการติดตั้ ง
เครื่องจักรอุปกรณ์ตามที่ได้ รับความเห็นชอบแล้ ว แต่จากการตรวจสอบพบว่า รายงาน EIA MR รอบเดือน ก.ค. - ธ.ค. 64 ยังอ้ างอิงผลการปฏิบัติตาม
มาตรการในรายงานฉบับที่ได้ รับความเห็นชอบเมื่อปี  2538 ทั้ งนี้ ให้ ดำเนินการปรับปรุงในรายงานรอบ 1/65 โดยใช้ มาตรการฉบับที่ได้ รับความเห็น
ชอบล่าสุด
1.2 โครงการผลิตพลังงานไอน้ำและไฟฟ้าร่วม
ผลการปฏิบัติเป็ นไปตามที่กำหนด ทั้ งนี้ ไม่พบเอกสารอ้ างอิงผลการพิจารณาให้ ความเห็นชอบจาก คชก. ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.7/139 ลงวัน
ที่ 8 ม.ค. 61
1.3 โครงการเอทิลีนและดีซีซี

ผลการปฏิบัติเป็ นไปตามที่กำหนด ทั้ งนี้ ไม่มีรายละเอียดเกี่ยวกับกระบวนการผลิตไฟฟ้าในรายงาน EIA MR
 
2. ผลการตรวจสอบสถานประกอบกิจการพลั งงานและเงื่อนไขการอนุญาต
2.1 โครงการโรงไฟฟ้าพลังความร้ อน
ขณะเข้ าตรวจสอบมีการเดินเครื่องกำเนิดไฟฟ้าจาก CFBC boiler กำลังการผลิต 16.19 MW ส่วน PC boiler อยู่ระหว่างซ่อมบำรุง และ Oil & Gas
boiler ไม่ได้ เดินเครื่องโดยใช้ เป็ นเครื่อง Reserved Standby
2.2 โครงการผลิตพลังงานไอน้ำและไฟฟ้าร่วม
ขณะเข้ าตรวจสอบมีการเดินเครื่องกำเนิดไฟฟ้า 6 เครื่อง กำลังการผลิตรวม 193 MW 
CEMs NOx ของ HRSG5 ชำรุดอยู่ระหว่างซ่อมบำรุง
2.3 โครงการเอทิลีนและดีซีซี

ขณะเข้ าตรวจสอบพบว่า เครื่องกำเนิดไฟฟ้า ขนาด 35 เมกะวัตต์ภายในโครงการไม่มีการเดินเครื่องประมาณ 5 ปีแล้ ว และปัจจุบันไม่มีความพร้ อมใน
การเดินเครื่อง ทั้ งนี้หากบริษัทฯ จะไม่มีการเดินเครื่องจักรดังกล่าวแล้ ว ขอให้ ดำเนินการแจ้ งขอปรับปรุงรายการเครื่องจักรในใบอนุญาตที่เกี่ยวข้ อง
และรายงานสถานภาพการดำเนินการในรายงาน EIA MR ด้ วย
 


ทั้ งนี้ ขอให้ ผู้ รับใบอนุญาตหรือตัวแทนที่ได้ รับมอบอำนาจชี้แจงข้ อมูล และเสนอแผนการดำเนินการแก้ ไข ข้ อ 1 และ 2 ที่ได้ แจ้ งในที่ประชุมให้
สำนักงาน กกพ. ทราบเป็ นลายลักษณ์อักษร และเอกสารพร้ อมภาพถ่ายเพื่อประกอบการ Self Deaclaration ภายใน 15 วัน นับแต่วันที่สำนักงาน
กกพ. เข้ าตรวจสถานประกอบกิจการพลังงาน (ครบกำหนดวันที่ 7 กรกฎาคม 2565)
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ผู้ นำตรวจและให้ ถ้ อยคำ

(  ทนงศักดิ์ สาระรักษ์  )

ตำแหน่ง  วิศวกรอาวุโส

ผู้ บันทึก

(  นางสาวธัญภัทร พรหมศร  )

ตำแหน่ง  เจ้ าหน้ าที่วิ เคราะห์และวางแผน ปฏิบัติการ

(    )

ตำแหน่ง  
(  นายอภิรัฐ อารี  )

ตำแหน่ง  วิศวกร ปฏิบัติการ

(    )

ตำแหน่ง  

(  นางสาวสุธาทิพย์ พรหมศิริ  )

ตำแหน่ง  วิศวกร ปฏิบัติการ

(    )

ตำแหน่ง  
(  กิตติธัช ฉลาดธัญญกิจ  )

ตำแหน่ง  พนักงานช่วยอำนวยการ

(    )

ตำแหน่ง  

(    )

ตำแหน่ง  

ตั วแทนผู้ รั บใบอนุญาต พนั กงานเจ้าหน้าที่
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เอกสารแนบที่ 3 
ตัวอย่างเอกสารติดตามตรวจสอบการขนส่งกากของเสียระบบจีพีเอส 
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 1 Siam Cement Road Bangsue Bangkok 10800 
Tel. 02-586-5798 Fax. 02-586-2979     E-mail:  sci-eco@scg.com 

SCIeco, a subsidiary company of SCGCBM 
 

SCIeco SCI ECO SERVICES CO., LTD. SCI ECO SERVICES CO LTD
บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จํากัด 

ข้อมูล GPS วนัทีÉขน Śş/Řŝ/ŚŝŞş             ทะเบียน กท Şś - śşśŘ                                    Manifest   SCI0089357 

บริษทัขนส่ง บรษิทั ศวิชั ขนสง่ จาํกดั       พนักงานขบัรถ นายอนุศกัดิÍ  ขยุกลาง            ประเภทรถ  โรลออฟ  
ปลายทาง  บรษิทั เอสซไีออโีค่ เซอรว์สิเซส จาํกดั 
ชืÉอทีÉอยู่ลูกค้า   บริษทั ไออารพ์ีซี จาํกดั (มหาชน) (ETP Plant) 

Waste:  Sludge Oil 
 

เส้นทางการเดินรถ 

 

 

 1 Siam Cement Road Bangsue Bangkok 10800 
Tel. 02-586-5798 Fax. 02-586-2979     E-mail:  sci-eco@scg.com 

SCIeco, a subsidiary company of SCGCBM 
 

SCIeco SCI ECO SERVICES CO., LTD. SCI ECO SERVICES CO LTD
บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จํากัด  

  
ขอ้มูล GPS วนัทีÉขน ş-Ş-ŚŝŞş  เวลา  řř.řŝ น.-řŠ.ŜŘ น.  ทะเบียน şŚ-ŘŞşś สบ. Manifest  SCI0089963 

ชืÉอบริษทัขนส่ง หจก.ซี.พี.พี.ทรานสปอร์ต   พนกังานขบัรถ นายชาญชัย แต้มงาม ประเภทรถ 15 Q 

ปลายทาง  บริษทั เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จาํกดั 
ชืÉอทีÉอยูลู่กคา้  บริษทั ไออาร์พีซี จาํกดั (มหาชน) (ETP Plant) 

Śšš ŝ สุขมุวิท ตาํบลเชิงเนิน อาํเภอเมืองระยอง ระยอง ŚřŘŘŘ  

Waste   Red oil 
เส้นทางการเดินรถ 
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1 Siam Cement Road Bangsue Bangkok 10800 
Tel. 02-586-5798 Fax. 02-586-2979     E-mail:  sci-eco@scg.com 

SCIeco, a subsidiary company of SCGCBM 
 

SCIeco SCI ECO SERVICES CO., LTD. SCI ECO SERVICES CO LTD
บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จํากัด  

ขอ้มูล GPS วนัทีÉขน Śř-ŝ-Ş7   ทะเบียน  şŚ-ŝşşř  |ชบ  Manifest SCI0088682  

ชืÉอบริษทัขนส่ง  KMW Transport  พนกังานขบัรถ   นายสมชาย ศรีคาํนอ้ย  ประเภทรถ  รถสิบลอ้ตู ้
ปลายทาง  บริษทั เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิส จาํกดั (Liquid Plant)     
ชืÉอทีÉอยูลู่กคา้  บริษทั ไออาร์พีซี จาํกดั (มหาชน) (ETP Plant)  Śšš ŝ สุขมุวิท ตาํบลเชิงเนิน อาํเภอเมืองระยอง ระยอง ŚřŘŘŘ 

Waste  Sludge Oil 

เส้นทางการเดินรถ 
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1 Siam Cement Road Bangsue Bangkok 10800 
Tel. 02-586-5798 Fax. 02-586-2979     E-mail:  sci-eco@scg.com 

SCIeco, a subsidiary company of SCGCBM 
 

SCIeco SCI ECO SERVICES CO., LTD. SCI ECO SERVICES CO LTD
บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จํากัด  

ขอ้มูล GPS วนัทีÉขน  7-5-67   ทะเบียน  72-5771|สบ Manifest  SCI0088016 

ชืÉอบริษทัขนส่ง  KMW Transport  พนกังานขบัรถ   นายสมชาย ศรีคาํนอ้ย ประเภทรถ  รถสิบลอ้ตู ้ 
ปลายทาง   บริษทั เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิส จาํกดั (Liquid Plant)  
ชืÉอทีÉอยูลู่กคา้   บริษทั ไออาร์พีซี จาํกดั (มหาชน) (BTX Plant) Śšš ŝ สุขมุวิท ตาํบลเชิงเนิน อาํเภอเมืองระยอง ระยอง ŚřŘŘŘ 

ผูป้ระสานงาน  - 
Waste   Volatile waste  

เส้นทางการเดินรถ 

 

 

 

 

1 Siam Cement Road Bangsue Bangkok 10800 
Tel. 02-586-5798 Fax. 02-586-2979     E-mail:  sci-eco@scg.com 

SCIeco, a subsidiary company of SCGCBM 
 

SCIeco SCI ECO SERVICES CO., LTD. SCI ECO SERVICES CO LTD
บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จํากัด 

ขอ้มูล GPS วนัทีÉขน  27-6-67   ทะเบียน  72-5771|สบ Manifest  SCI0091929 

ชืÉอบริษทัขนส่ง  KMW Transport  พนกังานขบัรถ   นายสมชาย ศรีคาํนอ้ย ประเภทรถ  รถสิบลอ้ตู ้ 
ปลายทาง   บริษทั เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิ จาํกดั (Liquid Plant) 
ชืÉอทีÉอยู่ลูกคา้   บริษทั ไออาร์พีซี จาํกดั (มหาชน) (BTX Plant) Śšš ŝ สุขุมวิท ตาํบลเชิงเนิน อาํเภอเมืองระยอง ระยอง ŚřŘŘŘ  

ผูป้ระสานงาน  - 
Waste   Aromatic waste      

เส้นทางการเดินรถ 
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เอกสารแนบที่ 4 
เอกสารการจัดทำรายงานประเมินคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

(Environmental Auditing) 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอม 
(Environmental Audit)

ประจําป 2566

โครงการโรงงานผลิตเอททีลีนและบีทีเอ็กซ (ETP/BTX)

ของบริษัท ไออารพีซี จํากัด (มหาชน) 

ตําบลเชิงเนิน อําเภอเมือง จังหวัดระยอง
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รายงานผลการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอม (Environmental Audit) 
โครงการโรงงานผลติเอททิลีนและบีทีเอ็กซ 

ประจำป 2566 

------------------------------------------------------------------ 

 

1. ชื่อโครงการ โครงการโรงงานผลิตเอททิลีนและบีทีเอ็กซ 

2. สถานที่ตั้ง เลขที่ 299 หมู 5 ถนนสุขุมวิท ตำบลเชิงเนิน อำเภอเมือง จังหวัดระยอง  

3. ชื่อเจาของโครงการ บริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน) 

4. สถานที่ติดตอ เลขที่ 299 หมู 5 ถนนสุขุมวิท ตำบลเชิงเนิน อำเภอเมือง จังหวัดระยอง 

 โทรศัพท 038-611333 

5. จัดทำโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด 

6. โครงการไดรับความเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 

ครั้งที่ 1 หนังสือเห็นชอบเลขที่ วว 0804/11058 ลงวันที่ 28 กันยายน 2544 

ครั้งที่ 2 หนังสือเห็นชอบเลขที่ ทส 1009/4542 ลงวันที่ 14 พฤษภาคม 2546 

7. โครงการไดนำเสนอรายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ ครั้งสุดทายเมื่อ วันที่ 27 กรกฎาคม 2566 

8. รายละเอียดโครงการ แสดงรายละเอียดทั้งหมดในรายงานสวนที่ 1 บทนำ 

 

 

 

 

 

 

 

 

รายงานการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอม (Environmental Audit) ป 2566 

โครงการโรงงานผลิตเอททิลีนและบีทีเอ็กซ (ETP/BTX)       I  
บริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน) 

สารบัญ 
      หนา 

สารบัญ        I 
สารบัญรูป        II 
สารบัญตาราง       II 
 

1 บทนำ       1 

 1.1 ความเปนมาของโครงการและการจัดทำรายงานการตรวจประเมิน 
  ดานสิ่งแวดลอม (Environmental Audit) 1 
 1.2 วัตถุประสงคของการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอม 2 
 1.3 ผลที่คาดวาจะไดรับ  2 
 

2 รายละเอยีดโครงการ   3 

 2.1 ที่ตั้งและขนาดโครงการ 3 
 2.2 วัตถุดิบและผลิตภัณฑ  3 
 2.3 การขนสงวัตถุดบิและผลิตภัณฑ 5 
 2.4 กระบวนการผลติ   5 
 2.5 ระบบเสริม/สาธารณูปโภค (Utilities System) 8 
 2.6 มลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตและระบบควบคุม 8 
  
3 การตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอมตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 11 
 

4 การตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอมตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 41 
 

5 สรุปผลการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอม 49 
 5.1 สรุปผลผลการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอมตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิง่แวดลอม 49 
 5.2 สรุปผลผลการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอมตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 49 
 

…....................................................... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอม (Environmental Audit) ป 2566 

โครงการโรงงานผลิตเอททิลีนและบีทีเอ็กซ (ETP/BTX)       II  
บริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน) 

สารบัญรูป 
รูปที่                        หนา 
1 ที่ตั้งโครงการ     4 

…....................................................... 
 

สารบัญตาราง 
ตารางที ่                        หนา 
1 สรุปลำดับการสงรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 2 
 และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม (Monitoring Report) 
 ระหวางป 2560-2566  
2 ผลการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอมตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 12 
3 ผลการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอมตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 42 
 

.......................................................... 
 

รายงานการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอม (Environmental Audit) ป 2566 

โครงการโรงงานผลิตเอททิลีนและบีทีเอ็กซ (ETP/BTX)                                 
บริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน) 
 

1 

1. บทนำ 

1.1 ความเปนมาของโครงการและการจัดทำรายงานการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอม 
(Environmental Audit) 
โครงการโรงงานผลิตเอททิลีนและดีซีซี ของบริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน) (ชื่อเดิม คือ บริษัท 

อุตสาหกรรมปโตรเคมีกัลไทย จำกัด (มหาชน)) ทะเบียนโรงงานเลขที่  ข 3-42(1)-3/41 รย, ข 3-49-2/41 รย และ      
ข 3-42(1)-4/41 รย ตั้งอยูเลขที่ 299 หมู 5 เขตประกอบการอุตสาหกรรมบริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน)          
ถนนสุขุมวิท ตำบลเชิงเนิน อำเภอเมือง จังหวัดระยอง โดยที่ผานมาทางโครงการไดจัดทำรายงานการวิเคราะห
ผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) เสนอตอสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม (สผ.) 
เพื่อพิจารณาและไดรับความเห็นชอบจากคณะกรรมการผูชำนาญการ ดังนี้ 

-  รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตเอททิลีนและดีซีซี ไดรับความเห็นชอบ 
ตามหนังสือที่ วว 0804/11058 ลงวันที่ 28 กันยายน 2544 

-  รายงานการขอเปลี่ยนแปลงมาตรการลดผลกระทบสิ่งแวดลอม ขอยกเลิกการติดตั้งกระจกโคงบริเวณ
ทางเขา-ออกเขตประกอบการที่เชื่อมติดกับถนนสุขุมวิท ไดรับความเห็นชอบตามหนังสือที่ทส 1009/4542 ลงวันที่ 
14 พฤษภาคม 2546 

แตเดิมโครงการโรงงานผลิตเอททิลีนและดีซีซี ไดมีการจัดทำรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม
รวมกัน ไดแก โครงการโรงงานผลิตเอททิลีน (ETP Plant) โครงการโรงงานผลิตเบนซีน โทลูอีน และไซลีน (BTX 
Plant) และโครงการโรงงานผลิตดีซีซี (DCC Plant) โดยโครงการโรงงานผลิตดีซีซี (DCC Plant) ไดมีการขยายกำลัง
การผลิตจึงมีการจัดทำแยกเลมรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมออกจากทั้ง 2 โครงการ ตามหนังสือ
เห็นชอบเลขที่ ทส 1010.8/4832 ลงวันที่ 25 มีนาคม 2564 ภายใตชื่อโครงการโรงงานแปรสภาพคอมไบนแกสออยล 
หรือเรียกวา VGOHT&DCC 

ดังนั้น ในการจัดทำรายงานการปฏิบัติตามมาตรการดานสิ่งแวดลอม (Environmental Compliance 
Audit) โครงการจะนำเสนอรายละเอียดเฉพาะของโครงการโรงงานผลิตเอททิลีน (ETP Plant) และโครงการ
โรงงานผลิตเบนซีนโทลูอีน และไซลีน (BTX Plant) ตามหนังสือที่ วว 0804/11058 ลงวันที่ 28 กันยายน 2544 ซึ่ง
กำหนดใหโครงการตองจัดทำรายงานการปฏิบัติตามมาตรการดานสิ่งแวดลอม (Environmental Compliance Audit) 
โดยหนวยงานกลาง (Third Party) เสนอตอสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม ปละ 1 ครั้ง 

บริษัท ไออารพี ซี จำกัด (มหาชน) จึงไดมอบหมายใหบริษัท เอส.พี.เอส.คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด 
ซึ่งเปนบริษัทที่ปรึกษาทางดานสิ่งแวดลอม เปนผูดำเนินการจัดทำรายงานดังกลาว เพื่อเสนอหนวยงานที่เกี่ยวของตอไป   

ทั้งนี้ โครงการไดมีการนำเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ที่กำหนดไวในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 
ใหหนวยงานราชการที่เกี่ยวของอยางตอเนื่องทุก 6 เดือน สรุปได ดังตารางที่ 1 
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ตารางที่ 1 สรปุลำดับการสงรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม (Monitoring Report) ระหวางป 2560-2566 

ลำดับที ่ รายงานครั้งที่/ป วันที่สงรายงาน ลำดับที ่ รายงานครั้งที่/ป วันที่สงรายงาน 
1 1/2560 03/08/60 2 2/2560 01/02/61 
3 1/2561 01/08/61 4 2/2561 31/01/62 
5 1/2562 31/07/62 6 2/2562 30/01/63 
7 1/2563 29/07/63 8 2/2563 29/01/64 
9 1/2564 27/07/64 10 2/2564 31/01/65 
11 1/2565 27/07/65 12 2/2565 30/01/66 
13 1/2566 27/07/66    

 
1.2 วัตถุประสงคของการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอม 
 1)  เพื่อประเมินผลการดำเนินงานในภาพรวมของโครงการ หลังจากมีการปฏิบัติตามมาตรการดาน
สิ่งแวดลอมตามที่กำหนดไวในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมที่ไดรับความเห็นชอบ 
 2) เพื่อติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และการปฏิบัติ
ตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมในดานตางๆ วาสามารถปฏิบัติไดอยางถูกตอง ครบถวน ตามที่
เสนอไวในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมหรือไม ทั้งนี้ เพื่อใหทราบถึงแนวโนมสภาพการเปลี่ยนแปลงของ
คุณภาพสิ่งแวดลอมเมื่อเทียบกับมาตรฐานที่กำหนด และผลกระทบจากการดำเนินงานของโครงการในปจจุบัน 
 3) เพื่อนำผลจากการประเมินไปใชในการทบทวนและปรับปรุง/เพิ่มเติมการปฏิบัติตามมาตรการฯ  
ใหสอดคลองกับการดำเนินงานในสภาพปจจุบัน พรอมทั้งใหขอเสนอแนะหรือแนวทางที่เปนประโยชนตอการปรับปรุง
คุณภาพสิ่งแวดลอมของโครงการตอไป 

 
1.3 ผลที่คาดวาจะไดรับ 
 การตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอม มีผลดีชวยใหโครงการทราบถึงประสิทธิผลของการปฏิบัติตามมาตรการ
ดานสิ่งแวดลอม รวมทั้งแนวโนมสภาพการเปลี่ยนแปลงของคุณภาพสิ่งแวดลอมจากการดำเนินงานของโครงการใน
ปจจุบัน ซึ่งทำใหโครงการสามารถดำเนินการแกไขและปรับปรุงการดำเนินงาน หรือจัดการปญหาสิ่งแวดลอมได
ทันเวลา 
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2. รายละเอียดโครงการ 

2.1 ที่ตั้งและขนาดโครงการ 
 โครงการโรงงานผลิตเอททิลีนและดีซีซี (ETP-DCC/BTX) ของบริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน) มีกำลัง 
การผลิตเอททิลีน 300,000-360,000 ตัน/ป ตั้งอยูในเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออารพีซี ดังรูปที่ 1 ซึ่งมีอาณาเขต

ติดตอกับพื้นที่โดยรอบดังนี้  
ทิศเหนือ  ติดกับ พื้นที่ Warehouse 
ทิศใต   ติดกับ พื้นที่ของรั้วของเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออารพีซี 
ทิศตะวันออก  ติดกับ ถนนของกลุมโรงงานบริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน) 
ทิศตะวันตก  ติดกับ อาคาร Control และ Maintenance 
ภายในพื้นที่โครงการ แบงออกเปน 2 สวน คือ 
1) สวนการผลิต อยูทางทิศตะวันออกของโครงการ ประกอบดวย 

-   โครงการเอททิลีน ประมาณ 20 ไร  
-   โครงการดีซีซี ประมาณ 21.8 ไร  

2) สวนลานถัง ตั้งอยูภายในพื้นที่ของ Tank Farm 1 ประกอบดวย 
-   โครงการเอททิลีน ประมาณ 9 ไร  
-   โครงการดีซีซี ประมาณ 10.7 ไร 
 

2.2 วัตถุดิบและผลติภัณฑ 
   สำหรับโครงการโรงงานผลิตเอททิลีนและดีซีซี (ETP-DCC/BTX) จะประกอบดวยหนวยผลิต 2 หนวย 

ไดแก โรงงานผลิตเอททิลีน และโรงงานผลิตดีซีซี 
1) วัตถุดิบที่ใช 

 - โรงงานผลิตเอททิลีน ใชวัตถุดิบ คือ แนฟทา (Naphtha) ซึ่งรับมาจากโรงงานแยกคอนเดนเสท 

ภายในกลุมโรงงานบริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน) ปริมาณ 2,800 ตัน/วัน 
 - โรงงานผลิตดีซีซี ใชวัตถุดิบ คือ Combined Gas Oil ซึ่งรับมาจากโรงงานผลิตน้ำมันหลอลื่นพื้นฐาน 

(Lube Base Oil Plant) ภายในกลุมโรงงาน IRPC ปริมาณ 2,200 ตัน/วัน 
2) ผลิตภณัฑ 
  - โรงงานผลิตเอททิลีน  

ผลิตภัณฑหลัก ไดแก  เอททิ ลีน (Ethylene) ปริมาณ 300,000-360,000 ตัน/ป  และโพรพิลีน 
(Propylene) ปริมาณ 164,960 ตัน/ป 

และมีผลพลอยได (By Product) ไดแก อะเซททิลีน (Acetylene) บิวทาไดอีน (Butadiene) C6-C8 อะโรมาติก 
(Benzene Toluene และ Mixed Xylenes) และ Pyrolysis Fuel Oil และ Pyrolysis Gas Oil สำหรับนำไปใชเปน
เชื้อเพลิงในกระบวนการผลิตของโครงการ 

- โรงงานผลิตดซีีซี  
ผลิตภัณฑหลัก ไดแก Cracked Naphtha ปริมาณ 177,456 ตัน/ป, Propylene 110,000 ตัน/ป และ 

Cracked Gas Oil 102,200 ตัน/ป 
และมีผลพลอยได (By Product) คือ LPG, C4Mix, Ethylene Rich Gas, Fuel Gas, Naphtha และ 

Decanted Oil 
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รูปที่ 1 ที่ตั้งโครงการ 
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2.3 การขนสงวัตถดุิบและผลิตภัณฑ 
ในการขนสงวัตถุดิบทั้ง 2 โรงงาน จะเปนการขนถายผานระบบทอ (Pipeline System) มาเก็บสำรองไว 

ที่ลานถัง จากนั้นจะถูกสงเขากระบวนการผลิตโดยจายผานระบบทอเชนกัน 
สำหรับการขนสงผลิตภัณฑและผลพลอยได หลังจากกระบวนการผลิตแลวจะถูกลำเลียงผานระบบทอไปยัง

ถังสำรองเก็บกักแยกตามประเภทภายในสวนลานถัง จากนั้นจึงลำเลียงและขนถายใหแกโรงงานตางๆ ภายในกลุม
โรงงานฯ นำไปใชทางระบบทอเชนกัน 

 
2.4 กระบวนการผลิต 

 - โครงการเอททิลีน  
กระบวนการผลิตเอททิลีนของโครงการ เปนกระบวนการประเภท Pyrolysis Cracking ซึ่งหมายถึง 

การแตกสลายโมเลกุลที่อุณหภูมิสูง โดยหนวยการผลิตหลักของโครงการประกอบดวย 6 หนวยใหญๆ ดังนี้ 
(1) Cracking and Quenching 

วัตถุดิบของกระบวนการผลิตจะถูกนำมาใหความรอนที่หนวย Feed Preheating และจะถูกปอนเขาไป
ยังหนวย Cracking and Quenching เพื่อที่จะทำใหวัตถุดิบเกิดการแตกสลายของโมเลกุล  ปฏิกิริยาดังกลาว 
(Cracking Reaction) จะเกิดในเตาเผา (จำนวน 5 เตา) 

Cracked Gas จะถูกลดอุณหภูมิลงอยางรวดเร็วใหเหลือประมาณ 100 องศาเซลเซียส ซึ่งจะทำให 
Pyrolysis Fuel Oil และ Pyrolysis Gas Oil แยกตัวออกมาเปนผลิตภัณฑที่สามารถนำกลับไปใชเปนเชื้อเพลิง 
ใหแก Furnace และ Boiler ซึ่งผลิตภัณฑที่ออกจากหนวยนี้นอกจากจะเปนไฮโดรคารบอนที่มีอุณหภูมิเย็นลงแลว 
ยังมีน้ำที่ผานการรับความรอนจาก Cracked Gas และกาซโซลีน (Gasoline) ที่แยกตัวออกมา ซึ่งกาซโซลีนดังกลาว
จะถูกสงไปยังหนวย Gasoline Stabilization ตอไป 

ไฮโดรคารบอนที่ออกจากหนวย Water Scrubbing จะถูกสงไปยังหนวย Cracked Gas Compression 
เพื่อเพิ่มความดันจาก 0.3 บาร เปน 35 บาร ที่อุณหภูมิประมาณ 35 องศาเซลเซียส จากนั้นจะผานไปยังหนวย 
Precooling and Drying เพื่อขจัดน้ำที่เจือปนอยูโดยการใชสารดูดซับความชื้น และลดอุณหภูมิ 

จากการเพิ่มความดันใหแกไฮโดรคารบอนจะทำใหสามารถแยกกาซโซลีน ไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) และ
คารบอนไดออกไซด (CO2) ที่ยังคงเหลืออยูออกมา 

(2) Recovery Section 
Recovery Section ซึ่งประกอบดวยหนวยผลิตตางๆ โดยหนวยผลิตแรกคือ C2/C3 Separation 

จะทำการแยกอีเทนและไฮโดรคารบอนที่มีองคประกอบเบากวาออกจากโพรเพนและไฮโดรคารบอนที่มีองคประกอบ
หนักกวา จากนั้นอีเทนและสวนที่เบากวาจะถูกสงตอไปยังหนวย Low Temperature Section เพื่อทำการลด
อุณหภูมิลง ของเหลวที่ออกจากหนวย Low Temperature Section จะถูกสงเขาไปยังหนวย C1/C2 Separation       
เพื่อทำการแยกมีเทนและคารบอนมอนออกไซดที่เจือปนอยูออกจาก C2 –ไฮโดรคารบอน 

องคประกอบ C2 -ไฮโดรคารบอนที่เหลือจะถูกสงตอไปยังหนวย C2 Separation เพื่อทำการกลั่น 
แยกเอททิลีนออกจากอีเทน C3 –ไฮโดรคารบอนและสวนที่มีองคประกอบหนักกวาที่แยกไดจากหนวย C2/C3 
Separation จะถูกสงตอไปยังหนวย C3/C4 Separation เพื่อทำการแยก C4 –ไฮโดรคารบอนและองคประกอบ 
ที่หนักกวาสงไปยังหนวย C4/C5 Separation สวน C3 -ไฮโดรคารบอนที่มีองคประกอบของ โพรเพน, โพรพีลีน 
และมีเมทธิลอะเซททิลีนกับโพรพิไดอีนเจือปนอยู จะถูกสงไปยังหนวย C3 Hydrogenation ซึ่งเมทธิลอะเซททิลีน 
และโพรพิไดอีนจะทำปฏิกิริยาไฮโดรจีเนชั่นกับไฮโดรเจนที่ไดรับจากหนวย PSA จากนั้น C3 -ไฮโดรคารบอนดังกลาว
จะผานเขาไปยังหนวย C3 Stripping เพื่อทำการแยกไฮโดรเจนที่เหลือ จากการทำปฏิกิริยาออกกอนที่จะผานไปยัง
หนวย C3H6/C3H8 Separation 
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โพรพิลีนจะถูกแยกออกจากโพรเพนเพื่อสงไปยังหนวย C3H6 Cycle ซึ่งมีหนาที่เพิ่มความดันใหโพรพิลีน
จนกลายเปนของเหลว โพรพิลีนเหลวบางสวนจะถูกนำกลับไปใชเปนสารแลกเปลี่ยนความรอนของกระบวนการผลิต
เชนเดียวกับเอททิลีน สวนโพรพิลีนที่เหลือจะถูกสงไปยังถังเก็บผลิตภัณฑตอไป สำหรับโพรเพนที่แยกไดจะถูกนำ
กลับไปทำปฏิกิริยาแตกสลายโมเลกุลอีกครั้ง 

หนวย C4/C5 Separation มีหนาที่ในการแยก C4 -ไฮโดรคารบอนออกจาก C5 และ องคประกอบ 
ที่หนักกวา ซึ่ง C4 -ไฮโดรคารบอนที่แยกไดจะถูกสงไปยังหนวย Butadiene Extraction สวน C5 -ไฮโดรคารบอน 
และองคประกอบที่หนักกวาจะถูกสงไปยังหนวย Gasoline Hydrogen 1st Stage 

(3) Hydrogen Purification (PSA Unit) 
จากที่กลาวมาขางตน ไฮโดรเจนที่ถูกแยกออกจากหนวย Low Temperature Section จะถูกสงตอไป

ยังหนวย PSA (Pressure Swing Adsorption) เพื่อทำการผลิตไฮโดรเจนบริสุทธิ์ หลักการของหนวยผลิตไฮโดรเจน 
คือ การใชหอดูดซับ จำนวน 5 หอ ทำการแยกไฮโดรเจนออกจากสิ่งปนเปอนที่ไมตองการ ซึ่งก็คือ มีเทน และ
คารบอนมอนอกไซด 

(4) Butadiene Extraction 
วัตถุดิบของหนวยนี้ไดจากหนวย C4/C5 Separation ในสวนที่เปน C4 -ไฮโดรคารบอน หนาที่ของ

หนวย Butadiene Extraction คือ การแยกเอาสารปนเปอนอื่นๆ ออกจากผลิตภัณฑบิวทา-ไดอีน โดยอาศัยขั้นตอน
ในสวนยอยตางๆ ไดแก การกลั่นแยกที่ First Extractive Distillation Column และ Second Extractive Distillation 
Column จากนั้นจะทำการแยกเอาสารปนเปอนออกจากบิวทาไดอีน โดยหนวย Butadiene Purification ในสวน 
Solvent จะถูกสงไปแยกสารปนเปอนที่ Solvent Purification Section 

(5) Pyrolysis Gasoline Hydrogenation 

วัตถุดิบของหนวยนี้ไดมาจากหนวย Gasoline Stabilization ซึ่งเปนหนวยที่ไดรับกาซโซลีนมาจาก
หนวย Water Scrubbing, Cracked Gas Compression และ C4/C5 Separation กาซโซลีนดังกลาวจะถูกแยกออก
จากไฮโดรคารบอน และถูกสงตอไปยังหนวย Gasoline Hydrogen 1st Stage กาซโซลีนจะถูกทำใหเกิดปฏิกิริยา
ไฮโดรจีเนชั่นกับไฮโดรเจนที่ไดรับจากหนวย PSA ซึ่ง Diolefine จะถูกเปลี่ยนเปน Mono-Olefins ผลิตภัณฑที่ไดจาก
หนวยนี้เรียกวา Hydrogenated gasoline และจะถูกสงไปยังหนวย Gasoline Fractionation 1 เพื่อทำการกลั่นแยก 
C8 -ไฮโดรคารบอนและสวนที่ เบากวาออก ซึ่งจะไดเปนผลิตภัณฑ C9 -ไฮโดรคารบอน และจะถูกสงไปเก็บยัง 
ถังเก็บเชื้อเพลิง 

ส วน  C8 –ไฮโดรคารบอนและองคป ระกอบที่ เบากวาจะถูกส งผ าน ไปยั งหน วย  Gasoline 
Fractionation 2 เพื่อทำการกลั่นแยก C5 -Fraction ไปเก็บยังถังเก็บ กอนที่จะถูกสงตอไปยัง Gasoline Hydrogen 
2nd Stage เพื่อทำปฏิกิริยาไฮโดรจีเนชั่นใหไดเปน Mono-Olefins แลวสงเขา Stripping Column เพื่อแยก C6-C8 

Aromatic ออก ซึ่ง C6-C8 Aromatic จะถูกสงตามทอไปยังหนวย BTX Extraction เพื่อใหไดผลิตภัณฑผลพลอยได 
คือ Benzene Toluene และ Mixed Xylene แลวสงกลับไปเก็บในถังเก็บผลิตภัณฑตอไป 

(6) BTX Extraction 
ในหนวยผลิต BTX Extraction นี้ รับวัตถุดิบมาจาก 2 สวนดวยกัน สวนแรก คือ Pyrolysis Gasoline 

จากหนวย Pyrolysis Gasoline Hydrogenation สวนที่สอง คือ Reformate ที่ไดจากโรงงานแยกคอนเดนเสท
ภายในกลุมโรงงานบริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน)  

จาก Reformate ที่รับเขามาจะถูกสงเขาสูหอ C7/C8 Reformate Splitter เพื่อทำการกลั่นแยก 
โดยจะไดสารไฮโดรคารบอนตั้งแต C7 ลงมาออกจากยอดหอ ซึ่งจะถูกสงตอไปยัง Reformate Extraction Unit 
เพื่อแยกเอาสารพวก Aromatic (Benzene, Toluene, Mixed Xylene) ออกจาก Raffinate (Paraffin, Olefin 
และ Naphthene) โดยใช Sulfolane เปนตัวทำละลายเพื่อละลายสารพวก Aromatic ออกมาในขบวนการที่เรียกวา 
Liquid-Liquid Extraction ซึ่ง Sulfolane ที่ละลาย Aromatic ปนอยู (เรียกวา Rich Solvent) จะออกมาทาง 
กนหอของ Extractor และถูกสงไปยัง Stripper ตอไป สวน Raffinate ที่เหลือจะออกมาทางยอดหอ ที่หอ Stripper นั้น 
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Rich Solvent จะแยกสารพวก Non-Aromatic ที่ติดมากับ Rich Solvent ออก โดยสารพวก Non-Aromatic จะถูก
แยกออกมาทางยอดหอ และสงยอนกลับเขาสูขบวนการผลิตที่หอ Extractor อีกครั้ง สวน Rich Solvent ที่แยกเอา 
Non-Aromatic ออกแลว จะออกทางกนหอเพื่อแยก Rich Solvent ใหเปน Lean Solvent และ Aromatic ซึ่งจะ
แยกออกมาทางกนหอและยอดหอตามลำดับ Lean Solvent ที่ได จะถูกสงกลับไปเปนตัวทำละลายใน Extractor 
สวน Aromatic ที่ไดจะถูกสงเขาสูกระบวนการผลิต BTX Production Fractionation Unit โดยผาน Extraction 
Tower ของ Benzene Toluene และ Xylene Tower ตามลำดับ 

- โครงการดีซีซี 

ในกระบวนการ Deep Catalytic Cracking เพื่อใหไดผลิตภัณฑ Propylene, LPG, Cracked Naphtha, 
Cracked Gas Oil ฯลฯ นั้น จะตองใช Combined Gas Oil ซึ่งเปนผลพลอยไดจากกระบวนการผลิตน้ำมันหลอลื่น
พื้นฐาน (Lube Base Oil) มาแตกสลายจำนวนคารบอน (C) ในโมเลกุล โดยจะตองผานขบวนการตางๆ เพื่อแยก 
แตละผลิตภัณฑออกมาตามขั้นตอนของกระบวนการผลิตดังนี้ 

(1) Gas Oil Hydrotreating Unit (GO HTU) 
วัตถุดิบ (Combined Gas Oil) จะถูกปอนเขาสูถังปฏิกรณ (Reactor) เพื่อผสมกับ กาซไฮโดรเจน 

(H2) ซึ่งไดมาจากกระบวนการ Pressure Swing Adsorbtion โดยปฏิกิริยาที่เกิดขึ้นจะเกิดจากกำมะถันที่ติดมากับ
วัตถุดิบ (ประมาณรอยละ 2.0-2.5 ของวัตถุดิบ) และกาซไฮโดรเจนไดเปนกาซไฮโดรเจน ซัลไฟด (H2S) จากนั้นจะถูก
นำเขาสูคอลัมน (Column) เพื่อแยกเอากาซไฮโดรเจนซัลไฟดออกโดยใชเอมีนเปนตัวจับกาซ และกาซไฮโดรเจน 
ที่เหลือจากปฏิกิริยาจะถูกนำกลับไปใชใหมในถังปฏิกรณ สวนวัตถุดิบ ที่ปราศจากกาซไฮโดรเจนซัลไฟดจะเขาสูหอกลั่น 

ในหอกลั่นนี้จะแยกผลิตภัณฑออกตามความแตกตางของจุดเดือดที่สัมพันธกับจำนวนชั้นและความสูง
ของหอกลั่น ผลิตภัณฑที่ไดจากหอกลั่น คือ Naphtha และ Cracked Gas Oil สวนผลิตภัณฑที่ไดจากทางตอนลาง
ของหอกลั่นจะนำเขาสู Deep Catalytic Cracking Unit (DCCU) ตอไป  

(2) Deep Catalytic Cracking Unit (DCCU) 
DCCU จะเปนหนวยที่สำคัญของกระบวนการ โดยจะทำการสลายพันธะของคารบอน ที่โมเลกุล 

มีอะตอมคารบอนมากกวา 5 ตัว ใหไดอะตอมของคารบอนนอยลง ซึ่งในสวนนี้จะมีการปอนสารเรงปฏิกิริยา 
(Catalyst) ที่ผานขบวนการอุนใหรอนและการไลโคก  (Coke) ที่ เกาะอยูรอบๆ พื้นผิวของสารเรงปฏิกิริยา 
เพื่อเรงปฏิกิริยาใหเกิดไดเร็วขึ้น จากนั้นจะสงเขาหอกลั่นเพื่อแยกผลิตภัณฑตางๆ ออกจากกัน ผลิตภัณฑที่ไดจาก        
ทางตอนลางของหอกลั่น คือ Decanted Oil ซึ่งจะถูกสงไปยัง Lube Oil Plant สวนผลิตภัณฑที่ไดจากทางตอนบน
ของหอกลั่น คือ Cracked Gas (เปนโมเลกุลที่มีคารบอนอะตอมนอยกวา 5 ตัว) ซึ่งจะถูกสงไปกลั่นเพื่อแยก
สารประกอบไฮโดรคารบอน (Hydrocarbon) ที่มีจำนวนคารบอนอะตอมตางกันออกจากกัน เมื่อกลั่นแยกแลวจะได
ผลิตภัณฑดังนี้ คือ 

- มีเทน (Methane) และ C2-Mix (อีเทนและเอททิลีน) จะสงใหกับหนวย Ethylene Recovery 
Unit (ERU) 

- C3-Mix (โพรเพนและโพรพิลีน) จะสงใหกับหนวย Propylene Purification and Splitting Unit 
(PPSU) 

- C4-Mix (บิวเทนและบิวทีน) จะสงไปเก็บไวที่ถัง และใชเปนวัตถุดิบของโรงงานในกลุมโรงงานบริษัท 
ไออารพีซี จำกัด (มหาชน)  

- Cracked Naphtha จะสงใหกับหนวย Naphtha Hydrogenation Unit (NHU) 
นอกจากนี้หนวย DCC ยังสามารถผลิตไดไอน้ำออกมาในรูปของไอน้ำความดันสูง (HP) และไอน้ำ

ความดันต่ำ (LP) โดยผลิตไดในอัตรา 20 และ 1 ตัน/ชั่วโมง ตามลำดับ ซึ่งไอน้ำดังกลาวจะถูกนำไปใชสำหรับ 
Reboiler เพื่อใชในการแลกเปลี่ยนความรอนในกระบวนการอีกครั้งหนึ่ง 
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(3) Naphtha Hydrogenation Unit (NHU) 
ในขบวนการนี้จะรับ Cracked Naphtha มาจาก DCCU และมีการเติมกาซไฮโดรเจนเขาไป         

ทำปฏิกิริยาในถังปฏิกรณ เพื่อใหองคประกอบของ Diolefin ใน Cracked Naphtha กลายเปน Olefin และปฏิกิริยา
ที่เกิดขึ้นเรียกวา ปฏิกิริยา Hydrogenation จากนั้นจะสงเขาหอกลั่นเพื่อแยกผลิตภัณฑตางๆ ออกจากกัน ผลิตภัณฑ
ที่ไดจากทางตอนลางของหอกลั่น คือ สารประกอบหนักของไฮโดร-คารบอน (Heavy Hydrocarbon) ซึ่งจะถูกสงไป
ยัง DCCU เพื่อนำกลับมาใชใหม (Recycle) สวนผลิตภัณฑที่ไดจาก ทางตอนบนของหอกลั่น คือ Cracked Naphtha 
ที่มีปริมาณ Diolefin เหลือไมเกิน 10 ppm (โดยน้ำหนัก) 

(4) Ethylene Recovery Unit (ERU) 
ในขบวนการนี้จะมีจุดประสงคเพื่อแยกเอททิลีนและอีเทนออกจากสวนประกอบหนัก ซึ่งผลิตภัณฑ 

ที่ไดจากขบวนการนี้ คือ Fuel Gas, เอททิลีน-อีเทน และสารประกอบผสมระหวางโพรเพน-โพรพิลีน โดยกาซ C1-C3 
จะถูกปอนเขาสู Absorber ของหนวย Feed Gas Compression and Contaminant Removal Guard เพื่อกำจัด 
แอมโมเนีย น้ำ Mercaptan ไฮโดรเจนซัลไฟด คารบอนไดออกไซด คารบอนิลซัลไฟด อะซินิคของเหลวที่ไดจะถูกกลั่น
แยกที่ Deethanizer Tower และสงไปแลกเปลี่ยนความรอนที่ Regeneration Gas System 

(5) Propylene Purification and Splitting Unit (PPSU) 
วัตถุดิบจะถูกรับมาจากผลิตภัณฑทางตอนลางของหอกลั่นในขบวนการ  ERU และผลิตภัณฑ 

ทางตอนบนของหอกลั่นในขบวนการ DCCU ซึ่งวัตถุดิบเหลานี้จะมีองคประกอบของโพรพิลีนอยูประมาณรอยละ 77 
โดยน้ำหนัก และจะถูกปอนเขาสูหอกลั่นเพื่อแยกโพรพิลีนและโพรเพนออกจากกัน โดยผลิตภัณฑทางตอนบนจะเปน
โพรพิลีน สวนผลิตภัณฑทางตอนลางจะเปนโพรเพน และจะทำการสงไปที่ ถังเก็บเพื่อผสมกับบิวเทนเปน LPG ตอไป 

 
2.5 ระบบเสริม/สาธารณูปโภค (Utilities System) 
 น้ำใช (Water System) 

แหลงน้ำใชของโครงการไดมาจากระบบสาธารณูปโภคสวนกลางของกลุมโรงงานฯ บริษัท ไออารพีซี 
จำกัด (มหาชน) 

ระบบไอน้ำ (Steam System) 
ทางโครงการมีการใชไอน้ำ 2 ประเภท ซึ่งใชตามสภาพความแตกตางของวัตถุประสงค โดยรับมาจาก

หนวยผลิตไอน้ำของระบบสาธารณูปโภคสวนกลาง ดังนี้ 
1. ไอน้ำความดันสูง (High Pressure Steam, HP) มีความดัน 45 บาร ที่อุณหภูมิ 375 องศาเซลเซียส 

นำไปใชสำหรับ Reboiler เพื่อใชในการแลกเปลี่ยนความรอนในกระบวนการในอัตรา 1.867 ตัน/ชั่วโมง 
2. ไอน้ำความดันต่ำ และไอน้ำความดันต่ำมาก (Low Pressure Steam) ไอน้ำประเภทนี้มีความดัน 14 บาร 

และ 4.5 บาร ที่อุณหภูมิ 281 องศาเซลเซียส และ 186 องศาเซลเซียส ตามลำดับ จะนำไปใชสำหรับ Reboiler 
เพื่อใชในการแลกเปลี่ยนความรอนในกระบวนการในอัตรา 12.355 ตัน/ชั่วโมง 

 
2.6 มลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตและระบบควบคุม 
 1)  มลสารทางอากาศ 

จากกระบวนการผลิตของโครงการ แหลงกำเนิดมลสารทางอากาศที่สำคัญ ไดแก Heater และ 
Regenerator โดยแตละแหลงกอใหเกิดมลสารดังนี้ 

ในกรณีของกาซสวนเกินที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโครงการ ซึ่งถูกระบายจาก Safety Valve 
และ Control Valve ของเครื่องควบแนนและหอกลั่นตางๆ (อาทิเชน ในหนวย Cracked Gas Compression         
เปนตน) กาซสวนเกินเหลานี้จะถูกรวบรวมและสงไปเผาที่หอเผา (Flare) ใหมที่มีความสูง 150 เมตร เสนผาน
ศูนยกลาง 64 นิ้ว มีความสามารถในการเผา 1,000 ตัน/ชั่วโมง อยูในบริเวณลานถังที่ 2 (Condensate Tank Farm 2) 
ซึ่งเปนหอเผาที่ใชฐานรวมกันกับหอเผาที่มีอยูปจจุบัน ฐานของหอเผาดังกลาวมี 3 ทาง คือ สำหรับสงกาซจากโรงงาน
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แยกคอนเดนเสทไปเผา ในสวนของกาซที่จะสงจากโครงการจะมีทอสงขึ้นไปเผาบริเวณกึ่งกลางของฐานที่สามในปจจุบัน 
การเผาจะใช  Pilot Burner และการตรวจเปลวไฟของหัวเตาทำโดยอัตโนมัติ  มี  Molecular Seal ปองกัน 
การยอนกลับของเปลวไฟ และมีระบบฉีดไอน้ำที่ปลายหอเผาเพื่อกำจัดเขมา/ควันดำ การออกแบบใชคาสูงสุดของการ
ปลอยสารไฮโดรคารบอนเปนเกณฑ การทำงานจะมี Smokeless Operation เพื่อไมใหเกิดควันดำ เชื้อเพลิงที่ใช 
ไดแก Fuel Gas และกาซหุงตม (LPG) ซึ่งไดจากกระบวนการผลิตของกลุมโรงงานบริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน) 
และมีอัตราการใชเชื้อเพลิงประมาณ 10 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง โดยปกติแลวการเผาไหมที่หอเผา จะเปนการสันดาปที่
สมบูรณตลอดเวลา และกาซที่เกิดจากการเผาไหมจะประกอบไปดวยออกซิเจน (O2), ไนโตรเจน (N2), น้ำ (H2O) และ
คารบอนไดออกไซด (CO2) ซึ่งกาซดังกลาวไมกอให เกิดผลกระทบตอคุณภาพอากาศ โดยคารังสีความรอน 
(Heat Intensity) ที่เกิดขึ้นที่ระดับพื้นดินเทากับ 580 BTU/h-ft2 และคิดเปนรัศมีความปลอดภัยเทากับ 73 เมตร 

2)  น้ำเสีย 

2.1)  น้ำฝนที่มีการปนเปอน (Contaminated Storm Water) 
ทางโครงการจัดใหมีระบบรวบรวมน้ำฝนที่เกิดการปนเปอนเพื่อนำไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสีย 

โดยน้ำฝนที่มีการปนเปอนในสวนพื้นที่สวนผลิตในชวง 10 นาทีแรก ซึ่งมีปริมาณ 369 ลูกบาศกเมตร จะถูกรวบรวมไปยัง
บอแยกน้ำ-น้ำมัน ขนาด 702 ลูกบาศกเมตร สวนน้ำฝนปนเปอนในพื้นที่สวนลานถัง 10 นาทีแรก ในปริมาณ 84 
ลูกบาศกเมตร จะถูกรวบรวมไปยังบอแยกน้ำ-น้ำมันขนาด 180 ลูกบาศกเมตร สวนปริมาณน้ำฝนที่เกิดขึ้นหลังจาก 10 
นาทีแรก จะถูกรวบรวมเขาสูทอระบายน้ำฝนสวนกลางของโครงการ 

2.2)  น้ำเสียจากกระบวนการผลิต (Process Waste Water) 
- น้ำเสียจากกระบวนการผลิต ไดแก Sour Water ซึ่งปนเปอน H2S และ NH3 โดยมี

ปริมาณน้ำเสีย 20 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง จะถูกสงไปบำบัดใน Sour Water Stripping Unit (SWSU) เพื่อกำจัด 
Sour Gas ออก จากนั้นสวนที่เปนน้ำเสียจะถูกสงไปยัง CPI และ DAF ตอไป สำหรับ Cooling Water Blowdown 
ซึ่งมีปริมาณ 3 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง จะถูกรวบรวมไวใน Blowdown Check Basin ขนาด 5 ลูกบาศกเมตร 
กอนระบายเขาสู DAF ตอไป 

- น้ำฝนปนเปอนจากพื้นที่สวนผลิต ซึ่งมีปริมาณ 369 ลูกบาศกเมตร (ชวงฝนตก 10 นาทีแรก) 
จะระบายลงสูบอแยกน้ำ-น้ำมัน ขนาด 702 ลูกบาศกเมตร คราบน้ำมัน/ไขมันจะลอยอยูบนผิวหนา และถูกรวบรวมไปยัง 
Slop Oil Tank ขนาด 1,000 ลูกบาศกเมตร เพื่อนำกลับไปกลั่นใหม (Reused) สวนของน้ำเสียจะระบายตอไปยัง 
CPI และ DAF 

- น้ำฝนปนเปอนจากพื้นที่สวนลานถังจะถูกระบายลงสูบอแยกน้ำ-น้ำมัน ขนาดความจุ 
180 ลูกบาศกเมตร คราบน้ำมัน/ไขมันจะลอยอยูบริเวณผิวหนา สวนของน้ำเสียจะถูกสูบสงไปยัง CPI และ DAF 
เพื่อบำบัดน้ำเสียตอไป 

3)  กากของเสีย 

3.1)  กากของเสียจากกระบวนการผลิต 
ไดแก พวกตัวเรงปฏิกิริยาที่เสื่อมสภาพ (Spent Catalyst) โดยสามารถแบงตามแหลงที่มาได ดังนี้ 
-  Hydrotreating Catalyst 

 สารดังกลาวจะเสื่อมสภาพหลังจากใชงานประมาณ 3-5 ป สารนี้จะถูกเก็บรวบรวมไวใน Drum 
ขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปดมิดชิดและสงใหกับบริษัทผูขายในตางประเทศ เพื่อนำไป Regenerate หรือกำจัดตอไป 

-  Oxygen Hydrogenation Catalyst 
 หลังจากใชงานไดประมาณ 3-5 ป จะเสื่อมสภาพ โดยทางโครงการจะเก็บรวบรวมไวใน Drum 

ที่มีฝาปดมิดชิด และสงใหกับบริษัทผูขายในตางประเทศเพื่อนำไป Regenerate หรือกำจัดตอไป 
-  DCC Catalyst 
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มีปริมาณที่เกิดขึ้นประมาณ 10 ตัน / สัปดาห ทางโครงการรวบรวมจากระบบและใหรถเตาปูน 
(ระบบปด) มารับโดยตรงที่หนางานโดยถายจากระบบทอลงรถ โดยบริษัท ทอรัสต จำกัด และสงไปกำจัดเปนสวนผสม
ของซีเมนต ใหกับโรงงานผลิตปูนซีเมนต ที่จังหวัดสระบุรี 

-  Dryer/NH3 Removal Bed Catalyst 
หลังจากใชงานไปไดประมาณ 3 ป ทางโครงการจะ เก็บรวบรวมไวในถังขนาด 200 ลิตร 

ที่มีฝาปดมิดชิด และนำไป Regenerate เพื่อนำกลับมาใชในกระบวนการผลิตตอไป หลังจากที่ใชงานจนไมสามารถ 
Regenerate ไดอีก ทางโครงการจะรวบรวมและรอการสงไปกำจัดยังศูนยกำจัดกากอุตสาหกรรมที่ขึ้นทะเบียน 
กับกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

-  COS Removal Bed Catalyst 
หลังจากการใชงานไปประมาณ 2-3 ป ทางโครงการจะเก็บรวบรวมไวในถังขนาด 200 ลิตร 

ที่มีฝาปดมิดชิด และนำไป Regenerate เพื่อนำกลับมาใชในกระบวนการผลิตตอไป หลังจากที่ใชงานจนไมสามารถ 
Regenerate ไดอีก ทางโครงการจะรวบรวมและรอการสงไปกำจัดยังศูนยกำจัดกากอุตสาหกรรมที่ขึ้นทะเบียนกับ
กรมโรงงานอุตสาหกรรม 

-  Amine Removal Bed Catalyst 
หลังจากใชงานไปได 3 ป ทางโครงการจะเก็บรวบรวมไวใน Drum ที่มีฝาปดมิดชิด และสงใหกับ

บริษัทผูขายในตางประเทศเพื่อนำไป Regenerate หรือกำจัดตอไป 
3.2)  กากตะกอน คราบน้ำมันจากระบบบำบัดน้ำเสีย 

คราบน้ำมันจากระบบบอแยกน้ำมัน และ CPI ของโครงการจะรวบรวมและสงกลับไปยังถังเก็บ
ของโครงการอื่น เพื่อนำกลับไปใชเปนวัตถุดิบหรือทำการกลั่นใหมได 

สำหรับกากตะกอนจากบอแยกน้ำมันของโครงการนั้น โครงการจะนำไปเผาในเตาเผา (Incinerator) 
ของเขตประกอบการอุตสาหกรรม ไออารพีซี โดยปจจุบันทางโครงการไดยกเลิกเตาเผาแลว และสงกากของเสีย 
ไปกำจัดโดยหนวยงานภายนอกที่ไดรับอนุญาตดำเนินการจากกรมโรงงานแทน 

กากของเสียที่เกิดขึ้นทั้งในสวนที่รอการขนสงไปกำจัดยังบริษัทในตางประเทศและศูนยกำจัด
กากอุตสาหกรรม ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม ซึ่งถูกบรรจุไวในถังขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปดมิดชิดจะถูกจัดเก็บไว 
ในสถานที่เก็บกากของเสียทางดานหลังอาคารฝกอบรมดานทิศใต  ซึ่งเปนลานเก็บกากของเสียที่มีสิ่งปกคลุม 
โดยจัดกองใหเปนสัดสวนและแยกตามประเภทของกากของเสีย  กอนที่จะมีการดำเนินการในขั้นตอนตอไป 
โดยมีขนาดพื้นที่ประมาณ 1,600 ตารางเมตร 
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3. การตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอมตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 การตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอม (Environmental Audit) ตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ

สิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตเอททิลีนและดีซีซี ของบริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน) ตามหนังสือเห็นชอบจาก

สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมเลขที่ วว 0804/11058 ลงวันที่ 28 กันยายน 2544 

 ซึ่งแตเดิมโครงการโรงงานผลิตเอททิลีนและดีซีซี มีการจัดทำรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม

รวมกัน ไดแก โครงการโรงงานผลิตเอททิลีน (ETP Plant) โครงการโรงงานผลิตเบนซีน โทลูอีน และไซลีน (BTX Plant) 

และโครงการโรงงานผลิตดีซีซี (DCC Plant) โดยโครงการโรงงานผลิตดีซีซี (DCC Plant) ไดมีการขยายกำลังการผลิต

จึงมีการจัดทำแยกเลมรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมออกจากทั้ง 2 โครงการ ตามหนังสือเห็นชอบเลขที่ 

ทส 1010.8/4832 ลงวันที่ 25 มีนาคม 2564 ภายใตชื่อโครงการโรงงานแปรสภาพคอมไบนแกสออยล หรือเรียกวา 

VGOHT&DCC 

 ดังนั้น ในการจัดทำรายงานการปฏิบัติตามมาตรการดานสิ่งแวดลอม (Environmental Compliance Audit) 

โครงการจะนำเสนอรายละเอียดเฉพาะของโครงการโรงงานผลิตเอททิลีน (ETP Plant) และโครงการโรงงานผลิตเบน

ซีนโทลูอีน และไซลีน (BTX Plant) โดยมีรายละเอียดผลการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอมตามมาตรการปองกันและ

แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม แสดงดังตารางที่ 2 โดยการตรวจติดตามมาตรการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไข

ผลกระทบสิ่งแวดลอม ไดกำหนดเกณฑการติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ดังนี้ 

 ปฏิบัติ    หมายถึง ปฏิบตัิตามมาตรการที่กำหนดไวครบถวน 

 ปฎิบัติไดบางสวน  หมายถึง ปฎิบัติตามมาตรการที่กำหนดไวไดบางสวน  

     หรือมีการจัดการในรูปแบบอื่นที่เหมะสมแทน  

     หรือมีบางสวนที่ยังไมถึงเวลาตองปฏิบัติ 

 ไมปฏิบัติ   หมายถึง ไมไดปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไว 

 ไมเกี่ยวของกับโครงการ  หมายถึง มาตรการที่กำหนดไวไมเกี่ยวของกับโครงการ 
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ตารางที่ 2 ผลการตรวจประเมินดานส่ิงแวดลอมตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 
 

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานทีด่ำเนินการ ผลการมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิง่แวดลอม 
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1. มาตรการท่ัวไป        

(1) ปฏิบัติตามมาตรการลดผลกระทบส่ิงแวดลอมและ

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอมท่ี

เสนอในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการผลิตเอททิลีนและดีซีซี ของบริษัท ไออาร

พีซี จำกัด (มหาชน) ตั้งอยูที่ตำบลเชิงเนิน อำเภอ

เมือง จังหวัดระยอง จัดทำรายงานโดยบริษัท เอส.

พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอรวิส จำกัด ดังสรุปในเอกสาร

แนบและท่ีสำนักงานกำหนดเพิ่มเติมดังนี้ 

- - โครงการไดดำเนินการตามมาตรการปองกันและลด

ผลกระทบส่ิงแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ

คุณภาพสิ่งแวดลอมท่ีเสนอมาในรายงานการวิเคราะห

ผลกระทบสิ่งแวดลอม 

   - 

- ใหมีการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการดาน

สิ่ งแ วดล อมของโครงการ  (Environmental 

Compliance Audit) โดยหนวยงานกลาง (Third 

Party) ปละ 1 ครั้ง 

- - โครงการไดมอบหมายใหบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง 

เซอรวิส จำกัด เปนผูดำเนินการตรวจประเมินความ

สอดคลองการดำเนินการดานสิ่งแวดลอม ปละ 1 ครั้ง 

(Environmental Auditing) 

   - 
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ตารางที่ 2 (ตอ) 
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(2) ใหใชวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

และวิธีการวิเคราะหผลตามวิธีการของราชการหรือ

เทียบเทา พรอมทั้ งตองตรวจความเร็วลมและ

ทิศทางลมในขณะทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศ 

และการตรวจวัดกาซซัลเฟอรไดออกไซดในปลองให

ใชวิธีการของ US.EPA Method 6 หรือUS.EPA 

Method 8  และการตรวจ วัดก าซ ไน โตร เจน

ออกไซดในปลองใหใชวิธี US.EPA Method 7 และ

การตรวจวัดฝุ นละอองในปลองให ใช วิ ธี ของ 

US.EPA Method 5 

- - โครงการไดใชวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

และวิธีการวิเคราะหผลตามวิธีการของราชการหรือเทียบเทา

พรอมทั้งตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลมในขณะทำการ

ตรวจวัดคุณภาพอากาศ ตามที่ ระบุไว ในรายงานการ

วิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

    - 

(3) เมื่อผลการติดตามตรวจสอบไดแสดงใหเห็นถึง

ปญหาสิ่งแวดลอม บริษัทไออารพีซี จำกัด (มหาชน) 

ตองดำเนินการปรับปรุงแกไขปญหาเหลานั้นโดยเร็ว 

และตองปฏิบัติตามมาตรการปองกันและลด

ผลกระทบสิ่ งแวดลอมและมาตรการติ ดตาม

ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมโดยเครงครัด 

- - โครงการไดดำเนินการตามมาตรการปองกันและลด

ผลกระทบ สิ่งแวดลอมที่เสนอในรายงานฯ และหากพบผล

การติดตามตรวจสอบไดแสดงใหเห็นถึงปญหาสิ่งแวดลอม 

บริษัทไออารพีซี จำกัด (มหาชน) จะดำเนินการปรับปรุง

แกไขปญหาเหลานั้นโดยเร็ว 

   - 
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ตารางที่ 2 (ตอ) 
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(4) หากเกิดเหตุการณ ใดๆ ก็ตามที่อาจกอให เกิด

ผลกระทบตอคุณภาพส่ิงแวดลอม บริษัทไออารพีซี 

จ ำ กั ด  (ม ห า ช น ) ต อ ง แ จ ง ให ก ร ม โร ง ง า น

อุตสาหกรรม จังหวัดระยอง ทราบโดยเร็ว เพื่อ

สำนักงานจะไดใหความรวมมือในการแกไขปญหา

ดังกลาว  

- - โครงการจะแจงใหสำนักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง และ

หนวยงานท่ีเกี่ยวของใหรับทราบ กรณีหยุดเดินเคร่ืองจักร

กรณีฉุกเฉิน โดยในชวงเดือนมกราคม-ธันวาคม 2566 

มีการหยุดเดินเคร่ืองจักรกรณีฉุกเฉิน ทั้งนี้ บริษัท ไออารพีซี 

จำกัด (มหาชน) ไดยึดหลัก Green Turnaround ซึ่งเปน

หลักเกณฑการหยุดเคร่ืองจักรเพื่อซอมบำรุงที่เปนมิตรตอ

สิ่งแวดลอมเพื่อควบคุมผลกระทบดานสิ่งแวดลอมครอบคลุม

การจัดการน้ำเสีย ฝุนละออง สารเคมี และกลิ่นเหม็นรบกวน 

เพื่อปองกันผลกระทบที่อาจสงผลตอชุมชนและสิ่งแวดลอม 

   - 

(5) บริษัทไออารพีซี จำกัด (มหาชน) ตองเสนอรายงาน

ผลการปฏิ บั ติ ต ามมาตรการป องกันและลด

ผลกระทบสิ่ งแวดลอมและมาตรการติดตาม

ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม โดยสรุปใหกรม

โรงงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง ทราบทุก 6 

เดือน 

- - โครงการไดจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน

และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอมเสนอตอกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม อุตสาหกรรมจังหวัดระยอง สำนักงานนโยบาย

และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม สำนักงาน

ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม จังหวัดระยอง ทุก 6 

เดือน  

   - 

       

       

       

       

       

รายงานการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอม (Environmental Audit) ป 2566 

โครงการโรงงานผลิตเอททิลีนและบีทีเอ็กซ (ETP/BTX)                                 
บริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน) 
 

15 

ตารางที่ 2 (ตอ) 
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2. คุณภาพอากาศ       

- จัดใหมีการควบคุมอัตราการระบาย (Emission 

Rate) ของมลพิษ ไดแก  CO, NOx, SO2 และฝุน

ไมใหเกินมาตรฐานของกระทรวงอุตสาหกรรม โดย

ควบคุมอัตราการระบายมลสารดังตารางแนบทาย ก.  

เตาเผา,  

หมอตมไอน้ำ, 

Fire Heater, 

Heater และ 

Regenerator 

- ผลการตรวจวัดในชวงเดือนมกราคม-ธันวาคม 2566 

โครงการ ETP และบริเวณโครงการ BTX พบวา ทุกดัชนี 

ที่ทำการตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กำหนด  

   - 

- ใช เชื้ อ เพลิ งที่ มี ป ริ ม าณ กำมะถันต่ ำ  สำห รับ

แหลงกำเนิดมลพิษของโครงการ 

เตาเผา,  

หมอตมไอน้ำ, 

Fire Heater, 

Heater และ 

Regenerator 

- ETP Plant Furnace ใชแกสเปนเชื้อเพลิง สำหรับหมอไอน้ำ 
ใช เชื้อ เพลิงผสมระหวางแกสและน้ำมัน  ซึ่ งมีปริมาณ
กำมะถันต่ำ 

- BTX ใชแกสเปนเชื้อเพลิง 

   - 

 - จัดใหมีการตรวจสอบหาสาเหตุและแกไขระบบ

กำจัดมลพิษทันทีที่พบวา ระบบดังกลาวขัดของจน

ทำใหปริมาณมลพิษ ไดแก CO, NOx, SO2 และฝุน 

สูงเกินกวามาตรฐาน หากไมสามารถแกไขหรือ

ซอมแซมไดภายในระยะเวลาที่กำหนด โครงการ

ตองหยุดผลิตที่เปนแหลงกำเนิดมลพิษทันท ี

เตาเผา,  

หมอตมไอน้ำ, 

Fire Heater, 

Heater และ 

Regenerator 

- ผลตรวจวัดในชวงเดือนมกราคม-ธันวาคม 2566 พบวา 
ผลการตรวจวัดมีคาอยู ในเกณฑมาตรฐานที่กำหนด ซึ่ ง
โครงการมีแผนการซอมบำรุงรักษาเชิงปองกัน และการติดตาม
ตรวจสอบในแตละสายการผลิตดังนี ้

 ETP Plant ใชเครื่องมือหรือเครื่องอุปกรณพิเศษตรวจสอบ
คุณภาพอากาศจากปลองแบบอัตโนมัติ (Continuous 
Emission Monitoring Systems : CEMS) 
 BTX Plant ใช  O2 Analyzer ในการติดตามตรวจสอบ

ภายใน 

   - 
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 - จัดใหมีพนักงานเจาหนาที่ที่มีความรูประสบการณ

ทำการตรวจสอบ และซอมบำรุงระบบกำจัดมลพิษ 

ใหมีสภาพการใชงานไดดีตลอดเวลา 

เตาเผา,  

หมอตมไอน้ำ, 

Fire Heater, 

Heater และ 

Regenerator 

- มีเจาหนาที่แผนกซอมบำรุงทำหนาที่ตรวจสอบซอมบำรุง
ระบบกำจัดมลพิษ เคร่ืองจักรและอุปกรณใหมีสภาพการใช
งานท่ีดีตลอดเวลา ตามแผนการซอมบำรุงรักษาเชิงปองกัน
เครือ่งจักรและอุปกรณ  

   - 

 - จัดใหมีการเตรียมอุปกรณอะไหลที่จำเปนเกี่ยวของ

กับระบบกำจัดมลพิษ ใหมีปริมาณเพียงพอ เพื่อใช

ในการแก ไขซอมแซม เมื่อระบบกำจัดมลพิษ 

ขัดของไดทันท ี

เตาเผา,  

หมอตมไอน้ำ, 

Fire Heater, 

Heater และ 

Regenerator 

- โครงการจัดเตรียมอุปกรณอะไหลสำรอง เพื่อสามารถเปลี่ยน
และซอมแซม หากมีอุปกรณที่ชำรุดเกิดขึ้น  

   - 

 - จัดใหมีการตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบ

ระบายอากาศ (Exhausted Ventilation System) 

และระบบควบคุมมลพิษทางอากาศ (Air Pollution 

Control System) อยูเสมอ 

ภายในพื้นที่โครงการ - โครงการมีแผนการซอมบำรุงรักษาเชิงปองกันเคร่ืองจักร 
และอุปกรณประจำป ในการตรวจสอบประสิทธิภาพของ
ระบบระบายอากาศ และระบบควบคุมมลพิษทางอากาศ 

   - 

- ในกรณีที่ประสิทธิภาพของ Cyclone (ของโครงการ

ดีซีซี) ไมไดตามมาตรฐานโครงการตองลดกำลังการ

ผลิตลงหรือหยุดการดำเนินการ เพื่อทำการปรับปรุง

แกไขกอนเริ่มดำเนินการผลิตใหมตอไป 

Cyclone - สำหรับขอมูลของโครงการดีซีซี ไดแยกเลมรายงานผล
การฏิบัติตามมาตรการฯ (Monitor) ออกไป ตามหนังสือ
เห็นชอบเลขที่ ทส 1010.8/4832 ลงวันที่ 25 มีนาคม 2564 
ภายใตชื่อโครงการโรงงานแปรสภาพคอมไบนแกสออยล 
(VGOHT&DCC) 

   ควรแจงขอ 

ปรับปรุงมาตรการฯ  

เพื่อใหสอดคลองกับ 

การดำเนินการปจจุบัน 

รายงานการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอม (Environmental Audit) ป 2566 

โครงการโรงงานผลิตเอททิลีนและบีทีเอ็กซ (ETP/BTX)                                 
บริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน) 
 

17 

ตารางที่ 2 (ตอ) 
 

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานทีด่ำเนินการ ผลการมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิง่แวดลอม 

ผลการตรวจประเมิน 

ขอเสนอแนะ 

ปฎ
ิบัต

ิ 

ปฏ
ิบัต

ิได


บา
งส
วน

 

ไม
ปฎ

ิบัต
ิ 

ไม
เกี่ย

วข
อง

กับ
โค
รงก

าร
 

 - ในกรณีที่พบวาเกิดปญหาเรื่องกลิ่นรบกวนขึ้นใน

บริเวณถังเก็บใหพิจารณาติดตั้งระบบ Activated 

Carbon ในบริ เวณถังเก็บ  Spent Caustic เพื่ อ

ปองกันและแกไขปญหาเร่ืองกลิ่น 

บริเวณถังเก็บ 

Spent Canstic 

- โครงการไดดำเนินการติดต้ัง Activated Carbon บริเวณถัง
เก็บ Spent Caustic โดยในชวงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2566 ไมพบปญหาเรื่องกลิ่นภายในโรงงาน 

   - 

3. คุณภาพน้ำ       

 - จัดใหมีระบบบำบัดน้ำเสียเบื้องตน ซึ่งประกอบดวย 

บอแยกน้ ำมัน  (Conventional Oil Separator), 

CPI Unit, บอพักน้ำเสียรวม (Treated Oil Water 

Basin), บอปรับสภาพนำ้ (pH Adjustment Basin) 

และบอปรับปรุงคุณภาพ (Neutralization Mixer) 

เพื่อบำบัดน้ำเสียจากโครงการ กอนสงไปยังระบบ

บำบัดน้ำเสียสวนกลาง 

ภายในพื้นที่โครงการ - ทั้ง ETP และ BTX Plant มีบอแยกน้ำมัน, CPI Unit และ
สงไปยังบอพักน้ำเสียรวม, บอปรับสภาพน้ำ แลวสงไปบำบัด
ตอยังระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลาง ซึ่งน้ำเสียทีส่งไปบำบัดอยู
ในเกณฑคาควบคุมของระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลางกำหนด  

   - 

 - จัดใหมีการเก็บกักน้ำฝนชวง 15 นาทีแรก ที่ตกลง

มาในพ้ืนที่ โครงการ ในบริเวณ พ้ืนท่ีที่มี โอกาส

กอใหเกิดน้ำฝนปนเปอน กอนรวบรวมสงไปบำบัด

ยังระบบบำบัดน้ำเสีย 

ภายในพื้นที่โครงการ 

บริเวณพ้ืนที่สวนการ

ผลิตและพ้ืนที่สวน

ลานถัง 

- น้ำฝนท่ีตกในพื้นที่ที่มีโอกาสปนเปอนในชวง 15 นาทีแรก 
จะถูกรวบรวมลงรางระบายกอนลงบอพักน้ำ และเขาสู CPI 
เพื่อทำการแยกน้ำมันออกกอนสงไปบำบัดยังระบบบำบัด 
น้ำเสียสวนกลาง 

   - 

 - ควบคุมใหคุณภาพน้ำเสียที่ปลอยออก (Effluent) 

จากระบบบำบัด เบื้องตนใหไดมาตรฐานน้ำเสียท่ี

ยอมใหระบายเขาสูระบบบำบัดน้ำเสีย สวนกลาง

ของกลุม บ. ไออารพีซี จำกัด (มหาชน) 

ระบบบำบัดน้ำเสยี

ของโครงการ 

- มีการตรวจสอบคุณภาพน้ำเสียหลังผานการบำบัดเบื้องตน 
ที่ CPI Unit ในชวงเดือนมกราคม-ธันวาคม 2566 พบวา 
ผลการตรวจวิเคราะหมีคาอยูในเกณฑที่ยอมรับใหระบาย 
เขาสูระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลาง  

   - 
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 - น้ำเสียหลังผานการบำบัดเบื้องตนจะถูกสงเขาสู

ระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลาง ซึ่งเปนระบบแบบ 

Activated Sludge 

ระบบบำบัดน้ำเสยี

สวนกลาง  

(แหงที่ 1 และ 2) 

- น้ำเสียท่ีผานการบำบัดที่ CPI Unit ของโรงงานจะถูกสงไป
บำบัดท่ีระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลางแหงท่ี 2 ซึ่งเปนระบบ
แบบ Activated Sludge 

   - 

 - น้ำทิ้ งหลังผานระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลางจะ 

ต อ ง มี คุ ณ ภ า พ ต า ม ม า ต ร ฐ า น น้ ำ ทิ้ ง ข อ ง

กระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม 

และจะถูกสงไปยังบอรับน้ำทิ้ง (Receiving Pond) 

กอนปลอยสูแหลงภายนอก 

ระบบบำบัดน้ำเสยี

สวนกลาง  

(แหงที่ 1 และ 2) 

- มีการตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งที่ผานระบบบำบัดน้ำเสีย
สวนกลาง ในชวงเดือนมกราคม-ธันวาคม 2566 พบวา 
ผลการตรวจวิเคราะหมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานท่ีกำหนด 
และถูกสงไปยังบอรับน้ำทิ้ง (Receiving Pond) กอนปลอย
ลงสูแหลงน้ำภายนอก  

   - 

 - ในกรณีที่คุณภาพน้ำทิ้งหลังผานระบบบำบัดมี

คุณภาพไมได  ตามมาตรฐานโครงการจะตองนำ

กลับไปบำบัดใหม จนมีคุณภาพตามมาตรฐานที่

กำหนดกอนปลอยลงสูแหลงน้ำภายนอก 

ระบบำบัดน้ำเสียของ

โครงการและระบบ

บำบัดน้ำเสีย

สวนกลาง 

(แหงท่ี 1 และ 2) 

- ผลการตรวจสอบคุณภาพน้ำท้ิงหลังผานการบำบัด ชวงเดือน
มกราคม-ธันวาคม 2566 พบวา ผลการตรวจวิเคราะหมีคา
อยูในเกณฑมาตรฐานท่ีกำหนด หากพบวามีคาเกินเกณฑ
มาตรฐานจะนำกลับไปบำบัดใหมจนมีคุณภาพตามที่
มาตรฐานกำหนด 

   - 

 - ในกรณีที่ระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลางขัดของให

โครงการเก็บน้ำเสียไวในบอพักน้ำของโครงการ และ

ถาการซอมแซมระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลาง แลว

เสร็จลาชาจนเปนเหตุใหโครงการไมสามารถเก็บน้ำ

เสียที่เกิดขึ้นไวไดทั้งหมดใหโครงการพิจารณาหยุด

ดำเนินการผลิต 

ภายในพื้นที่โครงการ - ระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลาง ของเขตประกอบการฯ 
ถูกออกแบบใหมีบอเติมอากาศและถังตกตะกอนตอขนาน
กันจำนวน 2 ชุด กรณีเกิดชุดที่ 1 ขัดของจะทำการ By-pass 
ไปบำบัดในชุดที่ 2 นอกจากน้ียังมีบอพักน้ำท้ิง Receiving 
pond ขนาด 12,000 ลูกบาศกเมตร ของเขตประกอบการฯ 
ซึ่งสามารถ By-pass น้ำมาเก็บไวที่ถังเก็บเพื่อหมุนเวียน 
น้ำทิ้งกลับมาบำบัดใหมได 

   - 
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 - ระบายน้ำทิ้งหลังผานระบบถังบำบัดสำเร็จรูป ลงสู

บ อพั กRetention Pond 4 บ อ  และตรวจสอบ

คุณ ภาพน้ ำในบ อพั กสุ ดท าย ให อยู ใน เกณ ฑ

มาตรฐานน้ำทิ้ง 

Retention Pond - น้ำทิ้งที่ผานการบำบัดระบายลงสูบอพัก (Retention Pond) 
4 บอ ที่ตอกันแบบอนุกรม โดยโครงการมีการตรวจสอบ
คุณภาพน้ำในบอแรก และบอสุดทายเปนประจำทุกป  

   - 

 - โครงการควรตรวจสอบบำรุงรักษาระบบบำบัด 

น้ำเสียใหสามารถทำงานไดดีอยูเสมอ 

ระบบำบัดน้ำเสียของ

โครงการและระบบ

บำบัดนำ้เสีย

สวนกลาง 

- มีแผนงานประจำปในการตรวจสอบและบำรุงรักษาระบบ 
บำบัดน้ำเสีย  

   - 

 - จัดใหมีเจาหนาที่ที่มีความรูและประสบการณ  ใน

การควบคุมระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการ 

ระบบำบัดน้ำเสียของ

โครงการและระบบ

บำบัดนำ้เสีย

สวนกลาง 

- จัดเจาหนาท่ีที่มีความรู มีประสบการณ และผูควบคุมระบบ
บำบัดเพื่อดูแลระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการ 

   - 

 - จัดใหมีการนำน้ ำทิ้ งที่ ได รับการบำบัดน้ ำเสีย

สวนกลางไปรดน้ำตนไม สนามหญา พื้นที่สีเขียว

หรือนำกลับไปใชใหม เพื่อลดปริมาณน้ำทิ้ง 

บอรับน้ำทิง้  

(Receiving Pond) 

- มีการระบายน้ำทิ้งที่บำบัดแลวจากระบบบำบัดน้ำเสีย
สวนกลางลงสูทะเล โดยการดำเนินการดังกลาวไดรับความ
เห็นชอบจาก สผ. แลว ซึ่งบางสวนนำไปใชรดน้ำตนไม และ
พื้นที่สีเขียว  

   - 

4. เสียง       

 - จัดใหมีหองควบคุม (Control Room) เพื่อปองกัน

การสัมผัสเสียงดังแกพนักงานขณะปฏิบัติงาน 

พื้นที่สวนผลิต - พนักงานปฏิบัติงานอยูในหอง Control Room เพื่อลดการ
สัมผัสเสียงดังเปนเวลานาน  

   - 
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 - จัดใหมีมาตรการลดระดับเสียงดังจากแหลงกำเนิด 

ไดแก  แยกติดตั้ งอุปกรณที่ทำให เกิดเสียงดังไว

ตางหากหรือในหองปด บำรุงรักษาอุปกรณใหอยูใน

สภาพที่ดีตลอดเวลาเพ่ือลดเสียงดัง เปนตน กอนที่จะ

มีมาตรการเสริมในการบังคับใหพนักงานทุกคน

สามารถใชอุปกรณปองกันสวนบุคคล 

พื้นที่สวนผลิต - โครงการติดต้ังเครื่องจักรที่ทำใหเกิดเสียงดัง  แยกไวใน
อาคารท่ีปดครอบเค ร่ืองจักร เพื่ อลดระดับ เสียงจาก
แหลงกำเนิด รวมท้ังติดตั้งปายเตือนความปลอดภัยใหใส
อุปกรณปองกันเสียงกอนเขาพื้นที่การผลิต  

   - 

 - จัดใหมีมาตรการกำหนดพื้นที่ซึ่งเปนแหลงกำเนิด

เสียงดัง (Noise Contour) ซึ่งเมื่อพนักงานเขาไป

ปฏิบัติงานในเขตพ้ืนที่ดังกลาวจะตองสวมใสเครื่อง

ปองกันเสียง (ปลั๊กอุดหู ที่ครอบหู เปนตน) 

พื้นทีส่วนผลติ - โครงการกำหนดใหพนักงานสวมใสเครื่องปองกันเสียง 
เมื่อเขาไปปฏิบัติงานในพ้ืนที่ที่ เปนแหลงกำเนิดเสียงดัง 

สำหรับการจัดทำ Noise Contour มีความถี่  5 ป /ครั้ง 
ลาสุดดำเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 14, 15, 16 และ 18 
กรกฎาคม 2565  

   - 

 - ใหมีการติดตามตรวจสอบระดับเสียงภายในพ้ืนท่ี

สวนผลิต 

พื้นที่สวนผลิต - โครงการไดดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงภายในพื้นที่การ
ผลิต โดยพนักงานปฏิบัติงานในพ้ืนที่คร้ังละไมเกิน 2 ชั่วโมง
ตอวัน ปละ 4 ครั้ง พบวา มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กำหนด 

   - 

 

 - ติดปายหรือเครื่องหมายเตือนบริเวณที่ เสียงดัง 

เกิน 85 dB(A) 

พื้นที่สวนผลิต - โครงการมีการติดปายใหสวมใสอุปกรณปองกันเสียงดังใน
บริเวณท่ีมีเสียงดัง 

   - 

5. การคมนาคม       

 - จัดอบรมพนักงานขับรถและพนักงานท่ีจะขนถาย

ดานความปลอดภัยกอนทำงานและทุกๆ 6 เดือน 

ภายในพื้นที่โครงการ - โครงการจัดอบรมพนักงานขับรถและพนักงานขนถาย
สารเคมีโดยกำหนดอยูในแผนการอบรมพนักงานประจำป 

   - 

 - ตรวจเช็คสภาพรถทุกครั้งกอนใชงาน เชน ระบบเบรค 

เปนตน 

ภายในพื้นที่โครงการ - มีการตรวจเช็คสภาพรถทุกครั้งกอนใชงาน เชน การสวมทอ
ปองกันประกายไฟกอนเขาเขตผลิต เปนตน 

   - 
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 - หลีกเลี่ยงการขนสงขณะชวงเวลาที่มีการจราจร 

คับคั่ง 

ภายในพื้นที่โครงการ - มีการขอความรวมมือใหหลีกเลี่ยงการขนสงขณะเวลาท่ีมี
การจราจรคับคั่ง 

   - 

 - หลีกเลี่ยงการขนสงหลัง  19.00 น. ซึ่ งเปนชวง

พักผอนของชุมชนรอบขาง 

ภายในพื้นทีโ่ครงการ - มีการขอความรวมมือพนักงานขนสงใหหลีกเลี่ยงการขนสง 
หลังเวลา 19.00 น.  

   - 

 - จำกัดความเร็วไมเกิน 30 กม./ชม. ขณะเขาพื้นที่

โครงการ 

ภายในพื้นที่โครงการ - ภายในพื้นที่โรงงานกำหนดความเร็วของรถไวที่ 20 กม./ชม.     - 

 - จัดระบบการจราจรเปน One-way Traffic  ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานไดจัดระบบการจราจรเปนแบบ One-way Traffic    - 

 - ใชเสนทางสาย 36 เลี่ยงเมืองแทนการวิ่งผานถนน

ใหญเขาเมือง 

ภายในพื้นที่โครงการ - รถขนสงวัตถุดิบ-ผลิตภัณฑ จะใชเสนทางสาย 36 แทน 
การวิ่งผานถนนใหญเขาเมือง เพื่อลดการจราจรติดขัด 

   - 

 - บริเวณเขา-ออก ใหเปนทางเบี่ยงโคงออกและติดตั้ง

กระจกโคงเพ่ือความปลอดภัย 

ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานไดรับความเห็นชอบใหยกเลิกการติดต้ังกระจกโคง 
ที่ ทส 1009/4548 เมื่อวันที่ 14 พฤษภาคม 2546 
1. บ ริเวณ ทางเข า -ออกโครงการ มีทั ศนวิสัยที่ ดี ไมมี  

สิ่งกีดขวางใด 
2. บริเวณทางเขา-ออกโครงการ อยูในเขตประกอบการ 

ซึ่งมีระบบ ควบคุมการจราจร ในการจำกัดความเร็ว 
และการหามรถยนตทั่วไปวิ่งเขาพื้นที่โรงงาน 

3. ในบริเวณเขตประกอบการที่เปนจุดอับไดมีการติดตั้ง
กระจกโคงท่ีรถยนตสามารถมองเห็นไดชัดเจน 

4. บริเวณทางเขา-ออกของเขตประกอบการจะมีพนักงาน
รักษาความปลอดภัยควบคุมและพนักงานจะชวย 
อำนวยความสะดวกแกรถยนตที่ผานเขา-ออก ในชวง
เวลาเรงดวน หรือกรณีที่มีเหตุซึ่งอาจกอใหเกิดอุบัติเหตุ 

   - 
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 - มีพนักงานรักษาความปลอดภัยหรือเจาหนาที่คอย 

อำนวยความสะดวก บริเวณทางเขา-ออกโครงการ 

ภายในพื้นที่โครงการ - หนวยงานกลางจัดพนักงานรักษาความปลอดภัยคอย 
อำนวยความสะดวก บริเวณทางเขา–ออกโครงการ 

   - 

6. การระบายน้ำและการปองกันน้ำทวม       

 - จัดใหมีรางระบายน้ำฝนภายในโครงการตอเชื่อมกับ

ระบบระบายน้ำของกลุมโรงงาน  บ. ไออารพีซี  

จำกัด (มหาชน) และระบายลงแหลงรับน้ำ ภายใน

กลุม โรงงานฯ  

ภายในพื้นที่โครงการ - ในพ้ืนที่โรงงานมีรางระบายน้ำฝนตอเชื่อมกับรางระบาย
น้ำฝนของกลุมโรงงาน บริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน)  

   - 

 - จัดใหมีการขุดลอกทอระบายน้ำฝนเปนประจำ 

อยางนอย ปละ 2 ครั้ง 

ภายในพื้นที่โครงการ - โครงการมีการตรวจสอบระบบระบายน้ำ หากพบตะกอน 
จะดำเนินการขุดลอก เพื่อปองกันการอุดตันของทอระบาย  

   - 

7.   กากของเสีย       

7.1 กากของเสียจาก กิจวัตรประจำวันของพนักงาน       

 - จัดใหมีถังขยะขนาด 200 ลิตร พรอมฝาปดเพื่อ

รวบรวมขยะออกจากอาคารสำนักงาน โรงอาหาร และ

ใหเทศบาลเมืองระยองรวบรวมนำไปกำจัดตอไป 

ภายในพื้นที่โครงการ - มีการจัดเตรียมถังขยะขนาด 200 ลิตร เพื่อรวบรวมขยะ 
จากอาคารสำนักงาน กำจัดโดยเทศบาลตำบลเชิงเนิน 
เนื่องจากสะดวกและคลองตัวในการบริหารจัดการ  

   - 

7.2 กากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย       

 - กากตะกอนจากบอแยกน้ ำมันของโครงการ

โรงงานผลิตเอททิลีนจะนำไปเผา Incinerator หรือ

นำไปผสมกับเชื้อเพลิงสำหรับโรงไฟฟา 

ระบบบำบัดน้ำเสยี

ของโครงการ 

- กากตะกอนบอแยกน้ำมัน จะถูกรวบรวมเพื่อสงกำจัดโดย
หน วยงานภายนอกที่ ได รับอนุญ าติ จากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมตอไป 

   - 
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 - คราบน้ำมันจากระบบบอแยกน้ำมันและ CPI จะถูก

รวบรวมเพื่อใชในการ ซอมดับเพลิง 

ระบบบำบัดน้ำเสยี

ของโครงการ 

- คราบน้ำมันจากระบบบอแยกน้ำมัน และ CPI จะถูกรวบรวม
เพื่อสงกำจัดโดยหนวยงานภายนอกท่ีไดรับอนุญาติจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมตอไป 

   - 

 

 - กากตะกอนสวนเกินจากระบบบำบัดน้ ำเสีย

สวนกลางแห งที่  1 และ 2 จะนำไปใช เปนปุ ย

ปรับปรุงภายในพ้ืนที่ของ บ. ไออารพีซี  จำกัด 

(มหาชน ) 

ระบบบำบัดน้ำเสยี

สวนกลาง  

(แหงที่ 1 และ 2) 

- กากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลาง (Bio Sludge) 
จะถูกรวบรวมเพื่อสงกำจัดโดยหนวยงานภายนอกที่ไดรับ
อนุญาติจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมตอไป 

   - 

7.3 กากของเสียจากกระบวนการผลิตเอททิลีน       

 - Coke แ ล ะ  Tar จ า ก  Quench Oil Filtration 

รวมทั้ ง เศษปนเป อนจาก TLE (Transfer Line 

Exchanger) และจากการทำความสะอาด Boiler 

∙ เก็บรวบรวมไวในถัง 200 ลิตร และนำไปเผาใน เตา  

      Incinerator 

พื้นที่สวนผลิต - Coke (ถาน) และ Tar (น้ำมันดิน) จะถูกรวบรวมเพ่ือสงกำจัด
โดยหนวยงานภายนอกที่ไดรับอนุญาติจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมตอไป 

   - 

 

 - น้ำมันหลอลื่น 

     ∙ เก็บรวบรวมไวในถัง 200 ลิตร และนำกลับไปใช 

      เปนเช้ือเพลิงใน Boiler 

พื้นที่สวนผลิต - น้ำมันหลอลื่นท่ีเสื่อมสภาพ จะถูกรวบรวมเพ่ือสงกำจัด 
โดยหนวยงานภายนอกที่ไดรับอนุญาติจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมตอไป 

   - 

 - กากของเสียจากระบบผลิตน้ำกำจัดอิออน ภายในพื้นที่โครงการ      

 - Activated Carbon Cation ที่เส่ือมสภาพ 

    ∙ เก็บรวบรวมและนำไปกำจัดโดยผสมกับถานหิน 

      เพื่อใชเปนเชื้อเพลิง สำหรับโรงไฟฟา 

 - Activated Carbon Cation จะถูกรวบรวมเพื่ อส งกำจัด 
โดยหนวยงานภายนอกที่ไดรับอนุญาติจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมตอไป 

   - 
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 - Mixed Bed Filter ที่เสื่อมสภาพ 

    ∙ รวบรวมและนำไปกำจัดโดยการนำไปเผาในเตาเผา 

      (Incinerator) 

ภายในพื้นที่โครงการ - Mixed Bed Filter ที่เสื่อมสภาพ ถูกรวบรวมเพื่อสงกำจัด
โดยหนวยงานภายนอกที่ไดรับอนุญาติจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมตอไป 

   - 

7.4 กากของเสียจากสวนการผลิตบีทีเอ็กซ       

 - Alumina Clay จ า ก  Prefractionation แ ล ะ 

Fractionation Unit 

 ∙ รวบรวมใสถัง 200 ลิตร และสงไปยังโรงปูนซีเมนต  

        สระบุรี เพื่อใชผสมเปนวัตถุดิบผลิตปูนซีเมนต 

พื้นที่สวนผลิต - Spent Clay จะถูกรวบรวมใสถัง 200 ลิตร เพื่อสงกำจัดโดย
หน วยงานภายนอกที่ ได รับอนุญ าติ จากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมตอไป 

   - 

 - Sulfolane (Rich Solvent) ที่ไมใชแลว  

   ∙ รวบรวมใสถัง 200 ลิตร และรอการกำจัด โดย 

      การเผาในเตาเผา Incinerator 

พื้นที่สวนผลิต - Sulfolane (Rich Solvent) จะถูกรวบรวมใสถัง 200 ลิตร 
เพื่อสงกำจัดโดยหนวยงานภายนอกท่ีไดรับอนุญาติจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมตอไป 

   - 

 - Aromatic 
 ∙ รวบรวมและนำไปเผาในเตาเผา Incinerator 

พื้นที่สวนผลิต - Aromatic เกิดขึ้น จะถูกรวบรวมเพื่อสงกำจัดโดยหนวยงาน
ภายนอกที่ไดรับอนุญาติจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมตอไป 

   - 

 - น้ำมันที่ใชแลว 
 ∙ รวบรวมและนำไปใชเปนเชื้อเพลิงท่ีโรงไฟฟา  

      Boiler หรือ Incinerator 

พื้นที่สวนผลิต - น้ำมันที่ใชแลว จะถูกรวบรวมเพ่ือสงกำจัดโดยหนวยงาน
ภายนอกที่ไดรับอนุญาติจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมตอไป 

   - 
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7.5 กากของเสียจากกระบวนการผลิตดีซีซี       

 - ตัวเรงปฏิกิริยาที่เสื่อมสภาพจาก Hydro treating Unit 

∙ รวบรวมไวในถัง 200 ลิตร และแยกไวในสถานที่

เก็บกากของเสียกอนสงกลับบริษัท ผูขายใน

ตางประเทศ เพื่อ Regenerate และนำกลับมาใช

ใหมในกระบวนการผลิต 

 

พื้นที่สวนผลิต 

- สำหรับขอมูลของโครงการดีซีซี ไดแยกเลมรายงานผล
การฏิบัติตามมาตรการฯ (Monitor) ออกไป ตามหนังสือ
เห็นชอบเลขที่ ทส 1010.8/4832 ลงวันที่ 25 มีนาคม 2564 
ภายใตชื่อโครงการโรงงานแปรสภาพคอมไบนแกสออยล 
(VGOHT&DCC) 

   ควรแจงขอ 

ปรับปรุงมาตรการฯ  

เพื่อใหสอดคลองกับ 

การดำเนินการปจจุบัน 

-  Oxygen Hydrogenation 

∙ รวบรวมไวในถัง 200 ลิตร และแยกไวในสถานที่

เก็บกากของเสียกอน สงกลับบริษัทผูขายใน

ตางประเทศ 

 

พื้นที่สวนผลิต 

     

 -  DCC 

∙ รวบรวมไวในถัง 200 ลิตร และนำไปใชเปนสาร 

filler ในซีเมนตและ asphalt 

 

พื้นที่สวนผลิต 

     

 -  Dryer/NH3 Removal Bed Adsorbent 

∙ รวบรวมไวในถัง 200 ลิตร และแยกไวในสถานท่ี

เก็บกากของเสียกอน สงไปกำจัดยังศูนยกำจัดกาก

อุตสาหกรรมหรือสงสารกลับไปยังบริษัท ผูขาย

เพื่อกำจัดตอไป 

 

พื้นที่สวนผลิต 
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 -  COS Removal Bed Adsorbant 
∙ รวบรวมไวในถัง 200 ลิตร และแยกไวในสถานท่ี

เก็บกากของเสียกอนสงไปกำจัดยังศูนยกำจัดกาก

อุตสาหกรรมหรือสงกลับไปยังบริษัทผูขายเพ่ือ

กำจัดตอไป 

 

พื้นที่สวนผลิต 

- สำหรับขอมูลของโครงการดีซีซี ไดแยกเลมรายงานผล
การฏิบัติตามมาตรการฯ (Monitor) ออกไป ตามหนังสือ
เห็นชอบเลขที่ ทส 1010.8/4832 ลงวันที่ 25 มีนาคม 2564 
ภายใตชื่อโครงการโรงงานแปรสภาพคอมไบนแกสออยล 
(VGOHT&DCC) 

   ควรแจงขอ 

ปรับปรุงมาตรการฯ  

เพื่อใหสอดคลองกับ 

การดำเนินการปจจุบัน 

 -  Amine Removal Bed Adsorbant 
∙ รวบรวมไวในถัง 200 ลิตร และแยกไวในสถานที่

เก็บกากของเสียกอน สงกลับบริษัทผูขายใน

ตางประเทศ หรือสงไปกำจัดยังศูนยกำจัดกาก 

อุตสาหกรรม 

 

พื้นที่สวนผลิต 

     

∙ ในกรณีที่ศูนยกำจัดกากอุตสาหกรรมไมสามารถ

รับสารเรงปฏิกิริยาที่เสื่อมสภาพไปกำจัดได ทาง

โครงการตองสงสารดังกลาวกลับไปยังบริษัทผูขาย

เพื่อกำจัดตอไป 

ภายในพื้นที่โครงการ      
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8. สังคม – เศรษฐกิจ       

 - จางพนักงานซ่ึงเปนคนทองถิ่นเปนพนักงานของ

โครงการ  
ภายในพื้นที่โครงการ - โครงการจะพิจารณาการรับพนักงานทองถิ่นที่มีคุณสมบัติ

เหมาะสม เปนอันดับแรก  
   - 

 - จัดใหมีการจัดมอบทุนการศึกษาแกนักเรียนใน
ชุมชนรอบๆ โครงการ 

 

ชุมชนรอบๆ พื้นที่

โครงการ 

- โครงการไดดำเนินการสนับสนุนกิจกรรมทางดานการศึกษา
และสนับสนุนกิจกรรมตางเก่ียวกับชุมชน เชน กิจกรรม
สงเสริมผูสูงอายุ (โยคะหัวเราะ), กิจกรรมหนังใหญวัดบาน
ดอน, ปรับปรุงหอกระจายขาวหมูบาน หมู 10 บานปาคั่น 
และโครงการปลูกและบำรุงรักษาปาชายเลน เปนตน  

   - 

 - จัดใหมีกิจกรรมรณรงค ประชาสัมพันธ เกี่ยวกับ

โครงการใหชุมชนใกลเคียง และประชาชนทั่วไป

ทราบ 

ชุมชนรอบๆ พื้นที่

โครงการ 

- ฝายประชาสัมพันธของกลุมโรงงาน บริษัท ไออารพีซี จำกัด 
(มหาชน) ไดจัดใหมีเจาหนาที่ออกไปพบปะกับชุมชนเปน
ประจำ  

   - 

การประชาสัมพันธมีแผนงานการประชาสัมพันธ ดังนี้      

กิจกรรมใหความรู (Education Activities)       

 - จัดทำเอกสารเผยแพรและสื่อสารประชาสัมพันธ

ตางๆ เชน ประชาสัมพันธทางวิทยุทองถิ่นจดหมาย

ขาว แผนพับ สไลด และเอกสารอื่นๆ 

ชุมชนรอบๆ พื้นที่

โครงการ 

- กลุมโรงงาน บมจ.ไออารพีซีไดจัดทำแผนพับ เอกสารขาว 
วารสาร การประชาสัมพันธผานทางวิทยุทองถิ่น และ 
หอกระจายข าวที่ ติ ด ต้ั งในชุมชุ น โดยรอบพื้ นที่ เขต
ประกอบการฯ  

   - 
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 - เชิญกลุมเปาหมายเขาเยี่ยมชมกิจการของโรงงาน

ชมกระบวนการผลิตการปองกันมลภาวะและ

อุบัติเหตุตางๆ 

ชุมชนรอบๆ พื้นที่

โครงการ 

- กลุมโรงงาน บริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน) ไดเชิญกลุม
นักศึกษา ลูกคา หนวยงานราชการ และชุมชนตางๆ เขา
เยี่ยมชมกิจการโรงงาน และกระบวนการผลิต รวมถึงจัดใหมี
บุคลากรออกประชาสัมพันธเผยแพรกิจการโรงงาน เชน 
เปดบานตอนรับ คณะเยี่ยมชม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกล าธนบุ รี  ดู งาน เรื่ อ งภาพรวม ธุรกิ จและ
กระบวนการกลั่น, คณะเยี่ยมชม ธนาคารกรุงศรีอยุธยา 
ดูงานเร่ืองการผลิตกระแสไฟฟาจากพลังงานหมุนเวียน 
(Floating Solar) และคณะเยี่ยมชม วิทยาลัยการจัดการ 
มหาวิทยาลัยมหิดล ดูงานเรื่องนวัตกรรมไออารพีซ ีเปนตน  

   - 

 - จัดใหมีบุคลากรออกเผยแพรโดยการบรรยายตาม

สถานที่ศึกษาและสมาคมตางๆ 
ชุมชนรอบๆ พื้นที่

โครงการ 

- โครงการรวมกับหนวยงานกลางจัดใหมีการเผยแพรความรู
ตางๆ ใหกับตัวแทนของชุมชน และประชาชน นอกจากน้ี
โครงการมีศูนยการเรียนรู เครือขายชุมชน เพื่อให เปน
สื่อกลางของการแลกเปล่ียนและเผยแพรกิจกรรม ความรู
ตางๆ ใหกับชุมชน  

   - 

 - เสนอความรู ขอเท็จจริง เกี่ยวกับกระบวนการผลิต 

การปองกัน อันตรายและสิ่งแวดลอมผานสื่อมวลชน

ต างๆ  เชน  หนั งสือพิ มพ  วิทยุ  กระจายเสียง 

โทรทัศน เปนตน 

ชุมชนรอบๆ พื้นที่

โครงการ 

- โครงการมีการนำเสนอขอมูลผานทางส่ือตางๆ เพื่อเสนอ
รายละเอียดเกี่ยวกับโครงการ  

   - 

 - ใหการสนับสนุนและรวมจัดนิทรรศการ และ

กิจกรรมทางวิชาการที่ เกี่ยวของกับอุตสาหกรรมป

โตรเคม ี

ชุมชนรอบๆ พื้นที่

โครงการ 

- โครงการมีการสนับสนุน รวมจัดนิทรรศการ และกิจกรรม
วิชาการทางดานตางๆ  

   - 
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 กิจกรรมเพ่ือสังคม (Social Activities)       

 - รวมมือกับราชการและประชาชนใน กิจกรรมพัฒนา

ทองถิ่น 
ชุมชนรอบๆ พื้นที่

โครงการโดยการ

ประสานงานกับ

หนวยราชการและ

ประชาชนในทองถิ่น 

- โครงการใหความรวมมือกับหนวยราชการและประชาชน ใน
การพัฒนาทองถิ่น เชน รวมโครงการเผยแพรและเรียนรู
ศิลปการแสดงหนังใหญวัดบานดอน, โครงการปรับปรุงหอ
กระจายขาวหมูบาน หมู 10 บานปาคั่น กิจกรรมไออารพีซี 
เปดเวทีสานเสวนา (CSR-DIW) และสนับสนุนกิจกรรม
ผูสูงอายุดานตางๆ เปนตน  

   - 

 - รวมมือกับราชการและประชาชนในการรณรงค

รักษาสภาพแวดลอม 
ชุมชนรอบๆ พื้นที่

โครงการโดยการ

ประสานงานกับหนวย

ราชการและ

ประชาชนในทองถิน่ 

- โครงการใหความรวมมือในการจัดกิจกรรมรวมกับราชการ 
และประชาชนในการรักษาสิ่งแวดลอม เชน โครงการหัวใจ
อาสา หมื่นตนกลาปลูกปาเพื่อชุมชน เปนตน  

   - 

 - ใหการสนับสนุนการศึกษาแกเยาวชนในทองถิ่น 

เชน ใหทุน ใหฝกงาน เปนตน 
ชุมชนรอบๆ พื้นที่

โครงการโดยการ

ประสานงานกับหนวย

ราชการและ

ประชาชนในทองถิน่ 

- โครงการไดดำเนินการสนับสนุนกิจกรรมทางดานการศึกษา
และสนับสนุนกิจกรรมตางเกี่ยวกับชุมชน เชน สนับสนุน
กิจกรรมผูสูงอายุ โครงการลดขยะ สรางบุญ เก้ือหนุนสังคม 
และสนับสนุนโครงการมอบแวนสายตาชุมชน เปนตน  

   - 
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 - จัดใหมีบุคลากรประชาสัมพันธที่รับผิดชอบเกี่ยวกับ 

การสรางความสัมพันธอันดีกับกลุมบุคคลตางๆ อีก

ทั้งรับทราบปญหา รวมท้ังการรองทุกขและความ

ตองการของประชาชนในทองถิ่น 

ชุมชนรอบๆ พื้นที่

โครงการโดยการ

ประสานงานกับหนวย

ราชการและ

ประชาชนในทองถิน่ 

- กลุม บมจ.ไออารพีซี ไดจัดเจาหนาที่มวลชนออกไปพบปะ 
เพื่อสรางความสัมพันธที่ดีกับชุมชน และมีการจัดตั้งศูนย
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน เพื่อสามารถติดตอประสานงานรับเร่ือง
รองทุกขและประสานยังหนวยงานท่ีเกี่ยวของตรวจ สอบหา
สาเหตุและระงับเหตุการณฉุกเฉินไดทันที 

   - 

 - จัดหนวยแพทยเคลื่อนที่รวมกับทางสาธารณสุข

จังหวัดระยอง ตรวจรักษาสุขภาพอนามัยใหชาวบาน

บริเวณโดยรอบ 

ชุมชนรอบๆ พื้นที่

โครงการโดยการ

ประสานงานกับหนวย

ราชการและ

ประชาชนในทองถิน่ 

- โครงการมีการจัดหนวยแพทยเคลื่อนที่ เพื่อเขาไปตรวจ
สุขภาพของชาวบานในชุมชนโดยรอบโรงงาน 

   - 

 - สนับสนุนกิจกรรมทางศาสนารวมกับทองถิ่น ชุมชนรอบๆ พื้นที่

โครงการโดยการ

ประสานงานกับหนวย

ราชการและ

ประชาชนในทองถิน่ 

- โครงการมีการสงเสริมพุทธศาสนารวมกับทองถิ่นเปน 
ประจำ เชน สนับสนุนกิจกรรมสืบสานประเพณีถวายเทียน
จำนำพรรษา 9 วัด ประจำป 2566 เปนตน  

   - 

- สนับสนุนโครงการและกิจกรรมดานการสงเสริม

ศิลปวัฒนธรรม อุตสาหกรรมและเทศกาลผลไม

ประจำปของจังหวัดระยอง 

ชุมชนรอบๆ พื้นที่

โครงการโดยการ

ประสานงานกับหนวย

ราชการและ

ประชาชนในทองถิน่ 

- สนั บสนุ นกิ จกรรมด านการส งเสริมศิ ลปวัฒ นธรรม 
อุตสาหกรรม และเทศกาลผลไมประจำปของจังหวัดระยอง
เป นป ระจำ เช น  ร วม โครงการเผยแพรและเรี ยน รู
ศิลปการแสดงหนังใหญวัดบานดอน เปนตน 

   - 
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- สนับสนุนโครงการ/กิจกรรมเพื่ อสังคม ไดแก  

ชวยเหลือผูประสบภัยแลงจังหวัดระยอง กิจกรรม

แมและเด็ก การรณรงครวมกันปลูกตนไม เสริม

ความรูดานสารานุกรม รวมงานกาชาด 

ชุมชนรอบๆ พื้นที่

โครงการโดยการ

ประสานงานกับหนวย

ราชการและ

ประชาชนในทองถิน่ 

- สนับสนุนกิจกรรมเพื่อสังคมตอชุมชนขางเคียง และกิจกรรม
ของจังหวัดระยองอยางตอเนื่อง เชน สนับสนุนกิจกรรม
ผูสูงอายุดานตางๆ, โครงการหัวใจอาสา หมื่นตนกลาปลูกปา
เพื่อชุมชน, สนันสนุนโครงการจัดซื้อครุภัณฑทางการแพทย, 
บริการหนวยแพทยเคลื่อนที่, โครงการกองทุนสงเสริมสุขภาพ
ชุมชน เปนตน 

   - 

9. แหลงทองเที่ยวและสุนทรียภาพ        

 - จัดใหมีพื้นที่สีเขียวของโรงงาน หรือเขตประกอบการ

ไออารพีซีโดยรอบเพื่อความสวยงามและเปนแนว

ปองกันฝุนและเสียง และดูแลรักษาใหมีสภาพดี

ตลอดเวลา ทั้งนี้ตองปลูกตนไมยืนตนเปนสำคัญ 

โดยที่โครงการนำน้ำทิ้งที่ผานการบำบัดแลวมาใช

ประโยชนในการรดตนไม 

ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานไดจัดทำพื้ นที่ สี เขียวภายใน พ้ืน ท่ีของโรงงาน 
และมีการปลูกตนไมเพิ่มเติมเปนระยะๆ และในพื้นท่ีของ 
เขตประกอบการไออารพีซี มีการจัดพื้นที่สีเขียวรณรงค  
ปลูกปาในเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออารพีซี 

   - 

 - การออกแบบอาคาร ปายโฆษณา ตลอดจนปลอง

และสถานีเก็บกองขยะของโครงการ ควรออกแบบ

สิ่ ง ก อ ส ร า ง ไม ให ท ำ ล า ย ทั ศ นี ย ภ า พ แ ล ะ

สภาพแวดลอม 

ภายในพื้นที่โครงการ - ในการออกแบบอาคาร หรือสิ่งกอสรางตางๆ ทางโครงการ
ไดมีการคำนึงถึงทัศนียภาพ และสภาพแวดลอมเปนสำคัญ 

   - 
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10. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย       

- จัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัยเพื่อดำเนินการ
ในเรื่องตอไปนี้ 

 ∙ กำหนดนโยบายดานความปลอดภัย 

ภายในพื้นที่โครงการ - มีการจัดตั้งคณะกรรมการทางดานความปลอดภัยอาชีวอนามัย 
และสภาพแวดลอมในการทำงาน ซึ่งมีหนาที่ในการกำหนด
นโยบายดานความปลอดภัย  

   - 

  ∙ กำหนดกฎระเบียบ ขอบังคับและการปฏิบัติดาน 

อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

ภายในพื้นที่โครงการ - มี น โยบาย กฎระเบี ยบ  ขอ บั งคั บ  และควบคุ มดู แล 
ดานอาชีวอนามัย และความปลอดภัยในกลุมโรงงาน  

    

  ∙ ควบคุมดูแลการดำเนินงานดานอาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัยใหเปนไปตามแผน 

ภายในพื้นที่โครงการ - มีการจัดทำแผนการดำเนินงานดานความปลอดภัย และ 
อาชีวอนามัยประจำป และดำเนินการตามแผนที่กำหนด  

    

 ∙ วิเคราะหสอบสวนหาสาเหตุของอุบัติเหตุ ภายในพื้นที่โครงการ - มีการบันทึกสถติิอุบัติเหตุ และหากมอีุบัติเหตุเกิดขึ้นจะทำการ
สอบสวน หาสาเหตุ และแนวทางปองกันแกไข ในชวงเดือน
มกราคม-ธันวาคม 2566 พบวา ไมมีอุบัติเหตุเกิดขึ้น 

    

 - จัดใหมีและใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 

(PPE) ให เหมาะสมกับ  ประเภทของงานและ

เพียงพอแกคนงาน เชน หมวกนิรภัย รองเทานิรภัย 

ถุงมือ หนากาก เปนตน 

ภายในพื้นที่โครงการ - มีการจัดอุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลใหแก
พนักงานตามความเหมาะสมประเภทของงาน และ
กำหนดใหพนักงานสวมใสอุปกรณคุมครองความปลอดภัย
สวนบุคคลขณะปฏิบัติงาน  

   - 

 - กำหนดเขตสวนใชเครื่องปองกันอันตรายจากเสียงดัง 

และคนงานทุกคน ตองใชอุปกรณปองกันเสียงดังใน

เขตดังกลาว 

ภายในพื้นที่โครงการ - มีการจัดทำปายเตือนใหสวมใสอุปกรณปองกันเสียงดัง 
เพื่อเปนการกำหนดเขตใหสวมใสอุปกรณปองกันดานเสียง
ขณะปฏิบัติงาน  

   - 

 - จัดใหมีหองควบคุมเครื่องจักร (Control Room) 

เพื่อหลีกเลี่ยงการสัมผัสเสียงดังแกคนงาน 

ภายในพื้นที่โครงการ - มีการใหพนักงานปฏิบัติงานในหอง Control Room เพื่อ
หลีกเลี่ยงการสัมผัสเสียงดัง  

   - 
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 - กำหนดแผนปองกันและระวังอัคคีภัย รวมท้ังจัดให

มีอุปกรณผจญเพลิงที่เหมาะสม และเพียงพอ รวมท้ัง

มีการซอมผจญเพลิงเปนชวงๆ สม่ำเสมอ 

ภายในพื้นที่โครงการ - โครงการมีการซอมแผนฉุกเฉินเกี่ยวกับกรณีไฟไหมและ
สารเคมีรั่วไหลเปนประจำทุกป รวมทั้งมีอุปกรณผจญเพลิงท่ี
เหมาะสมและเพียงพอ สำหรับป 2566 มีการซอมฉุกเฉิน
ตามแผนการฝกซอมแผนฉุกเฉินประจำป ดังนี้ 
∙ ETP : ฝกซอมแผนฉุกเฉนิกรณไีฟไหม (Boiler) 08/06/66 
: ฝกซอมแผนฉุกเฉนิกรณีไฟไหม (OLCO/OLHU/OLPA) 27/07/66 
: ฝกซอมแผนฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหล (OLHU(UT4)) 07/08/66 
: ฝกซอมแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม (OLCO-OLPA-PEEC) 21/09/66 
∙ BTX : ฝกซอมแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม (ลานฝก IP) 03/05/66 
: ฝกซอมแผนฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหล (SAAE : BTX) 14/07/66 
: ฝกซอมแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม (SAAE : BTX) 21/09/66 

   - 

 

 - จัดใหมีการอบรมเร่ืองความปลอดภัยแกพนักงานใน
เรื่องตางๆ ดังน้ี 
∙ ความปลอดภัยในกระบวนการผลิต 
∙ ความปลอดภัยในการทำงานเกี่ยวของกับสารเคมี 

เสียง ความรอน 
∙ การดับเพลิงและการใชอุปกรณดับเพลิงตางๆ 
∙ การปฐมพยาบาล 
∙ การปฏิบัติการณเหตุฉุกเฉิน 

ภายในพื้นที่โครงการ - โครงการมีการอบรมดานความปลอดภัยใหกับพนักงาน 
ตามแผนการอบรมประจำป และแผนการดำเนินการซอม
แผนฉุกเฉิน โดยมีการอบรมแยกตามหลักสูตรตางๆ  

   - 

 - ติดตั้งเครือขายติดตอสื่อสารกับหนวยงานทองถ่ิน 

หนวยงานราชการ โรงงานใกลเคียงสำหรับกรณีเกิด

เหตุฉุกเฉิน 

ภายในพื้นที่โครงการ - มีศูนย  ECC ในการติดตอสื่อสารกับหนวยงานทองถ่ิน 
โรงงานใกลเคียง และหนวยงานราชการ หากเกิดเหตุ  
กรณีฉุกเฉิน และกำหนดคูมือ การปองกันแผนฉุกเฉินและ
ระงับอัคคีภัย  

   - 
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 - จัดกิจกรรมสงเสริมความปลอดภัยตางๆ ภายในพื้นที่โครงการ - ดำเนินการจัดกิจกรรมสงเสริมความปลอดภัยหลายประเภท 
ไดแก  
∙ ระบบ Web site 

∙ เอกสารหมวกเขียว News 
∙ เอกสาร Occ-health News 

   - 

 - จัดใหมีหองพยาบาล เวชภัณฑ และรถปฐมพยาบาล 

สำหรับสงผูปวย 

ภายในพื้นที่โครงการ - ในแตละหนวยการผลิตจะมีการจัดตูยา  และอุปกรณ  
ปฐมพยาบาล เบื้องตนและเปลสนาม สำหรับหนวยงาน
กลางของกลุมบริษัท ไออารพีซี จัดใหมีหองพยาบาลและ
รถพยาบาลประจำโครงการ  

   - 

 - จัดใหมีการจัดทำ Job Safety Analysis โดยเลือก
งาน ที่คนงานอาจจะประสบอุบัติเหตุอันตรายไดสูง 
โดยการดำเนินการใหแบงออกเปน 3 ขั้น ตอน คือ 

∙ แบงขั้นตอนการทำงาน 

∙ ศึกษาอันตรายหรืออุบัติเหตุที่แฝงอยูในแตละ
ขั้นตอน 

∙ หาวิธีแกไขอันตรายหรืออุบัติเหตุที่แฝงอยูในแตละ

ขั้นตอน 

ภายในพื้นที่โครงการ - โครงการมีการจัดทำการประเมินความเส่ียงดวยวิธี What if 
Analysis โดยเลือกงานท่ีคนงานอาจประสบอุบัติ เห ตุ
อันตรายไดสูง โดยแบงออกเปน 3 ขั้นตอน คือ แบงข้ันตอน
การทำงาน จากนั้นศึกษาอันตราย หรืออุบัติเหตุที่แฝงอยูใน
แตละขั้นตอน และหาวิธีแกไขอันตรายหรืออุบัติเหตุที่แฝงอยู
ในแตละขั้นตอน  

   - 

 - มี มาตรการ Preventive Maintenance เกี่ ยวกั บ

ประสิทธิภาพในการทำงาน ของอุปกรณเตือน-ชี้วัด 

Record, Check และ Alarm ตางๆ (ที่มี โอกาส Fault 

ได) อยางสม่ำเสมอ 

เครื่องชี้วัดทาง

อุณหภูมิ, ระดบัและ

ความดันตางๆ 

- มีการจัดทำแผนการตรวจสอบประสิทธิภาพการทำงานของ 
Alarm, Detector และมีการแสดงผลที่หอง Control Room  

   - 

       

รายงานการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอม (Environmental Audit) ป 2566 

โครงการโรงงานผลิตเอททิลีนและบีทีเอ็กซ (ETP/BTX)                                 
บริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน) 
 

35 

ตารางที่ 2 (ตอ) 
 

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานทีด่ำเนินการ ผลการมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิง่แวดลอม 

ผลการตรวจประเมิน 

ขอเสนอแนะ 

ปฎ
ิบัต

ิ 

ปฏ
ิบัต

ิได


บา
งส
วน

 

ไม
ปฎ

ิบัต
ิ 

ไม
เกี่ย

วข
อง

กับ
โค
รงก

าร
 

 - มี Bund Wall ปองกันกรณีสารเคมีหก/รั่วไหลจาก

ถังเก็บตางๆ ในสวนลานถัง 

ภายในสวนลานถัง - มีการสรางคันคอนกรีตลอมรอบวัตถุดิบและผลิตภัณฑ  
เพื่อปองกัน การหกรั่วไหลของสารเคมี  

   - 

 - มีการอบรมใหเขาใจและแนใจในขั้นตอน/วิธีการลด

อันตรายและปองกันตางๆ กอนที่จะดำเนินการจริง 

ภายในสวนลานถัง - มีการอบรมพนักงาน และเจาหนาที่ที่จะเขาปฏิบัติงาน เพื่อ
ทำความเขาใจขั้นตอนกอนดำเนินงานจริง 

   - 

 - จัดใหมีการจัดบุคลากร การเตรียมระบบผจญเพลิง 

การเตรียมระบบ ตรวจจับเพลิงไหมและกาซระบบ

เดียวกันแผนการปฏิบัติการฉุกเฉิน ภายในและ

ภายนอกโครงการ การประสานงานกับหนวยงาน

อื่นๆ แผนการอพยพคนในบริเวณที่ปลอดภัย 

ตลอดจนมาตรการเสริมตางๆ เพื่อปองกันและลด

ความรุนแรงของอุบัติภัย อาทิเชน ใหมีระบบขอมูล 

ปองกัน และแกไขอุบัติภัยจากสารเคมีการฝกซอมการ

ผจญเพลิง การตรวจสอบจุดบกพรองในระบบที่

เกี่ยวของกับการผลิตและประสิทธิภาพของอุปกรณ

ความปลอดภัย 

ภายในพื้นที่โครงการ - มีการเตรียมระบบผจญเพลิง 
∙ จัดใหมีการซอมแผนฉุกเฉินเปนประจำทุกป 
∙ จัดใหมีรถดับเพลิงและรถระงับเหตุฉุกเฉิน 

- มีแผนการปฏิบัติการฉุกเฉิน โดยแบงแผนปองกันและระงับ
อัคคีภัย และมีการจัดทำ Procedure Manual ในขณะ
ปฏิบัติงานเปน 3 ประเภท ไดแก 
∙ กรณีเพลิงไหม 
∙ กรณีสารเคมีรั่วไหล 
∙ กรณีเหตุภาวะฉุกเฉิน 

- มีการจัดทำแผนการปฏิบัติการฉุกเฉิน และการซอมแผน
ฉุกเฉินของโรงงาน 

   - 

 - ในชวงเริ่มดำเนินการผลิตหากผลิตภัณฑของ

โครงการท่ีผลิตได  ยั งไม ได มาตรฐานตามขอ

กำหนดใหนำผลิตภัณฑดังกลาวกลับเขาสูกระบวนการ

จนกวาผลิตภัณฑนั้นๆ จะไดมาตรฐาน 

ภายในพื้นที่โครงการ - มี Tank สำหรับเก็บผลติภัณฑที่ไมไดมาตรฐาน ซึ่งจะสงกลับ
เขาสูกระบวนการผลิตใหม  

   - 
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 - กำหนดใหทางโครงการจัดทำแผนความปลอดภัย

และแผนฉุกเฉินของทางโครงการ ใหแกบริษัท

รับเหมาทราบในชวงเร่ิมดำเนินการและใหมีการ

ประสานงานกันระหวางโครงการและบริษัทรับเหมา

อยางตอเนื่องสม่ำเสมอ 

ภายในพื้นที่โครงการ - โครงการจัดทำคูมือความปลอดภัยสำหรับผูรับเหมาใน
การปฏิบัติงานในพื้นที่โรงงานและมีการออกใบ Work 
Permit ในการทำงานใหกับผู รับเหมาใหเหมาะสมกับ
งานที่จะเขามาปฏิบัติงาน และแจงแผนฉุกเฉินใหแก
ผูรับเหมารับทราบ  

   - 

 - ในชวงหยุดดำเนินการผลิตผลิตภัณฑสวนท่ีเปนของ

แหล งที่ ผ ลิ ต ได จะถู กส งผ านท อ เข าสู ถั ง เก็ บ

ผลิตภัณฑประเภทตางๆ สวนที่ยังคงคางอยูในทอ 

ระหวางกระบวนการผลิตใหสงเขาถัง Day Tank 

เพื่ อรอนำกลับเขาสู  กระบวนการและในสวน

ผลิตภัณฑที่เปนกาซที่ยังคงคางหรือหลงเหลืออยู 

ตามทอใหสงไปเผายัง Flare ทั้งหมด 

ภายในพื้นที่โครงการ - จัดใหมีถังเก็บผลิตภัณฑ (Day Tank) ในชวงมีการ Shut 
Down เพื่อรอนำกลับเขาสูกระบวนการผลิต และกาซท่ีคาง
อยูในทอไดดำเนินการสงไปเผาท่ี Flare ซึ่งเปนการเผาไหมที่
สมบูรณ  

   - 

 - กำหนดใหมีมาตรการการจัดการร่ัวไหลของวัตถุดิบ

และผลิตภัณฑของโครงการ โดยในกรณีที่เกิดการ

รั่วไหลในปริมาณท่ีสามารถรวบรวมกลับไปใชใหม

ไดใหทำการสูบสารดังกลาวกลับไปยังถัง Day Tank 

และสงตอเขาสูกระบวนการผลิตสวนในกรณีที่มีการ

รั่วไหลมากใหพิจารณาลดหรือหยุดดำเนินการผลิต

จนกวาเหตุการณจะกลับสูสภาวะปกติ 

ภายในพื้นที่โครงการ - ในกรณีเกิดการร่ัวไหลของวัตถุดิบและผลิตภัณฑทางโรงงาน
ไดทำการสูบสารดังกลาวเขา Day Tank และมีมาตรการใน
การเตรียมความพรอมในกรณีเกิดสารเคมีรั่วไหล และทำการ
ซอมตามแผนประจำป โดยในชวงเดือนมกราคม-ธันวาคม 
2566 ยังไมพบการรั่วไหลของวัตถุดิบและผลิตภัณฑ 

   - 
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 - จัดหลักสูตรอบรมพนักงานใหตระหนักถึงความ

ปลอดภัยและอันตรายที่จะเกิดขึ้นใหรวมอยูใน

แผนการอบรมพนักงานประจำปของบริษัทฯ ดังนี้ 

ภายในพื้นที่โครงการ - หนวยงานกลางจัดทำหลักสูตรการอบรมพนักงานของ 
บริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน) เปนประจำทุกป โดยมี
การฝกอบรมตามแผนพัฒนาบุคคล และแผนการซอมแผน
ฉุกเฉิน ซึ่งมีหลักสูตรการอบรมดานตางๆ ดังนี้ 

 หลักสูตรดาน Leadership Development Program 
 หลักสูตรดาน Quality&Productivity 
 หลักสูตรดาน ความปลอดภัย 
 หลักสูตรดาน ดับเพลิง 
 หลักสูตรดาน สิ่งแวดลอม 
 หลักสูตรดาน การอนุรักษพลังงาน 
 หลักสูตรดาน พัฒนาสมรรถนะดานกระบวนการผลิต 
 หลักสูตรดาน Total Productive Maintenance&Management 

  

   - 

 

∙ กฎระเบียบความปลอดภัย พนักงาน Safety เขารับ

การอบรม จำนวน 2 ครั้ง/ป ครั้งละ 3 ชั่วโมง 

     

∙ หลักการปฐมพยาบาล พนักงานทุกคนเขารับการ

อบรม จำนวน 1 ครั้ง/ป ครั้งละ 3 ชั่วโมง 

     

∙ ความปลอดภัยในการทำงานเบื้องตน พนักงาน 

Safety ฝายซอมบำรุง ระดับ 5, 6, 7 และฝาย

บริหารระดับ 7 เขารับการฝกอบรมจำนวน 2 

ครั้ง/ป ครั้งละ 2 ชั่วโมง 

     

∙ ทัศนคติความปลอดภัยพนักงานระดับ 2,3 และ 4 

เขารับการอบรม จำนวน 1 ครั้ง/ป ครั้งละ 3 ชั่วโมง 

     

∙ งานซอมบำรุงกับความปลอดภัย พนักงาน Safety 

เขารับการฝกอบรม จำนวน 2 คร้ัง/ป ครั้งละ 2 ชั่วโมง 

     

∙ การปองกันและระงับอัคคีภัย พนักงาน Safety 

เขารับการอบรม จำนวน 2 ครั้ง/ป ครั้งละ 2 ชั่วโมง 

     

∙ บทบาทผูบริหารกับความปลอดภัย พนักงานระดับ 

2, 3 และ 4 เขารับการอบรม จำนวน 1 คร้ัง/ป ครั้งล 

3 ชั่วโมง 
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∙ การปองกันและควบคุม พนักงานระดับ 2, 3 และ 

4 เขารับการอบรม จำนวน 1 ครั้ง/ป ครั้งละ 3 ชั่วโมง 

ภายในพื้นที่โครงการ      

∙ อุบัติเหตุรายแรง : พนักงาน Safety เขารับการ

ฝกอบรมจำนวน 1 ครั้ง/ป ครั้งละ 3 ชั่วโมง 

      

∙ การใช Air Pack : พนักงาน Safety เขารับการ

ฝกอบรม จำนวน 2 ครั้ง/ ป ครั้งละ 3 ชั่วโมง 

      

∙ การสอบสวน วิเคราะหบันทึกรายงานและประเมิน

อุบัติ เหตุ  พนักงาน Safety เขารับการอบรม 

จำนวน 2 ครั้ง/ป ครั้งละ 3 ชั่วโมง 

      

∙ พฤติกรรมมนุษยกับความปลอดภัย พนักงาน Safety 

เขารับการอบรม จำนวน 2 คร้ัง/ป ครั้งละ 2 ชั่วโมง 
      

∙ เทคนิคการเปนวิทยากรในการอบรมเรื่องความปลอดภัย 

พนักงาน Safety เขารับการอบรม จำนวน 2 ครั้ง/ป 

ครั้งละ 3 ชั่วโมง 
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ตารางที่ 2 (ตอ) 
 

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานทีด่ำเนินการ ผลการมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิง่แวดลอม 

ผลการตรวจประเมิน 

ขอเสนอแนะ 

ปฎ
ิบัต

ิ 

ปฏ
ิบัต

ิได


บา
งส
วน

 

ไม
ปฎ

ิบัต
ิ 

ไม
เกี่ย

วข
อง

กับ
โค
รงก

าร
 

11. การศึกษาดานอันตรายรายแรง        

 - มี ร ะ บ บ  Distributed Control System (DCS) 

สำหรับควบคุมการทำงานของระบบ 
สวนการผลิต - ดำเนินการควบคุมการทำงานของระบบผาน DCS    - 

 - มีการจัดระบบ Zoning ดาน Traffic Route ภายใน

สวนการผลิต ทั้งประเภทความเร็วของพาหนะและ

ขอบเขตของแตละพื้นที่รวมทั้งการเขาสูภายในสวน

การผลิตของผูมาติดตอและ/หรือ พนักงานขับรถ

ตางๆ จะตองมีการทำ Work Permit 

สวนการผลิต - กำหนดความเร็วของรถท่ีเขาเขตพื้นที่ 20 กม./ชม. และมี
การจัดทำ Work Permit โดยแบงลักษณะงานที่จะออกใน 
Work Permit เปน 3 ประเภทไดแก 
∙ Cold work : ใบอนุญาตทำงานซอมแซมธรรมดา  
∙ Hot work : ใบอนุญาตใชสิ่งมีประกายไฟ 
∙ Confined Space Entry Permit : ใบอนุญาตเขาทำงาน

ที่อับอากาศและบริเวณที่คับแคบ  

   - 

 - มีการจัดและปรับปรุง Safety Regulation สวนการผลิต - มีการจัดทำคูมือความปลอดภัยสำหรับพนักงานและ
ผูรับเหมา  

   - 

 - มีระบบ Interlock system ควบคุมการจายสาร

นำเขากับภายในระบบ 
อุปกรณทีม่ีการ

ควบคุมความดัน 

- มี Instruction Manual ในการทำงานของระบบ Interlock 
system  

   - 

 - จัดใหมีการประเมินผลอันตรายรายแรงเพิ่มเติม

ศึกษาถึงโอกาสที่จะเกิดขึ้น จากสารเคมีอันตราย

ตางๆ ภายในเวลา 3 ป หลังจากดำเนินการผลิตแลว 

ภายในพื้นที่โครงการ - โครงการมีการจัดทำการประเมินความเสี่ยง (Risk Assessment) 
เพิ่มเติ่มโดยใชขอมูล HAZOP ในชวงออกแบบโครงการ และ
มีการทบทวนตามกฎหมายทุก 5 ป ซึ่งลาสุดไดดำเนินการ
จัดทำการประเมิน และสงไปยังกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
เพ่ือพิจารณาเม่ือเดือนกรกฎาคม 2562  

   - 

 - จัดใหมีการศึกษา Hazard and Operability Study 

(HAZOP) ในชวงการ ออกแบบโครงการอยางละเอียด 
ภายในพื้นที่โครงการ - มีการศึกษา HAZOP ในชวงการออกแบบโครงการอยาง

ละเอียด 
   - 
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ตารางที่ 2 (ตอ) 
 

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
สถานทีด่ำเนินการ 

ผลการมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิง่แวดลอม 

ผลการตรวจประเมิน 

ขอเสนอแนะ 

ปฎิบัติ 

ปฏิบัติได
บางสวน 

ไมปฎิบัติ 

ไมเกี่ยวของ
กับโครงการ 

 - จัดใหมีแผนการติดตามตรวจสอบการทำงานของ

ระบบทอสงสารเคมี วัตถุดิบ และผลิตภัณ
ฑตาม

ตารางการบำรุงรักษาทอสงและอุปกรณ
ตางๆ อยาง

สม่ำเสมอ พ
รอมทั้งการนำแผนการตรวจสอบที่

ไดมาทำการประเมินความเสี่ยงตออันตรายที่เกิดขึ้น 

ระบบทอสงสารเคมี 

วัตถุดิบและ

ผลิตภัณ
ฑ 

- โครงการมีแผน
การบ

ำรุงรักษ
าและติดตามตรวจสอบ 

การทำงานของระบบทอสงสารเคมี วัตถุดิบ ผลิตภัณ
ฑ และ

อุปกรณ
ตางๆ  

 
 

 
- 

 - จัดใหมีการดำเนินการปรับปรุงแกไขระบบทอสง

สารเคมี วัตถุดิบ
 และ ผลิตภัณ

ฑใน
บ

ริเวณ
ที่

ตรวจสอบพบวามีความเสี่ยงตอการเกิดเหตุการณ
 

อันตราย 

ระบบทอสงสารเคมี 

วัตถุดิบและ

ผลิตภัณ
ฑ 

- โครงการมีแผนการบำรุงรักษาและติดตามตรวจสอบการ
ทำงานของระบบทอสงสารเคมี วัตถุดิบ ผลิตภัณ

ฑ และ
อุปกรณ

ตางๆ หากพบวาชำรุดหรือมีความเสี่ยงตอการเกิด
เหตุอันตรายจะดำเนินการปรับปรุงแกไขทันที 

 
 

 
- 

 - จัดอบรมเรื่องสาเหตุและผลที่เกิดจากเหตุการณ


อันตรายตอเนื่องแกพนักงานผูปฏิบัติงานในพื้นที่

และบุคคลที่เกี่ยวของ 

ภายในพื้นที่โครงการ 
- มีการจัดแผนการอบรมใหแกพนักงานประจำป โดยกำหนด

หัวขอการอบรมที่เหมาะสมกับลักษณ
ะงานของพ

นักงาน
ผูปฏิบัติงานในพื้นที่ และบุคคลที่เกี่ยวของ 

 
 

 
- 
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4. การตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอมตามมาตรการติดตามตรวจสอบ 
ผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 การตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอม (Environmental Audit) ตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตเอททิลีนและดีซีซี ของบริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน) ตามหนังสือเห็นชอบจาก

สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมเลขที่ วว 0804/11058 ลงวันที่ 28 กันยายน 2544 

 ซึ่งแตเดิมโครงการโรงงานผลิตเอททิลีนและดีซีซี มีการจัดทำรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม

รวมกัน ไดแก โครงการโรงงานผลิตเอททิลีน (ETP Plant) โครงการโรงงานผลิตเบนซีน โทลูอีน และไซลีน (BTX Plant) 

และโครงการโรงงานผลิตดีซีซี (DCC Plant) โดยโครงการโรงงานผลิตดีซีซี (DCC Plant) ไดมีการขยายกำลังการผลิต

จึงมีการจัดทำแยกเลมรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมออกจากทั้ง 2 โครงการ ตามหนังสือเห็นชอบเลขที่ 

ทส 1010.8/4832 ลงวันที่ 25 มีนาคม 2564 ภายใตชื่อโครงการโรงงานแปรสภาพคอมไบนแกสออยล หรือเรียกวา 

VGOHT&DCC 

 ดังนั้น ในการจัดทำรายงานการปฏิบัติตามมาตรการดานสิ่งแวดลอม (Environmental Compliance Audit) 

โครงการจะนำเสนอรายละเอียดเฉพาะของโครงการโรงงานผลิตเอททิลีน (ETP Plant) และโครงการโรงงานผลิตเบน

ซีนโทลูอีน และไซลีน (BTX Plant) โดยมีรายละเอียดผลการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอมตามมาตรการปองกันและ

แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม แสดงดังตารางที่ 3 โดยมีรายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอม ไดกำหนดเกณฑการติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ดังนี้ 

 ปฏิบัติ    หมายถึง ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไวครบถวน 

 ปฎิบัติไดบางสวน  หมายถึง ปฎิบัติตามมาตรการที่กำหนดไวไดบางสวน  

     หรือมีการจัดการในรูปแบบอื่นที่เหมะสมแทน  

     หรือมีบางสวนที่ยังไมถึงเวลาตองปฏิบัติ 

 ไมปฏิบัติ   หมายถึง ไมไดปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไว 

 ไมเกี่ยวของกับโครงการ  หมายถึง มาตรการที่กำหนดไวไมเกี่ยวของกับโครงการ 
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ตารางที่ 3 ผลการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอมตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

คุณภาพ
สิ่งแวดลอม 

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
ผลการติดตามตรวจสอบ 

ผานมาตรฐาน/ 
ปญหา/อุปสรรค/ 
และการแกไข 

ผลการตรวจประเมนิ 

สถานีดำเนินการ ความถี ่ ดัชนีที่ตรวจวัด 

ปฎ
ิบัต

ิ 

ปฏ
ิบัต

ิได


บา
งส
วน

 

ไม
ปฎิ

บัต
ิ 

ไม
เกี่ย

วข
อง

 
กับ

โค
รงก

าร
 

1. คุณภาพอากาศ          
1.1 คุณภาพอากาศ - ภายในกลุมโรงงาน  ปละ 4 ครั้ง -  CO -  มีคาอยูในชวง 0.40-1.69 ppm - มีคาอยูในเกณฑ    
ในบรรยากาศ   บริษัท ไออารพีซี จำกัด ครั้งละ 3 วัน -  SO2 -  มีคาอยูในชวง 0.001-0.006 ppm      

   (มหาชน)  -  NO2 -  มีคาอยูในชวง 0.001-0.036 ppm      
 - โรงเรียนวงศสวสัดิ์   -  TSP -  มีคาอยูในชวง 13-106 g/m3      
   ราษฎรรังสรรค  -  THC -  มีคาอยูในชวง 1.75-3.84 ppm      
   (โรงเรียนหนองจอก)  -  PM10 -  มีคาอยูในชวง 11-73.77 g/m3      
 - สถานีอนามัยหนองจอก 

 

-  WS/WD เม่ือนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑมาตรฐาน ตาม

ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 10 (พ.ศ. 

2538) ออกตามความในพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษา

คุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535 เรื่อง กำหนดมาตรฐาน

คุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ประกาศคณะกรรมการ

สิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่  33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง กำหนด

มาตรฐานคากาซไนโตรเจนไดออกไซดในบรรยากาศโดยทั่วไป 

และประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอม ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) 

เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยท่ัวไป 

พบวา ดัชนีที่ตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานทุกจุด  
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ตารางที่ 3 (ตอ) 

คุณภาพ
สิ่งแวดลอม 

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
ผลการติดตามตรวจสอบ 

ผานมาตรฐาน/ 
ปญหา/อุปสรรค/ 
และการแกไข 

ผลการตรวจประเมนิ 

สถานีดำเนินการ ความถี ่ ดัชนีที่ตรวจวัด 

ปฎ
ิบัต

ิ 

ปฏ
ิบัต

ิได


บา
งส
วน

 

ไม
ปฎิ

บัต
ิ 

ไม
เกี่ย

วข
อง

 
กับ

โค
รงก

าร
 

1.2 คุณภาพอากาศ โครงการ ETP ปละ 2 ครั้ง - CO - มีคาอยูในชวง 12-18 ppm - มีคาอยูในเกณฑ     
จากแหลงกำเนิด (ตอ) - เตาเผา (Furnace) 1  - SO2 -  มีคาอยูในชวง <0.1-67 ppm   และมีคาอยูใน     
    - หมอไอน้ำ (Boiler) 1  - NOx -  มีคาอยูในชวง 21-50 ppm   คาควบคุม EIA     
   - TSP - มีคาอยูในชวง 1.9-15 mg/m3      
   - NH3 -  มีคาอยูในชวง 0.46-1.5 mg/m3      
   - H2 S - มีคาเทากับ 2 ppm      
 โครงการ BTX ปละ 2 ครั้ง - CO - มีคาอยูในชวง 1.7-2.4 ppm - มีคาอยูในเกณฑ     
 - Fire Heater 1 ปลอง  - SO2 -  มีคาอยูในชวง <0.1-0.5 ppm   และมีคาอยูใน     
   - NOx -  มีคาอยูในชวง 31-33 ppm   คาควบคุม EIA     
   - TSP - มีคาอยูในชวง 11-18 mg/m3      
   - NH3 -  มีคาอยูในชวง 0.31-0.56 mg/m3      
   - H2 S - มีคาเทากับ 2      
  

  

เม่ือนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑมาตรฐาน ตาม

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดคาปริมาณของ

สารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 และ

เงื่อนไขตามรายงานการวิเคราะหผลกระทบส่ิงแวดลอม EIA ตาม

หนังสือเห็นชอบเลขท่ี วว 0804/11058 ลงวันที่ 28 กันยายน 

2544 พบวา ดัชนีที่ตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานทุกจุด  

     

 โครงการ DCC ปละ 2 ครั้ง - CO - สำหรับขอมูลของโครงการดีซีซี ไดจัดทำแยกเลมรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ (Monitor) ออกไป ตามหนังสือเห็นชอบ
เลขที่ ทส 1010.8/4832 ลงวันที่ 25 มีนาคม 2564 ภายใตชื่อ
โครงการโรงงานแปรสภาพคอมไบนแกสออยล (VGOHT&DCC) 

 

-     
 - Heater 2 ปลอง  - SO2     
 - Regenerator 1 ปลอง  - NOx     
   - TSP     
   - NH3     
   - H2 S     
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2. คุณภาพน้ำ          
2.1 คุณภาพน้ำเสีย - บอตรวจคุณภาพน้ำเสีย เดือนละ 1 ครั้ง -  pH -  มีคาอยูในชวง 7.48-9.55 - มีคาอยูในเกณฑ     
จากกระบวนการผลิต หลังผานระบบบำบัดน้ำเสีย  -  Temperature -  มีคาอยูในชวง 32.9-37.5 oC   ควบคุม     
น้ำฝนปนเปอน ขั้นตนกอนเขาระบบบำบัด  -  COD -  มีคาอยูในชวง 99,636-586,752 g/day       
และน้ำทิ้งจากหอ น้ำเสียสวนกลาง  -  SS -  มีคาอยูในชวง 1,502.00-38,265.30 g/day      
ระบายความรอน   -  Oil & Grease -  มีคาอยูในชวง 833.28-1,079.54 g/day      
   -  NH3 -  มีคาอยูในชวง 1,357.06-20,096.76 g/day      
   -  H2S -  มีคาอยูในชวง 84.11-10,107.72 g/day      
  

  

เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑมาตรฐาน ตามเกณฑ

คุณภาพน้ำเสียจากโรงงานท่ียอมรับใหระบายเขาสูระบบบำบัด

สวนกลางของเขตประกอบการฯ พบวา ดัชนีที่ตรวจวัดมีคาอยูใน

เกณฑมาตรฐาน 

     

 - Effluent Basin หลังผาน เดือนละ 1 ครั้ง -  pH - มีคาอยูในชวง 6.49-7.09   - มีคาอยูในเกณฑ     
   ระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลาง  -  Temperature - มีคาอยูในชวง 32.0-35.6 oC       
          -  COD - มีคาอยูในชวง 15.7-77.3 mg/L      
   -  TSS - มีคาเทากับ ND (<2.5) mg/L      
   -  Oil & Grease -  มีคาอยูในชวง ND (<1.4)-2.00 mg/L      
   -  NH3 - มีคาอยูในชวง ND (<0.1) -9.56 mg/L      
   -  H2S - มีคาอยูในชวง 0.01-0.78      
  

  

เม่ือนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑมาตรฐาน ตามประกาศ

กระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้ง

จากโรงงาน พ.ศ. 2560 และประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ

สิ่งแวดลอม เร่ือง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน

อุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรมและเขตประกอบการอุตสาหกรรม พ.ศ. 2559 

พบวา ดัชนีที่ตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑมาตรฐาน 
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2.2 คุณภาพน้ำฝน - บริเวณรางระบายน้ำฝน ปละ 1 ครั้ง -  pH - มีคาอยูในชวง 6.30-6.66 - มีคาอยูในเกณฑ     
(Storm Water)   (Open Dicth) กอนลงระบาย (ชวงฝนตก) -  Temperature - มีคาอยูในชวง 26.6-27.2 oC       
   ลงสูรางระบายน้ำฝนรวม  -  COD - มีคาอยูในชวง 21.5-28.2 mg/L      
   ของบริษัท ไออารพีซี จำกัด  -  TSS - มีคาอยูในชวง ND (<2.5)-3.80      
   (มหาชน) 

  
เม่ือนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑมาตรฐาน ตาม

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุม

การระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 พบวา ดัชนีที่ตรวจวัดมี

คาอยูในเกณฑมาตรฐานทุกจุด 

     

3. ระดับเสียงภายนอก - สถานีอนามัยหนองจอก ปละ 2 ครั้ง - Leq 24 hr - มีคาอยูในชวง 48.1-65.5 dB(A) - มีคาอยูในเกณฑ     
โครงการ - โรงเรียนวัดปลวกเกตุ ครั้งละ 3 วัน 

ตอเนื่อง 
 

เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑมาตรฐานตาม

ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) 

เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงท่ัวไป พบวา ดัชนีที่ตรวจวัดมีคา

อยูในเกณฑมาตรฐานทุกจุด 

     

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย         
4.1 ระดับเสียง - บริเวณ Boiler Feed ปละ 4 ครั้ง - Leq 8 hr - มีคาอยูในชวง 82.2-83.4 dB(A) - มีคาอยูในเกณฑ     
ภายในโรงงาน - บริเวณ Compressor 

ในชวงที่ม ี  
เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑมาตรฐานตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความ
ปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดลอม 
ในการทำงาน พ.ศ. 2546 พบวา ดัชนีที่ ตรวจวัดมีค าอยู ใน 
เกณฑมาตรฐานทุกจุด สำหรับบริเวณ Compressor เปนขอมูล 
ของโครงการดีซีซี  ไดจัดทำแยกเลมรายงานผลการปฏิบั ติ  
ตามมาตรการฯ (Monitor) ออกไป ตามหนังสือเห็นชอบเลขท่ี  
ทส 1010.8/4832 ลงวันที่ 25 มีนาคม 2564 ภายใตชื่อโครงการ
โรงงานแปรสภาพคอมไบนแกสออยล (VGOHT&DCC) 

     

  การปฏิบัติงาน 
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4.2 ระดับความรอน - หมอตมไอน้ำ (Boiler A) ปละ 2 ครั้ง -  WBGT - มีคาอยูในชวง 25.7-29.6 oC - มีคาอยูในเกณฑ     
 - หมอตมไอน้ำ (Boiler B) ในชวงที่ม ี -  WBGT - มีคาอยูในชวง 25.8-29.9 oC      
  การปฏิบัติงาน 

 

เม่ือนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑมาตรฐาน ตาม

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความ

ปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาพแวดลอมใน

การทำงาน พ.ศ. 2546 และประกาศกระทรวงแรงงาน เรื่อง 

กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการดานความ

ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงานเกี่ยวกับ 

ความรอน แสงสวาง และเสียง พ.ศ. 2559 พบวา ดัชนีที่ตรวจวัดมี

คาอยูในเกณฑมาตรฐานทุกจุด 

     

4.3 ตรวจรางกาย - พนักงานทุกคน 
- พนักงานสวนเชื่อม 
- พนักงานที่ทำงานบริเวณ   

Boiler Feed Water Pump 

และ Compressor 

กอนเร่ิมเขามา

ปฏิบัติงาน 

ในโครงการ 

และทุกปอยาง

นอยปละ 1 ครั้ง 

- ต ร ว จ สุ ข ภ า พ

ทั่ ว ไป ป ร ะ จ ำ ป  

- ตรวจความจุปอด 

แ ล ะ X-Ray ป อ ด 

- ตรวจการไดยิน 

- ไมพบผลการตรวจผิดปกติจากการทำงาน -     

4.4 บันทึกสถิติ 

การเกิดอุบตัิเหตุ 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ ทุกครั้งที่เกิด

อุบัติเหต ุ

- บันทึกสถิติการ

เกิดอุบัติเหตุระดับ

ความรุนแรงและ

สาเหต ุ

- ไมมีอุบัติเหตเุกิดขึ้น -     
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กับ
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4.5 ซอมดับเพลิง - ภายในพ้ืนที่โครงการ ปละ 4 ครั้ง - ซอมดับเพลิง - ETP : ซอมแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม (Boiler) 08/06/66 
- ETP : ซอมแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม (OLCO/OLHU/OLPA) 27/07/66 
- ETP : ซอมแผนฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหล (OLHU(UT4)) 07/08/66 

- ETP : ซอมแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม (OLCO-OLPA-PEEC)  
        21/09/66 

- BTX : ซอมแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม (ลานฝก IP) 03/05/66 
- BTX : ซอมแผนฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหล (SAAE : BTX) 14/07/66 
- BTX : ซอมแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม (SAAE : BTX) 21/09/66 

โครงการควร
ดำเนินการซอม
ดับเพลิง ปละ 4 

ครั้ง ตามที่
มาตรการกำหนด 

    

5. จัดทำ Risk 

Assessment 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ ภายใน 3 ป 

หลังจากไดรับ

ความเห็นชอบ

จาก สผ. 

- ทำ Risk Assessment 

โด ย ห น ว ย ง า น

ภาคเอกชนหรือรัฐ

โ ด ย ต อ ง เ ส น อ 

ขอบเขตการศึกษา

พรอมหนวยงานให 

สผ. พิจารณากอน

ดำเนินการ 

- ดำเนินการจัดทำประเมินความเสี่ยง โดยลาสุดเมื่อ เดือน

กรกฎาคม 2562 

-     



รายงานการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอม (Environm
ental Audit) ป 2566 

โครงการโรงงานผลิตเอททิลีนและบีทีเอ็กซ (ETP/BTX) 
 

                               
บริษัท ไออารพซีี จำกัด (มหาชน) 
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ตารางที่ 3 (ตอ) 

คุณภาพ
สิ่งแวดลอม 

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
ผลการติดตามตรวจสอบ 

ผานมาตรฐาน/ 
ปญหา/อุปสรรค/ 
และการแกไข 

ผลการตรวจประเมนิ 

สถานีดำเนินการ 
ความถี ่

ดัชนีที่ตรวจวัด 

ปฎิบัติ 

ปฏิบัติได
บางสวน 

ไมปฎิบัติ 

ไมเกี่ยวของ 
กับโครงการ 

6. จัดทำการสำรวจ

ความคิดเห็นของ

ประชาชน 

- ตำบลเชิงเนิน 
*   หมู 1 บานหนองจอก 
*  หมู 2 บานเกาะหวาย 
*  หมู 3 บานเกาะกลอย 
*  หมู 5 บานปลวกเกตุ 
- ตำบลตะพง 
*  หมู 1 บานตะพงใน 
*  หมู 2 บานตะพงนอก 

- 
ตำบลบานแลง 

*  หมู 1 บานแลง  
*  หมู 2 บานกนหนอง 

ทุก 1 ป 
สำรวจความคิดเห็น

ข
อ

งป
ระชาชน

ใน

ห
มูบาน

ที่คาดวา 

จะไดรับผลกระทบ 

แล
ะสำรวจความ

คิด
เห็น

ข
อ

ง

ขา
ร

า
ช

ก
า

ร
ใน

จังหวัดระยอง โดย

สถาบันการศึกษ
า 

องคกรที่นาเชื่อถือ 

- ดำเนินการสำรวจ เมื่อชวงเดือนมิถุนายน 2566 
- 

 
 

 
 

 

รายงานการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอม (Environmental Audit) ป 2566 

โครงการโรงงานผลิตเอททิลีนและบีทีเอ็กซ (ETP/BTX)                                 
บริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน) 
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5. สรุปผลการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอม  

5.1 สรุปผลผลการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอมตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 จากการตรวจประเมินการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิต

เอททิลีนและบีทีเอ็กซ (ETP/BTX) ของบริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน) พบวา โครงการไดมีการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

และมีความมุงมั่นที่จะพัฒนาการดำเนินงานของโครงการอยางตอเนื่องใหสอดคลองกับมาตรการฯ  ที่กำหนดและ 

เฝาระวังติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมที่อาจจะเกิดขึ้นจากการดำเนินการของโครงการอยางตอเนื่อง โดยมี

บางมาตรการที่ไมเกี่ยวของกับโครงการ และบางมาตรการที่มีการจัดการในรูปแบบอื่นที่เหมาะสมกับสภาพปจจุบันแทน 

 

5.2 สรุปผลผลการตรวจประเมินดานสิ่งแวดลอมตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 จากการตรวจประเมินการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิต

เอททิลีนและบีทีเอ็กซ (ETP/BTX) ของบริษัท ไออารพีซี จำกัด (มหาชน) พบวา โครงการไดมีการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ที่กำหนด โดยมีการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมอยางตอเนื่องเปนประจำทุกป ซึ่งผลการตรวจวัดมีคาอยูใน

เกณฑมาตรฐานที่กำหนด โดยมาตรการติดตามตรวจสอบดังกลาวมีความเหมาะสมตอการเฝาระวังผลกระทบ

สิ่งแวดลอมจากการดำเนินงานของโครงการตอไป 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ภาคผนวก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารที่เกี่ยวของกบัระบบการจัดการ 
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เอกสารแนบที่ 5 
หนังสือแจ้งการหยุดเดินเครื่องจักรและอุปกรณ์ประจำปี และกรณีฉุกเฉิน 

และบันทึกสถิติการใช้หอเผา 
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ตารางสรุปสถิตกิารใช้งานระบบหอเผา ของโครงการโรงงานผลิตเอททิลีน (ETP) 
ระหว่างปี 2564-2567 

วันที่  สาเหตุความผิดปกต ิ มาตรการป้องกันและแก้ไขปญัหาด้านสิ่งแวดล้อม  

และความปลอดภยั 

20-30/3/64  ซ่อมบำรุงใหญ่ประจำปี 2564  ในขณะที่มีการส่งแก๊สเข้าหอเผาสูง (Flare) ของโรงงาน จะมีการควบคุมปรับ ไอน้ำเพื่อทำให้
การเผาไหม้สมบูรณ์อย่างเหมาะสม โดยดูจากควันที่เกิดจากการ เผาไหม้โดยให้มีควันน้อย
ที่สุด 

1-14/12/64  SD หน่วยผลิต BDE โรงงานเอทธิลีน เพื่อซ่อมบำรุง  ในขณะที่มีการส่งแก๊สเข้าหอเผาสูง (Flare) ของโรงงาน จะมีการควบคุมปรับ ไอน้ำเพื่อทำ
ให้การเผาไหม้สมบูรณ์อย่างเหมาะสม โดยดูจากควันที่เกิดจากการ เผาไหม้โดยให้มีควัน
น้อยที่สุด 

07-08/03/65  (หยุดเดินเครื่องจักรฉุกเฉิน) เนื่องจากระบบ Lube oil system of ethylene compressor  
(X-4401) and propylene compressor (X-4601) ระดับน้ำมันสูญหายไปโดยไม่ทราบ 
สาเหตุ ทำให้ไม่สามารถรักษาระดับความดันให้อยู่ในระดับปกติได้ 

ส่งก๊าซส่วนเกินไปเผาทิ้งที่ปล่องเผาไหม้ 

16-20/10/65  หยุดซ่อมบำรุงบางหน่วยที่ผลิต 67 และแก้ปัญหาเพื่อสร้างความมั่นคงของอุปกรณ์  ในขณะที่มีการส่งแก๊สเข้าหอเผาสูง (Flare) ของโรงงาน จะมีการควบคุมปรับไอน้ำเพื่อทำให้
การเผาไหม้สมบูรณ์อย่างเหมาะสม โดยดูจากควันที่เกิดจากการเผาไหม้โดยให้มีควันน้อยที่สุด 

03/02-09/04/66 หยุดซ่อมบำรุงใหญ่ประจำปี 2566 ในขณะที่มีการส่งแก๊สเข้าหอเผาสูง (Flare) ของโรงงาน จะมีการควบคุมปรับไอน้ำเพื่อทำให้
การเผาไหม้สมบูรณ์อย่างเหมาะสม โดยดูจากควันที่เกิดจากการเผาไหม้โดยให้มีควันน้อย
ที่สุด 

10-11/04/66 (หยุดเดินเครื่องจักรฉุกเฉิน) เนื่องจากอุณหภูมิขาเข้าหอกลั่นสูงเกินค่าควบคุมและระบบป้องกัน
อัตโนมัติทำงาน เพื่อให้เกิดความปลอดภัย 

ในขณะที่มีการส่งแก๊สเข้าหอเผาสูง (Flare) ของโรงงาน จะมีการควบคุมปรับไอน้ำเพื่อทำ
ให้การเผาไหม้สมบูรณ์อย่างเหมาะสม โดยดูจากควันที่เกิดจากการเผาไหม้โดยให้มีควัน
น้อยที่สุด 

12-13/04/66 (หยุดเดินเครื่องจักรฉุกเฉิน) เนื่องจากอุณหภูมิขาเข้าหอกลั่นสูงเกินค่าควบคุมและระบบ
ป้องกันอัตโนมัติทำงาน เพื่อให้เกิดความปลอดภัย 

ในขณะที่มีการส่งแก๊สเข้าหอเผาสูง (Flare) ของโรงงาน จะมีการควบคุมปรับไอน้ำเพื่อทำ
ให้การเผาไหม้สมบูรณ์อย่างเหมาะสม โดยดูจากควันที่เกิดจากการเผาไหม้โดยให้มีควันน้อย
ที่สุด 

18-19/05/66 หน่วยการผลิตบิวตะไดอีนหยุดเดินเครื่องจักรกรณีฉุกเฉิน เนื่องจากอุปกรณ์วาลว์เสียหาย และ
ต้องทำการซ่อมแซมโดยเร่งด่วน เพื่อให้เกิดความปลอดภัย 

ในขณะที่มีการส่งแก๊สเข้าหอเผาสูง (Flare) ของโรงงาน จะมีการควบคุมปรับไอน้ำเพื่อทำ
ให้การเผาไหม้สมบูรณ์อย่างเหมาะสม โดยดูจากควันที่เกิดจากการเผาไหม้โดยให้มีควันน้อย
ที่สุด 

03-04/10/66 หยุดเดินเครื่องจักรกรณีฉุกเฉิน เนื่องจากเปลี่ยนตัวเร่งปฏิกิริยาของเตาปฎิกรณ์หน่วยผลิต PGH 
เพื่อให้เกิดความปลอดภัย 

ในขณะที่มีการส่งแก๊สเข้าหอเผาสูง (Flare) ของโรงงาน จะมีการควบคุมปรับไอน้ำเพื่อให้
เกิดการเผาไหม้สมบูรณ์อย่างเหมาะสม โดยตรวจสอบจากควันที่เกิดจากการเผาไหม้ 
ควบคุมให้มีปริมาณน้อยที่สุด 



ตารางสรุปสถิตกิารใช้งานระบบหอเผา ของโครงการโรงงานผลิตเอททิลีน (ETP) 
ระหว่างปี 2564-2567 (ต่อ) 

วันที่  สาเหตุความผิดปกต ิ มาตรการป้องกันและแก้ไขปญัหาด้านสิ่งแวดล้อม  

และความปลอดภยั 

10/06/67 หยุดเดินเครื่องจักรกรณีฉุกเฉิน เนื่องจาก (หน่วยการผลิต PGH) ระบบส่งสัญญาณของระบบ
ป้องกันอัตโนมัติทำงานผิดปกติส่งผลให้เครื่องจักรหยุดเดินตามระบบความปลอดภัย 

ไม่มีปัญหาด้านมลพิษทางอากาศ 

17-19/06/67 หยุดเดินเครื่องจักรกรณีฉุกเฉิน เนื่องจากระบบส่งสัญญาณป้องกันอัตโนมัติทำงาน ส่งผลให้
เครื่องจักรหยุดเดินตามระบบความปลอดภัย 

ในขณะที่มีการส่งวัตถุดิบ และผลิตภัณฑ์ส่วนเกินเข้าสู่หอเผาสูง (Flare) จะมีการใช้งานไอน้ำร่วม 
เพื่อให้เกิดการเผาไหม้สมบูรณ์ และป้องกันการเกิดควันจากการเผาไหม้ 

 



ตารางสรุปสถิตกิารใช้งานระบบหอเผา ของโครงการโรงงานผลิตบีทีเอ็กซ์ (BTX) 
ระหว่างปี 2563-2566 

วันที่ สาเหตุความผิดปกต ิ มาตรการป้องกันและแก้ไขปญัหาด้านสิ่งแวดล้อม  

และความปลอดภยั 

17-20/8/63 หยุดเครื่องจักรตามแผน ทำการติดตั้ง Heat exchanger 04E012 กลับคืนหลังจากซ่อมเสร็จ ไม่มีการระบายมลสารออกสู่บรรยากาศ และไม่มีการใช้เชื้อเพลิงในช่วงหยุดระบบ 

20-22/9/64 หยุดเครื่องจักรกรณีฉุกเฉิน เพื่อทำการถอด Blind ที่ 04E012 เพื่อเตรียมระบบกลับหลังซ่อม
บำรุงเสร็จ 

ไม่มีการระบายมลสารออกสู่บรรยากาศ และไม่มีการใช้เชื้อเพลิงในช่วงหยุดระบบ 

25/-27/10/64 หยุดเครื่องจักรกรณีฉุกเฉิน เพื่อเตรียมระบบใส่ Blind ตัดแยกระบบ 04E012  ไม่มีการระบายมลสารออกสู่บรรยากาศ และไม่มีการใช้เชื้อเพลิงในช่วงหยุดระบบ 

10/10-8/11/65 หยุดเครื่องจักรตามแผนงานซ่อมบำรุงใหญ่ ไม่มีการระบายมลสารออกสู่บรรยากาศ และไม่มีการใช้เชื้อเพลิงในช่วงหยุดระบบ 

26/01-13/02/66 หยุดเดินเครื่องจักรตามแผนงานซ่อมบำรุง ไม่มีการระบายมลสารออกสู่บรรยากาศ และไม่มีการใช้เชื้อเพลิงในช่วงหยุดระบบ 

18/07-06/08/66 หยุดเดินเครื่องจักรตามแผนงานซ่อมบำรุง ไม่มีการระบายมลสารออกสู่บรรยากาศ และไม่มีการใช้เชื้อเพลิงในช่วงหยุดระบบ 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 6 
เอกสาร Green Turnaround 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Green Turnaround 
1 ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม 2

สว่นบรหิารจดัการสิѷงแวดลอ้ม (QIEM)
ฝ่ายบรหิารคณุภาพ ความปลอดภยั อาชวีอนามยั ส ิѷงแวดลอ้ม และบรหิารเขตประกอบการอตุสาหกรรมไออารพ์ซี ี(INQI)

มาตรการในงานซ่อมบาํรุง
CSR

จดัตัÊงศนูยป์ระสานงานภาคสนาม 
รถประชาสมัพนัธแ์ละออกสาํรวจเฝา้
ระวงัผลกระทบ 

การควบคุมเสียง

หลีกเลีÉยงงานในช่วงเวลาพกัผ่อนของชมุชน
และตรวจวดัเสียงในชมุชนและบรเิวณ flare
ต่อเนืÉอง

การจราจร : มีการจดัจราจรโบกรถในช่วงเวลา
เรง่ด่วน กาํหนดทางเขา้ออก และเหลืÉอมเวลาในการ
เขา้งานของผูร้บัเหมา เพืÉอไม่ใหก้ระทบกบั
ชีวิตประจาํวนัของชมุชน

การจราจร

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23
54 S S
55 S S S S M M M M M M M M M S S
51 S S S S S
52 S S S

Unit February
เตรียมระบบ

สาํรวจการปล่อย HC 

ควบคมุให ้flare เกิดนอ้ยและมีขนาดเลก็ 
ไมม่ีควนั และ ประเมนิวนัทีÉคาดว่ามีการ
ปลอ่ย flare เพืÉอประชาสมัพนัธ์

การควบคุม Flare

การควบคุมกลิÉนและ VOCs

ควบคมุตัÊงแต่อปุกรณต์น้ทาง ใหร้ะบายสารไป
ยงัอปุกรณร์องรบั ไมร่ะบายสูบ่รรยากาศ และ
ตรวจวดัเฝา้ระวงัทีÉรมิรัÊวและชมุชน

สว่นบรหิารจดัการสิѷงแวดลอ้ม (QIEM)
ฝ่ายบรหิารคณุภาพ ความปลอดภยั อาชวีอนามยั ส ิѷงแวดลอ้ม และบรหิารเขตประกอบการอตุสาหกรรมไออารพ์ซี ี(INQI)

3

ควบคมุกลิÉน Control Dust Compliance Waste 
Management

Compliance 
Wastewater

Zero Spill to 
Environment

Control Noise

ระบายสารไปยงั
อปุกรณร์องรบัไม่
ปลอ่ยสูบ่รรยากาศ

ตรวจวดั VOCs หลงัปิด
อปุกรณ ์

ควบคมุ VOCs จากอปุกรณ์
ตน้ทาง

Reuse Insulation

สง่เสรมิการแยกขยะทีÉสามารถรไีซเคิล
ไดแ้ละลดการใชข้ยะพลาสติกแบบใช้
ครัÊงเดียวทิ Êง

ควบคมุปรมิาณการใชน้ํÊาและนํÊาเสยี
ในงานทาํความสะอาด

ประเมินความเสีÉยง

ข้อร้องเรียนและการทาํผิดกฎหมายเป็นศูนย์

Green
Turnaround
Environment + Safety + 

Health + Security

การจราจรและ
แคมป์ ผรม

4ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

มาตรการในการดําเนินการ

แก้ไขป˔องกัน
เรืˑองร้องเรียน การจัดการด้านอากาศ การจัดการของเสีย การจัดการนํ˓าเสีย

การจัดการด้านเสียง การควบคุมการ
หกรัˑวไหล

ความปลอดภัยและ
สุขภาพ

การใช้ประโยชน์
จากทรัพยากร



5ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

การจัดการด้านอากาศ

6ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

VOCs
ไอสารอินทรีย์ระเหย

• ควบคุมงานให้อยู่ในระบบปlด
• ปˡดคลุมอุปกรณ์ดว้ย blue 

sheet
• ควบคุมค่า VOCs < 500 

ppm
• ใช้ odor neutralizer 

(อุปกรณ์ระงับกลิˑน)

• ควบคุมงานให้อยู่ในระบบปˡด
• ปˡดคลุมอุปกรณ์ดว้ย blue 

sheet
• มีอุปกรณ์กรองฝุ˳น

ฝุ˳น

มาตรการในการดําเนินการ : การจัดการด้านอากาศ

Decontamination : ดําเนินการเป˞นระบบปˡด และมี Activated 
carbon ในการดูดซับกลิˑน

7 ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

มาตรการในการดําเนินการ : การจัดการด้านอากาศ

1. การจัดการด้าน VOCs

การทํา Chemical cleaning  : ดําเนินการเป˞นระบบปˡด และมี
Activated carbon ในการดูดซับกลิˑน

8 ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

มาตรการในการดําเนินการ : การจัดการด้านอากาศ

1. การจัดการด้าน VOCs



9

ควบคุม VOCs ทีˑข้อต่อ 
= 0 ppm ในขั˓นตอน 
check leak

1. การจัดการด้าน VOCs

หลังจากปlดอุปกรณ์

ผู้ควบคุมงาน IRPC ตรวจวัดโดย
เครืˑอง minirae

ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

มาตรการในการดําเนินการ : การจัดการด้านอากาศ

10

อุปกรณ์ทีˑทําการเปˡดแล้ว ผู้รับเหมาใช้ blue sheet ปˡด
คลุมอุปกรณ์ เพืˑอป˔องกัน VOCs และกลิˑน ทีˑอาจตกค้าง 

ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

มาตรการในการดําเนินการ : การจัดการด้านอากาศ

1. การจัดการด้าน VOCs และ กลิˑน

11

เตรียมอุปกรณ์ Odor Neutralizer เพืˑอใช้ในจุดทีมˑกีลิˑนจากการเปlดระบบ

ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

มาตรการในการดําเนินการ : การจัดการด้านอากาศ

1. การจัดการด้าน VOCs และ กลิˑน
ใช้ Blue sheet กั˓นพื˓นทีˑทํางาน

12 ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

มาตรการในการดําเนินการ : การจัดการด้านอากาศ

2. การจัดการด้านฝุ˳น



การ Load Catalyst ดําเนินการในระบบปlด เพืˑอป˔องกันการฟุง̝กระจาย

13 ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

มาตรการในการดําเนินการ : การจัดการด้านอากาศ

2. การจัดการด้านฝุ˳น

14ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

การจัดการของเสีย

Zero Waste to Landfill
PTT Group QSHE Target:

มาตรการในการดําเนินการ : การจัดการของเสีย

ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

ของเสียทีˑ IRPC กําจัดให้ ของเสียทีˑผู้รับเหมากําจัดเอง

แยกประเภท จัดวางในพื˓นทีทˑีเˑตรียมไว้ให้ มีเอกสารในการขออนุญาตพื˓นทีกˑอ่นขน waste 
ออกไปกําจัด

ไม่ใช้วิธีกําจัดแบบฝˏงกลบ

ส่งไปกําจัดยังบริษัททีˑได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงาน

อุปกรณ์ทีˑใช้ในการเก็บ waste บริเวณหน้า
งาน ก่อนทีจˑะขนไปลาน waste มีความ
เหมาะสม แข็งแรง ไม่มีการรัˑวซึม

16

ติดป̝ายทีˑถุงบรรจุของเสีย ระบุ  ชืˑอ
ผู้รับเหมา ทีˑรับผิดชอบ ให้ชัดเจน ทั˓งหน้า
งานและทีˑลาน waste ทีˑจัดไว้ให้

มาตรการในการดําเนินการ : การจัดการของเสีย

ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม



Example Label Waste

17

มาตรการในการดําเนินการ : การจัดการของเสีย

ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

มาตรการในการดําเนินการ : การจัดการของเสีย
Waste หรืออุปกรณ์ ทีˑมีนํ˓ามันปนเป˧˓อน ควรมีผ้าใบรอง เพืˑอป̝องกันการ

ปนเป˧˓อนไปยังพื˓นกรวดหรือพื˓นดิน

18

มาตรการในการดําเนินการ : การจัดการของเสีย

ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

คัดแยกขยะทัˑวไปจากขยะทีปˑนเป˧˓อนจากการทํางาน และการจัดการขยะทัˑวไป 
ห้ามนําไปทิ˓งในพื˓นทีชˑมุชน ทีˑทําให้เกิดเรืˑองร้องเรียนมายัง IRPC

19

ของเสียบริเวณหน้างานมีการแยกประเภท
และเขียนชืˑอของเสียเอาไว้บนถุง

มาตรการในการดําเนินการ : การจัดการของเสีย

ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

จัดเตรียมถุงขยะ/ถังขยะ สําหรับทิ˓ง
หน้ากากอนามยัโดยเฉพาะ ไม่ทิ˓งรวม

กับขยะประเภทอืˑน

20

มาตรการในการดําเนินการ : การจัดการของเสีย

ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

เนืˑองด้วยหน้ากากอนามัยใช้แล้ว 
จัดเป˞นขยะติดเชื˓อ



21ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

การจัดการนํ˓าเสีย

22ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

นํ˓าเสียจากการทําความสะอาดเครืˑองจักร อุปกรณ์ มีการดักตะกอน ก่อนปล่อยลง Process Plant ของ 
Plant เพืˑอเข้าสู่ระบบบําบัดนํ˓าเสีย เพืˑอตรวจวัดคณุภาพนํา˓ให้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก่อนระบาย

ต่อท่อช่วย Drain
มีภาชนะแข็งแรงรองรับ
มีตัวช่วยกรองตะกอน

มาตรการในการดําเนินการ : การจัดการมลพิษด้านนํ˓า

23ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

การจัดการด้านเสียง

24ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

มาตรการในการดําเนินการ : การจัดการด้านเสียง

หลีกเลีˑยงกิจกรรมทีˑมี
เสียงดังในช่วงเวลา
พักผ่อนของชุมชน



25ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

การควบคุม
การหกรัˑวไหล

มีกรวยรองรับสารเคมีหรือนํ˓า
ทําความสะอาดไปยังทีˑกรอง

ตะกอนโดยตรง

26

มาตรการในการดําเนินการ : การควบคุมการหกรัˑวไหล

ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

อุปกรณ์ทีˑอยู่ทีสˑูงมีการกรองตะกอนนํ˓าทาํความ
สะอาด นํ˓าทีˑกรองแล้วจะทอ่ปล่อยลงสู่รางระบาย

ไปยังระบบบําบัดนํ˓าเสีย

27

มาตรการในการดําเนินการ : การควบคุมการหกรัˑวไหล

ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

การกั˓นพื˓นทีˑ ทําความสะอาดอุปกรณ์

28

มาตรการในการดําเนินการ : การควบคุมการหกรัˑวไหล

ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม



การปˡดฝาถังบรรจุของเสียใหส้นิท
ใส่ภาชนะทีˑมีความแข็งแรง
ใช้ผ้าใบหรือถาดรองภาชนะ เพืˑอป˔องกัน
การรัˑวไหลลงสู่พื˓นดิน

29

มาตรการในการดําเนินการ : การควบคุมการหกรัˑวไหล

ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม
30ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

การใช้ประโยชน์
จากทรัพยากร

31

มาตรการในการดําเนินการ : การ
จัดการของเสีย

บันทึกปริมาณของ Insulation ทีˑสามารถ reuse ได้และจัดเก็บแยกจาก insulation 
ทีˑส่งกําจัดให้เรียบร้อย  

แยกแผ่นใยแก้ว insulation ออกจาก 
cladding เพืˑอป̝องกันถุงฉกีขาด

มาตรการในการดําเนินการ : การจัดการของเสีย

ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม
32ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม

ความปลอดภัย
และสุขภาพ



33

สว่นบรหิารจดัการสิѷงแวดลอ้ม (QIEM)
ฝ่ายบรหิารคณุภาพ ความปลอดภยั อาชวีอนามยั ส ิѷงแวดลอ้ม และบรหิารเขตประกอบการอตุสาหกรรมไออารพ์ซี ี(INQI)

ส่งเสริมความปลอดภัยและสุขอนามัย

ส่งเสริมสนับสนุนการทํางาน
ตามหลักความปลอดภัย

ดูแลสุขลักษณะของทีˑพักชัˑวคราว ห้องนํ˓า การจัดการขยะเทศบาล/นํ˓าเสีย
จากทีˑพักผู้รับเหมา และรณรงค์ลดการใช้ขยะพลาสติกและการแยกขยะ

Thank you

Contact
Thicha Suttikul 

(QIEM)
เบอร์ภายใน 37251

thicha.su@irpc.co.th
34 ส่วนบริหารจัดการสิˑงแวดล้อม



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 7 
สำเนาหนังสือนำส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



spsco
Rectangle



spsco
Rectangle

spsco
Rectangle



spsco
Rectangle

spsco
Rectangle



ยืนยันการรับข้อมูลเข้าสู่ระบบอิเล็กทรอนิกส์

เลขที่ Monitor : 256701-1246

ชื่อโครงการ : โครงการโรงงานผลิตเอททิลีนและดีซีซี

รอบรายงาน : ก.ค. 66 - ธ.ค. 66

วันที่ยื่นรายงาน : 31/01/2567

เลขที่ IEE/EIA/EHIA : 1763

ผู้ยื่นรายงาน : บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด

อีเมล : monitor@spscon.com

โทรศัพท์ : 029394370

QR Code สำหรับเรียกดูข้อมูลรายงานรายงาน Monitor นี้

โดยท่านสามารถเรียกดูข้อมูลรายงานต่างๆ

ที่เกี่ยวข้องกับโครงการได้ผ่านโมบายแอปพิเคชัน Smart EIA

อีกหนึ่งช่องทาง

สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 8 
แผนการบำรุงรักษาเชิงป้องกันเครื่องจักรและอุปกรณ์ประจำปี 
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เอกสารแนบที่ 9 
รายการเอกสารอุปกรณ์อะไหล่สำรองต่างๆ 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 
 

อุปกรณ์อะไหล่สำรองที่เกี่ยวข้องกับระบบบำบัดมลพิษ 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 10 
สำเนาหนังสืออนุญาตให้โรงงานมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน 
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เอกสารแนบที่ 11 
เส้นระดับเสียง Noise Contour 

 
 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 12 
เอกสารการอบรมพนักงานขับรถและพนักงานขนถ่ายสารเคมี 
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(Outsource Training) 
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สนบัสนุนเอกสาร  PM S10363000-1001 

PM S10363000-1002 

PM S10363000-1003 

PM S10363000-1004 

PM S10363000-1006 

PM S10363000-1007 
แกไ้ขครัÊงที É 1  
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บนัทึกประวตัิการแกไ้ข (Amendment Records)  
แกไ้ขคร ัÊงทีÉ 

(Revision No.) 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้

(Effective Date.) 

หวัขอ้ 

(Description.) 

รายละเอยีดทีÉปรบัปรุง  

เปลีÉยนแปลง 

0 16/08/2562 ทัÊงฉบบั ปรบัปรุงท ัÊงฉบบัเพืÉอใหส้อดคลอ้งกบัระบบ ISO 

1 3 กนัยายน 2563 ข ัÊนตอนการ Register พนกังานขบั

รถเมด็พลาสติก 

เพิÉมการ Register พนกังานขบัรถบรรทกุเมด็

พลาสตกิ ในระบบ SAP และการส่งขอ้มลู 

Driverไประบบ iLogistic 
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Module Number: LDLT-6505-01 / การอบรมพนักงานขบัรถ  
Support To S10363000-6505 Rev.1 

Module LDLT-6505-01 

Task การอบรมพนกังานขบัรถ  

For Operator Level 5 (PG6)  

Objectives เมืÉอศึกษา Training Module ฉบบันีÊแลว้ Trainees สามารถ  

1. อธิบายความรูเ้กีÉยวกบักฎหมายการขนส่งได ้

2. อธิบายกฎระเบยีบขอ้บงัคบัของคลงัสนิคา้ได ้ 

3. อธิบายหวัขอ้ทีÉใชอ้บรมพนกังานขบัรถบรรทกุเมด็พลาสตกิได ้

4. ระบขุอ้มลูพนกังานขบัรถบรรทกุเมด็พลาสตกิทีÉตอ้งบนัทกึในระบบ SAP ได ้

5. อธิบายรายละเอยีดรายงานตรวจสอบการปฏบิตังิานพนกังานขบัรถบรรทกุเมด็

พลาสตกิได ้

Reference Operating Manual  

- Process and Operating Manual (LDLT)  
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1. General  Introduction   

การอบรมความปลอดภยัพนกังานขบัรถในการปฏบิตังิานขนส่งเมด็พลาสตกิ  พนกังานขบัรถจาํเป็นตอ้งมี

พืÊนฐานดา้นความปลอดภยัทีÉเกีÉยวกบัระบบงานขนส่ง  กฎระเบยีบขอ้บงัคบัภายในบรษิทั ซึÉงจะเนน้ในเรืÉองของการขบัขีÉ

อย่างปลอดภยัและการใหบ้ริการโดยเป็นการเตรียมความพรอ้มของพนกังานขบัรถ เสน้ทางการเขา้บรรจสุนิคา้ เพืÉอทีÉจะ

ไดป้ฏบิตังิานถกูตอ้ง  ปลอดภยัตลอดเวลา 

2. Safety Practice 

พนกังานขบัรถบรรทกุทีÉจะเขา้รบัสนิคา้เมด็พลาสตกิทีÉบริษทั ไออารพ์ซี ีจาํกดั (มหาชน) ตอ้งไดร้บัการอบรม

เพืÉอใหม้คีวามรูค้วามเขา้ใจในเรืÉองกฎระเบยีบขอ้บงัคบัต่าง ๆ  โดยพนกังานทีÉปฏบิตัหินา้ทีÉอบรมใหพ้นกังานขบั

รถบรรทกุตอ้งมคีวามรูท้ีÉเกีÉยวขอ้งกบังานอบรมความปลอดภยัพนกังานขบัรถบรรทกุขนส่งเมด็พลาสตกิ ดงันีÊ 

2.1 ความปลอดภยัในการเขา้บรรจเุมด็พลาสตกิทีÉ WH มดีงันีÊ 

เพืÉอเป็นขอ้กาํหนดในการปฏบิตังิานดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน

พนกังานทีÉปฏบิตังิานและผูเ้กีÉยวขอ้ง เช่น ผูข้นส่ง เจา้หนา้ทีÉประสานงาน พนกังานขบัรถ ทีÉจะเขา้มาปฏบิตังิานภายใน

พืÊนทีÉ WH นัÊนจะตอ้งผ่านการอบรมดา้นความความปลอดภยัก่อนทีÉจะเขา้มาปฏบิตังิานเพืÉอป้องกนัอบุตัเิหตแุละ

ผลกระทบดา้นสุขภาพจากการทาํงาน โดยมขีอ้ปฏบิตัดิงัต่อไปนีÊ 

2.2 ตอ้งตดิบตัรประจาํตวัพนกังาน (บรษิทัผูข้นส่ง) ทกุครัÊงเมืÉอเขา้เขตบรษิทั โดยให ้สามารถมองเหน็ได ้

ชดัเจน และตรวจสอบได ้

2.3 หา้มนาํพาของมนึเมา สารเสพตดิทกุชนิดเขา้มาในพืÊนทีÉ โดยเดด็ขาด 

2.4 หา้มนาํพาวตัถรุะเบดิหรือวตัถอุนัตราย เช่น ปืน เขา้เขตพืÊนทีÉ โดยเดด็ขาด 

2.5 รถบรรทกุทีÉเขา้มาในเขตพืÊนทีÉการผลติตอ้งใชค้วามเร็วในการขบัขีÉไมเ่กิน 20 กม./ชม. และปฏบิตัติาม

เครืÉองหมายจราจร อย่างเคร่งครดั 

2.6 เมืÉอรถบรรทกุเขา้มาในเขตพืÊนทีÉการผลติตอ้งดบัเครืÉองยนต ์ใส่เบรกมอืเมืÉอจอด และหา้มจอดขวาง

อปุกรณ์ดบัเพลงิ,ทางเขา้ – ออก  

2.7 หา้มพนกังานขบัรถนั Éงอยู่บนรถบรรทกุขณะขึÊนสนิคา้ในคลงัสนิคา้ 

2.8 เมืÉอจอดรถบรรทกุเพืÉอเตรียมบรรจสุนิคา้ทีÉหนา้ท่า WH ตอ้งใชอ้ปุกรณห์นุนลอ้ วางบรเิวณระหว่างกลาง

ลอ้รถบรรทกุสบิลอ้ทกุครัÊง 

2.9 หา้มใชอ้ปุกรณ์บนัทกึภาพทกุชนิด 

2.10 เมืÉอเขา้เขตการผลติตอ้งสวมอปุกรณ์ป้องกนั หมวกนิรภยั แวน่ตานิรภยั รองเทา้หุม้สน้ เสืÊอแขนยาว

(ชดุพนกังานประจาํบริษทั) ทกุครัÊง 

2.11 ปิดโทรศพัทม์อืถอืและอปุกรณอ์เิลคทรอนิคสท์กุชนิด เมืÉอเขา้ในเขตพืÊนทีÉ 

2.12 หา้มนาํบหุรีÉ, ไฟแชค็, อปุกรณ์สืÉอสารทีÉไมป่้องกนัการระเบดิ หรอืมโีอกาสก่อใหเ้กิดความรอ้น /  

ประกายไฟ เช่น โทรศพัทม์อืถอื นาฬกิาทีÉเป็นโทรศพัทใ์นตวั (Smart Watch) วทิยุ เขา้เขตควบคุม เช่น Plant ต่างๆ  

คลงัจดัเก็บเมด็พลาสตกิ ท่าเรอื และพืÊนทีÉอืÉนๆ ทีÉมลีกัษณะคลา้ยกนั  
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2.13 เมืÉอบรรจสุนิคา้เมด็พลาสตกิเรียบรอ้ย  ก่อนออกรถใหส้าํรวจสภาพแวดลอ้มโดยรอบ 

3. ความรูเ้กีÉยวกบักฎหมายขนสง่ทั Éวไป  

กฎหมายเกีÉยวกบัการขนส่งทีÉบงัคบัใชม้หีลายพระราชบญัญตัดิว้ยกนั เช่น พระราชบญัญตักิารขนส่งทางบก 

พ.ศ.2522 เป็นกฎหมายทีÉใชใ้นการควบคุมและจดัระเบยีบการขนส่งทางถนนดว้ยรถ เพืÉอใหร้ะบบการขนส่งทางรถมี

ประสทิธิภาพ สะดวก รวดเร็ว , พระราชบญัญตัจิราจรทางบก พ.ศ.2522เป็นกฎหมายทีÉใชใ้นการกาํกบัดูแลและควบคุม

การใชร้ถเพืÉอใหเ้กิดคความปลอดภยัซึÉงไดก้าํหนดเกีÉยวกบักบัการขบัรถ การบรรทกุ การใชค้วามเร็ว  ขอ้หา้มการเดนิรถ 

, พระราชบญัญตัทิางหลวง พ.ศ.2535 เป็นกฎหมายทีÉใชใ้นการควบคุมและกาํกบัการใชท้าง โดยมขีอ้กาํหนดเกีÉยวกบั

ความเร็วรถทีÉใชบ้นทางหลวง เกณฑน์ํÊาหนกัของยานพาหนะและนํÊาหนกับรรทกุทีÉจะนาํไปใชว้ิÉงบนทางหลวง ซึÉงกฎหมาย

ขนส่งอาจมกีารเปลีÉยนแปลง ดงันัÊนจาํเป็นตอ้งมคีวามรูเ้กีÉยวกบักฎหมายขนส่งต่าง ๆ เพืÉอใหส้ามารถปฏบิตังิานได ้

ถกูตอ้งในดา้นกฎหมายและความรูท้ ั ÉวไปเกีÉยวกบัการขนส่งของกรมการขนส่งทางบก  อกีท ัÊงยงัประสานงานกบัองคก์าร

และหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งท ัÊงในและต่างประเทศ ในดา้นการขนส่งทางบกไดอ้ย่างถูกตอ้ง   โดยขอ้กาํหนดของกฎหมาย

ขนส่งทีÉจาํเป็นตอ้งทราบมดีงันีÊ 

1. ขอ้กาํหนดดา้นนํÊาหนกับรรทกุ 

นอกจากประเภทรถและอปุกรณ์เสรมิ สิÉงสาํคญัทีÉขาดไม่ไดค้ือความรูเ้รืÉองพกิดันํÊาหนกัรถบรรทกุซึÉงการบรรทกุ

สนิคา้ภายใตน้ํ ÊาหนกัทีÉกฎหมายกาํหนด นอกจากสรา้งความปลอดภยัในการขนส่งท ัÊงความปลอดภยัของตวัรถ ลดความ

เสีÉยงจากอบุตัเิหต ุและไมท่าํผดิกฎหมายแลว้ กฎหมายควบคุมนํÊาหนกั  นํÊาหนกับรรทกุและนํÊาหนกัลงเพลาหรอืโดย 

ตามประกาศจากกรมทางหลวงเรืÉองหา้มใชย้านพาหนะทีÉมนีํ Êาหนกั  นํÊาหนกับรรทกุ  หรือโดยทีÉยานพาหนะนัÊนอาจทาํให ้

ทางหลวงเสยีหาย เดนิบนทางหลวงพเิศษ ทางหลวงแผ่นดนิหรือทางหลวงสมัปทานโดยมขีอ้กาํหนด  ดงัต่อไปนีÊ 

รถหกลอ้ 

กฎหมายอนุญาตให ้รถหกลอ้บรรทกุของไดไ้มเ่กิน řŝ ตนั (รวมนํÊาหนกัของรถดว้ย) ไมว่า่จะเป็นรถหกลอ้ 

เลก็ ใหญ่ กลาง นํÊาหนกับรรทกุตอ้งไมเ่กิน řŝ ตนั 

รูปทีÉ ř พกิดันํÊาหนกัรถบรรทกุหกลอ้ 
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รถสบิลอ้    

กฎหมายอนุญาตให ้รถสบิลอ้บรรทกุของไดไ้มเ่กิน 25 ตนั (รวมนํÊาหนกัของรถดว้ย)               

รูปทีÉ Ś พกิดันํÊาหนกัรถบรรทกุสบิลอ้  

 
 

รูปทีÉ 3 พกิดันํÊาหนกัรถกึÉงพ่วงบรรทกุสบิลอ้ 

 

รถกึÉงพว่งบรรทกุ ŚŚ ลอ้    

กฎหมายอนุญาตให ้รถกึÉงพ่วงบรรทกุ ŚŚ ลอ้ บรรทกุของไดไ้มเ่กิน ŝŘ.ŝ ตนั (รวมนํÊาหนกัของรถดว้ย) 
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รูปทีÉ Ŝ พกิดันํÊาหนกัรถบรรทกุประเภทอืÉน ๆ 

 
 

2. ขอ้กาํหนดดา้นความเร็ว

ในเรืÉองของกฎหมายเกีÉยวกบัการใชค้วามเร็วของรถในการขบัขีÉรถนัÊน มกีฎหมายกาํหนดไวด้งันีÊ กฎกระทรวง ฉบบัทีÉ Ş 

ประกอบกบั ฉบบัทีÉ řŘ ซึÉงออกตามความใน พ.ร.บ.จราจรทางบก พ.ศ. ŚŝŚŚ กาํหนดไวว้า่ 

ขอ้ ř. ในกรณีปกต ิใหก้าํหนดความเร็วสาํหรบัรถ ดงัต่อไปนีÊ 

(ř) สาํหรบัรถบรรทกุทีÉมนีํ Êาหนกัรถรวมท ัÊงนํÊาหนกับรรทกุเกนิ ř,ŚŘŘ กโิลกรมั หรือรถบรรทกุคน  โดยสาร 

ใหข้บัในเขตกรุงเทพมหานคร เขตเมอืงพทัยา หรอืเขตเทศบาล ไมเ่กินช ั Éวโมงละ ŞŘ กโิลเมตร  

หรือนอกเขตดงักลา่วใหข้บัไม่เกินช ั Éวโมงละ ŠŘ กโิลเมตร 

(2) สาํหรบัรถยนตอ์ืÉนนอกจากรถทีÉระบไุวใ้น (1) ขณะทีÉลากจูงรถพว่ง รถยนตบ์รรทกุทีÉมนีํ Êาหนกัรวมท ัÊง

นํÊาหนกับรรทกุเกนิ 1,200 กโิลกรมั หรอืรถยนตส์ามลอ้ ใหข้บัในเขตกรุงเทพมหานคร เขตเมอืงพทัยา หรอืเขตเทศบาล 

ไมเ่กินช ั Éวโมงละ 45 กโิลเมตร หรือนอกเขตดงักลา่วใหข้บัไม่เกินช ั Éวโมงละ 60 กโิลเมตร 

(3) สาํหรบัรถยนตอ์ืÉนทีÉนอกจากระบไุวใ้น (1) หรอื (2) หรอืรถจกัรยานยนตใ์หข้บัในเขตกรุงเทพมหานคร 

เขตเมอืงพทัยา หรอืเขตเทศบาล ไม่เกินช ั Éวโมงละ 80 กโิลเมตร หรือนอกเขตดงักลา่วใหข้บัไม่เกนิช ั Éวโมงละ 90 

กโิลเมตร 
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ขอ้ 2. ในเขตทางทีÉมเีครืÉองหมายจราจรแสดงวา่เป็นเขตอนัตรายหรอื เขตใหข้บัรถชา้ๆ ใหล้ดความเร็วลงและ

เพิÉมความระมดัระวงัขึÊนตามสมควร ขอ้ 3 ในกรณีทีÉมเีครืÉองหมายจราจรกาํหนดอตัราความเร็วตํ Éากวา่ทีÉกาํหนดในขอ้ 1 

ใหข้บัไม่เกินอตัราความเร็วทีÉกาํหนดไวน้ ัÊน 

สาํหรบักฎหมายเกีÉยวกบัความเร็วบนทางหลวงนัÊน มกีฎหมายกาํหนดไวใ้น กฎกระทรวง ฉบบัทีÉ 2 ออกตาม

ความในพระราชบญัญตัทิางหลวง พ.ศ. 2535 โดยสรุปไดว้า่ ขอ้ 2 อตัราความเร็วของยานพาหนะบนทางหลวงชนบทมี

ดงัต่อไปนีÊ 

(1) รถยนตห์รือรถจกัรยานยนต ์ใหใ้ชค้วามเร็วไม่เกนิช ั Éวโมงละ 90 กโิลเมตร 

(2) รถยนตข์ณะทีÉลากจูงรถพ่วง หรอืรถสามลอ้ ใหใ้ชค้วามเรว็ไม่เกนิช ั Éวโมงละ 60 กโิลเมตร 

(3) รถบรรทกุทีÉมนีํ Êาหนกัรวมท ัÊงนํÊาหนกับรรทกุเกนิ 1,200 กโิลกรมั ไม่ว่าจะลากจูงรถพ่วงดว้ยหรือไม่ก็ตาม 

หรือรถบรรทกุคนโดยสาร ใหใ้ชค้วามเร็วไมเ่กินช ั Éวโมงละ 80 กโิลเมตร 

กฎกระทรวง ฉบบัทีÉ 3 กาํหนดไวว้า่ ขอ้ 2 ใหก้าํหนดอตัราความเร็วของยานพาหนะบนทางหลวงพเิศษ

หมายเลข 7 ทางสาย กรุงเทพมหานคร-เมอืงพทัยา และทางหลวงพเิศษหมายเลข 9 (ถนนกาญจนาภเิษก) ทางสายถนน

วงแหวนรอบนอกกรุงเทพมหานคร ดงัต่อไปนีÊ 

(1) รถบรรทกุทีÉมนีํ Êาหนกัรถรวมท ัÊงนํÊาหนกับรรทกุไมเ่กิน 1,200 กโิลกรมั หรอืรถบรรทกุคนโดยสาร ใหใ้ช ้

ความเร็วไมเ่กินช ั Éวโมงละ 100 กโิลเมตร 

(2) รถบรรทกุอืÉนนอกจากรถทีÉระบไุวใ้น (1) รวมทัÊงรถบรรทกุหรอืรถยนตข์ณะทีÉลากจูงรถพ่วง ใหใ้ช ้

ความเร็วไมเ่กินช ั Éวโมงละ 80 กโิลเมตร 

(3) รถยนตอ์ืÉนนอกจากรถทีÉระบไุวใ้น (1) หรอื (2) ใหใ้ชค้วามเรว็ไม่เกนิช ั Éวโมงละ 120 กโิลเมตร 

สรุปโดยรวมตามกฎหมาย คอื อตัราความเร็วตาม พ.ร.บ.จราจรทางบก ระบไุวว้า่ รถยนตห์รือ

รถจกัรยานยนต ์สามารถใชค้วามเร็วในเขตกรุงเทพมหานคร เขตเมอืงพทัยา หรอืเขตเทศบาล ไมเ่กิน 80 กโิลเมตรต่อ

ช ั Éวโมง หรอืนอกเขตดงักลา่วใหข้บัไม่เกิน 90 กโิลเมตรต่อช ั Éวโมง นอกจากนีÊ ยงัมพี.ร.บ.ทางหลวง อกีหนึÉงฉบบั ทีÉ

กาํหนดใหร้ถยนตแ์ละรถมอเตอรไ์ซค ์สามารถใชค้วามเร็วบนทางหลวงชนบทไดไ้มเ่กิน 90 กม./ชม. ขณะทีÉทางหลวง

พเิศษหมายเลข 7 (มอเตอรเ์วยก์รุงเทพ-ชลบรุ)ี และทางหลวงพเิศษหมายเลข 9 (ถนนกาญจนาภเิษก) ใหใ้ชค้วามเร็วได ้

ไมเ่กิน 120 กม./ชม. 

โดยส่วนใหญ่แลว้ทีÉโดนกนัประจาํจะอยู่ทีÉ พ.ร.บ.ทางหลวง ตอ้งทาํความเขา้ใจกนัใหด้ ีอย่างทางหลวงชนบท 

คือ ทางหลวงนอกเขตเทศบาล และเขตสุขาภบิาล ทีÉองคก์ารบริหารส่วนจงัหวดั องคก์ารบริหารส่วนตาํบล กรมทาง

หลวงชนบท และหน่วยงานอืÉน ๆ เป็นผูด้าํเนินการก่อสรา้งขยาย บูรณะและบาํรุงรกัษาและไดล้งทะเบยีนไวเ้ป็นทาง

หลวงชนบท ซึÉงก็คอืทางเชืÉอมระหว่างอาํเภอ หรือจงัหวดัเป็นตน้ ซึÉงกฎหมายกาํหนดไวแ้ค่ 90 กม./ชม.เท่านัÊน ส่วนทาง

หลวงพเิศษ 2 เสน้ทีÉกลา่วไวข้า้งตน้ คอืความเร็วทีÉใชไ้ดไ้มเ่กิน 120 กม./ชม. แต่มขีอ้ควรระวงั ทัÊงทางหลวงชนบท และ

ทางหลวงพเิศษ ผูข้บัขีÉจะตอ้งม ั ÉนสงัเกตบางครัÊงจะมปี้ายบงัคบัใหล้ดความเร็ว หรือใชค้วามเร็วตามทีÉป้ายบงัคบักาํหนด 

ไว ้ในกรณีทีÉเขา้เขตชมุชน หรอืจดุทีÉมทีางร่วม ทางแยก ตอ้งระวงักนัใหด้ ี ดงันัÊน เกีÉยวกบัความเร็วของรถ

ในการขบัขีÉทีÉเกีÉยวขอ้งกบังานขนส่งและนาํมาควบคุมใหผู้เ้กีÉยวขอ้งตอ้งปฏบิตัติามกฎหมาย สรุปไดด้งันีÊ คือรถบรรทกุ 
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ใหข้บัในความเร็วทีÉกฎหมายกาํหนด อตัรากาํหนดในเขตเทศบาล ใชค้วามเร็วไม่เกนิ  60 กโิลเมตรต่อช ั Éวโมง และ นอก

เขตเทศบาล ไม่เกิน 80 กโิลเมตรต่อช ั Éวโมง 

3.   ขอ้กาํหนดดา้นผูข้บัรถตามกฎหมาย 

1. ผูข้บัรถตอ้งมใีบอนุญาตเป็นผูข้บัรถถกูตอ้งตามชนิดและประเภทของรถทีÉตนเองขบั และตอ้งมใีบอนุญาต

เป็นผูข้บัรถอยู่กบัตวัขณะปฏบิตัหินา้ทีÉ ไวแ้สดงต่อนายทะเบยีนหรือผูต้รวจการเมืÉอขอตรวจหากฝ่าฝืนหรือไม่ปฏบิตัิ

ตามตอ้งระวางโทษปรบัไม่เกิน 5,000 บาท 

2. ผูข้บัรถตอ้งแต่งกายสะอาดเรยีบรอ้ยในขณะปฏบิตัหินา้ทีÉ หากฝ่าฝืนหรือไม่ปฏบิตัติาม ตอ้งระวางโทษ

ปรบัไม่เกิน 5,000 บาท 

3 .ผูข้บัรถตอ้งไม่ขบัรถในเวลาทีÉร่างกายหรอืจติใจหย่อนความสามารถ หากฝ่าฝืนหรือ ไมป่ฏบิตัติามตอ้ง

ระวางโทษปรบัไม่เกนิ 5,000 บาท 

4. ผูข้บัรถตอ้งไม่เสพหรอืเมาสุราหรือของมนึเมาอย่างอืÉนขณะปฏบิตัหินา้ทีÉขบัรถ หาก ฝ่าฝืนหรือไม่ปฏบิตัิ

ตามตอ้งระวางโทษจาํคุกไม่เกนิ 3 เดอืน หรอืปรบัตัÊงแต่ 2,000 บาท ถงึ 10,000 บาท หรือ ทัÊงจาํท ัÊงปรบั 

5. ผูข้บัรถตอ้งไมเ่สพยาเสพตดิ หรอืวตัถอุอกฤทธิÍต่อจติและประสาทขณะปฏบิตัหินา้ทีÉขบัรถหากฝ่าฝืน

หรือไม่ปฏบิตัติามตอ้งระวางโทษสูงกวา่ทีÉกาํหนดไวใ้นกฎหมายวา่ดว้ยยาเสพตดิใหโ้ทษ หรอืกฎหมายวา่ดว้ยวตัถอุอก

ฤทธิÍต่อจติและประสาทอกีหนึÉงในสาม 

6. ผูข้บัรถตอ้งไม่ขบัรถเกินกวา่จาํนวนชั ÉวโมงทีÉกฎหมายกาํหนด กลา่วคอื ในรอบ 24 ชั Éวโมง หา้มมใิหผู้ข้บั

รถปฏบิตัหินา้ทีÉขบัรถตดิต่อกนัเกนิ 4 ชั Éวโมง นบัแต่ขณะเริÉมปฏบิตัหินา้ทีÉขบัรถ แต่ถา้ในระหวา่งนัÊน ผูข้บัรถไดพ้กั

ตดิต่อกนัเป็นเวลาไม่นอ้ยกวา่ครึÉงช ั Éวโมง ก็ใหป้ฏบิตัหินา้ทีÉต่อไปไดอ้กีไมเ่กิน 4 ชั Éวโมงตดิต่อกนั หากฝ่าฝืนหรอืไม่

ปฏบิตัติามตอ้ง 

ระวางโทษปรบัไม่เกนิ 5,000 บาท 

1.3 อปุกรณ์ PPE ทีÉเกีÉยวกบัพนกังานขบัรถ 

   พนกังานหรือผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งเมืÉอเขา้เขตการผลติจะตอ้งสวมใส่อปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบคุคล 

(PPE) หากเป็นบรษิทัผูร้บัเหมาจะตอ้งจดัเตรียมอปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบคุคล (PPE) พืÊนฐาน (หมวกนิรภยัพรอ้ม

สายรดัคาง, รองเทา้นิรภยั , ถงุมอืหนงัและแวน่ตานิรภยั) และอปุกรณ์ PPE ชนิดอืÉนๆ ทีÉใชเ้ฉพาะงานขึÊนอยู่กบั

ลกัษณะงาน โดยตอ้งมมีาตรฐานวตัถดุบิอตุสาหกรรม (มอก.) หรอืมาตรฐานอืÉนๆ รองรบั และเป็นไปตามกฎหมายทีÉ

เกีÉยวขอ้งก่อนทีÉจะเขา้พืÊนทีÉทาํงานใหก้บัพนกังานของบรษิทัผูร้บัเหมาทกุคน  

       อปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบคุคล (Personal Protection Equipment) หรอืเรียกส ัÊนๆ วา่ P P E  

หมายถงึ อปุกรณ์ทีÉสวมใส่ปกคลมุส่วนใดส่วนหนึÉงของร่างกาย เพืÉอป้องกนัอนัตรายทีÉอาจเกิดขึÊนเนืÉองจากสภาพและ

สิÉงแวดลอ้มในขณะปฎบิตังิาน โดยท ั Éวไปในการทาํงานจะมกีารป้องกนัและควบคุมสภาพแวดลอ้มของการทาํงานก่อน  
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โดยการแกไ้ขปรบัปรุงทางวศิวกรรม เช่น การปรบัเปลีÉยนเครืÉองจกัร เปลีÉยนวธิีการทาํงาน เป็นตน้ แต่ใน

กรณีทีÉไมส่ามารถดาํเนินการดงักลา่วได ้จะตอ้งใชอ้ปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบคุคลมาใชเ้พืÉอช่วยป้องกนัอวยัวะของ

ร่างกายไมใ่หเ้กิดอนัตรายทีÉอาจเกิดขึÊนในขณะปฎบิตังิาน 

 
ประเภทของอปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบคุคล มีดงันีÊ  

1. อปุกรณ์ป้องกนัศรีษะ (Head Protection) เป็นอปุกรณ์ทีÉใชส้าํหรบัป้องกนัศรีษะจากการถกูกระแทก 

หรือวตัถจุากทีÉสูงตกลงมากระแทก และป้องกนัตรายจากไฟฟ้าและสารเคมเีหลว ซึÉงอปุกรณ์ป้องกนัศรีษะทีÉสาํคญั คอื 

หมวกนิรภยั (Safety Hat) และหมวกกนัศรีษะชน (Bump Hat) 

2. อปุกรณ์ป้องกนัดวงตา (Safety Glasses) ใชส้าํหรบัป้องกนัดวงตาจากการกระแทกกบัของแขง็ ป้องกนั

สารเคมหีรือวตัถกุระเดน็เขา้ตาจนไดร้บัอนัตรายในขณะปฎบิตังิาน 

3. อปุกรณ์ป้องกนัหู (Ear Protection) เป็นอกุรณท์ีÉใชส้าํหรบัป้องกนัเสยีงทีÉดงัเกนิกวา่ทีÉหูคนเราจะสามารถ

รบัได ้คือมรีะดบัเสยีงสูงเกนิกวา่ 85 เดซเิบล (เอ) โดยหากระดบัเสยีงในขณะทาํงานสูงเกนิกวา่ 130 เดซเิบล (เอ) ถอืวา่

เป็นตรายต่อการไดย้นิของหู ซึÉงอปุกรณ์ป้องกนัหูทีÉสาํคญัและเหมาะสมกบัการใชง้าน ไดแ้ก่ 

3.1 ปล ั Ëกลดเสยีง (Ear Plug) เป็นอปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายจากเสยีงทีÉดงัเกนิไป โดยวสัดุทีÉทาํจากยาง

พลาสตกิอ่อน ทมีขีนาดพอดกีบัรูหู และสามารถลดเสยีงไดไ้มน่อ้ยกวา่ 15 เดซเิบล (เอ) 

3.2 ครอบหูลดเสยีง (Ear Muffs) เป็นอปุกรณ์ป้องกนัตรายจากเสยีงแบบครอบหู โดยมกีา้นโคง้ครอบ

ศรีษะและใชว้สัดุทีÉมคีวามนุ่มหุม้ทบั ในส่วนของตวัครอบหูนัÊนถกูออกแบบใหม้ลีกัษณะแตกต่างกนัตามการใชง้าน และ

สามารถลดเสยีงไดไ้มน่อ้ยกวา่ 25 เดซเิบล (เอ) 

4. อปุกรณ์ป้องกนัมอื (Hand Protection) ในขณะปฎบิตังิานทีÉตอ้งใชส้่วนของมอื นิÊวมอื และแขน นัÊนมี

ความเสีÉยงอนัตรายจากการสมัผสักบัสิÉงของ วสัดุอปุกรณ์ หรอืสารเคมทีีÉอาจทาํใหเ้กิดอนัตายรา้ยแรงได ้ดงันัÊนจงึ

จาํเป็นตอ้งมอีปุกรณ์ป้องกนัมอืชนิดต่างๆ ซึÉงตอ้งเลอืกใหเ้หมาะสมกบัลกัษณะของงานดงันีÊ 

4.1 ถงุมอืยางกนัไฟฟ้า: ใชส้าํหรบังานทีÉตอ้งสมัผสักบักระแสไฟฟ้าเพืÉอป้องกนัไฟฟ้าดูดในขณะปฎบิตังิาน 

4.2 ถงุมอืกนัความรอ้น: อาจเป็นถงุมอืหนงัหรอืถงุมอืผา้ขึÊนอยู่กบัลกัษณะของการทาํงาน โดยถงุมอืจะตอ้งมี

ความหนาและทนทานเมืÉอใชส้มัผสักบัวตัถหุรืออปุกรณ์ทีÉมคีวามรอ้นจะตอ้งไมฉ่ีกขาด 

4.3 ถงุมอืยางชนิดไวนีลหรอืนีโอพรนี ใชส้าํหรบังานทีÉตอ้งสมัผสัสารเคมทีีÉมฤีทธิÍกดักร่อนหรอืซมึผ่าน

ผวิหนงัได ้

5. อปุกรณ์ป้องกนัเทา้ (Safety Footwear) ใชส้าํหรบัป้องกนัอนัตรายทีÉอาจเกิดจากการกระแทก หรือวตัถุ

หรือสารเคมหีกใส่เทา้ รวมถงึป้องกนัการสมัผสักบักระแสไฟฟ้าจากการปฎบิตังิาน โดยรองเทา้แบ่งออกตามลกัษณะของ

งาน ดงันีÊ 

5.1 รองเทา้ป้องกนัอนัตรายจากไฟฟ้า: ใชส้าํหรบังานทีÉตอ้งสมัผสักบักระแสไฟฟ้า สวมใส่เพืÉอป้องกนัไฟฟ้า

ดูด ทาํจากยางธรรมชาต ิหรือยางสงัเคราะห ์
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            5.2 รองเทา้นิรภยั ชนิดหวัรองเทา้เป็นโลหะซึÉงสามารถรองรบันํÊาหนกัได ้2500 ปอนด ์และทนแรงกระแทก

ของวตัถหุนทัีÉตกจากทีÉสูง 1 ฟตุ ได ้50 ปอนด ์ 5.3 รองเทา้ป้องกนัสารเคม ีทาํจากวสัดุทีÉทนต่อการกดักร่อนของ

สารเคม ีเช่น ยางธรรมชาต ิไวนลิ นีโอพรีน หรือยางสงัเคราะห ์

           อปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบคุคลถอืเป็นอปุกรณ์ทีÉสาํคญัอย่างหนึÉงในการปฎบิตังิาน เนืÉองจาก

ในขณะปฎบิตังิานอนัตรายต่างๆมโีอกาสเกดิขึÊนไดต้ลอดเวลา ซึÉงอาจทาํใหต้วัท่านเกดิการบาดเจบ็ พกิาร หรือเสยีชวีติ

ได ้ดงันัÊนอปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบคุคลจงึเป็นสิÉงสาํคญัทีÉควรสวมใส่อยู่เสมอเพืÉอใหก้ารปฎบิตังิานเป็นไปดว้ย

ความปลอดภยัสูงสุด  ซึÉงการปฏบิตังิานของพนกังานขบัรถเมืÉอเขา้เขตการผลติ มขีอ้บงัคบัใหพ้นกังานขบัรถบรรทกุตอ้ง

สวมใส่อปุกรณ์ PPE ดงันีÊ 

1. หมวกนิรภยั  พรอ้มสายรดัคาง 

2. รองเทา้นิรภยัหุม้สน้ 

3. แวน่ตานิรภยั 

4. การแต่งกาย พนกังานขบัรถตอ้งสวมใส่ชดุพนกังานของบรษิทัผูร้บัเหมาขนส่ง โดย 

          4.1 ตอ้งใชเ้สืÊอ แขนยาวและกางเกงขายาวเท่านัÊน 

          4.2 ผา้ทีÉใชต้อ้งเป็นผา้ฝ้าย 100% Cotton (เฉพาะในเขตควบคุมประกายไฟ) 

          4.3 สขีองเสืÊอใหใ้ชส้โีทนเดยีวกนัหรือลายเดยีวกนัท ัÊงบรษิทั 

          4.4 เสืÊอตอ้งมสีิÉงบ่งบอกวา่เป็นบริษทัอะไรใหเ้หน็ชดัเจนท ัÊงดา้นหนา้และดา้นหลงั 

          4.5 เสืÊอตอ้งตดิแถบสะทอ้นแสงความกวา้งไมน่อ้ยกวา่ 1 นิÊวดา้นหลงับรเิวณไหลแ่นวนอนตลอดแนวไหล ่  

หมายเหต ุ: พนกังานขบัรถบรรทกุตอ้งตดิบตัรใหเ้หน็ชดัเจนตลอดเวลาทีÉเขา้มาในเขตบริษทั IRPC  หรือ 

             ระหวา่งขณะปฏบิตังิานในสญัญาของบรษิทั IRPC 

รูปทีÉ 5 การสวมใส่อปุกรณ์ PPE ของพนกังานขบัรถ 
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4. การอบรมความปลอดภยัเบืÊองตน้ 

 บริษทัผูร้บัเหมาทกุบรษิทัรวมท ัÊงพนกังานของบริษทัผูร้บัเหมาทีÉเขา้มาในบริษทั ไออารพ์ซี ีจาํกดั

(มหาชน) และบริษทัในเครอืหรือในเขตประกอบการอตุสาหกรรมไออารพ์ซีรีะยอง ตอ้งเขา้รบัการอบรมเกีÉยวกบัความ

ปลอดภยัเบืÊองตน้จากศูนยฝ์ึกอบรม IRPCT ตัÊงอยู่ในพืÊนทีÉเขตประกอบการอตุสาหกรรมไออารพ์ซี ีฝั Éง IP ทาํหนา้ทีÉ

ลงทะเบยีน ถ่ายรูป บนัทกึขอ้มลูประวตัผิูร้บัเหมาเบืÊองตน้ จดัทาํบตัรผูร้บัเหมาและส่งใหก้บัแผนกรกัษาความปลอดภยั

บริษทั IRPC   ทัÊงนีÊ เพืÉอใหผู้ท้ีÉเขา้รบัการอบรมทราบถงึหลกัการปฏบิตัทิีÉชดัเจนเป็นไปในทางเดยีวกนั ซึÉงจะก่อใหเ้กิด

ความปลอดภยัในชวีติและทรพัยส์นิภายในบรษิทั IRPC โดยรวม และเขา้ใจกฎระเบยีบขอ้บงัคบัในการเขา้เขตพืÊนทีÉ

โรงงานและเขตการผลติ เพืÉอทีÉจะไดป้ฏบิตัใิหถ้กูตอ้ง 

ทัÊงนีÊ บริษทัผูร้บัเหมาขนส่งทีÉไดท้าํสญัญาวา่จา้งกบับริษทั ไออารพ์ซี ีจาํกดั (มหาชน) จะตอ้งส่ง

พนกังานขบัรถบรรทกุทีÉจะเขา้รบัสนิคา้เมด็พลาสตกิเขา้รบัการอบรมทีÉศูนยฝ์ึกอบรม IRPCT เพืÉอใหไ้ดร้บับตัรประจาํตวั

พนกังานขบัรถ เมืÉอพนกังานขบัรถบรรทกุผ่านการอบรมทีÉศูนยฝ์ึกอบรม IRPCT จะไดร้บัเอกสารการอบรมจากศูนย์

ฝึกอบรม IRPCT และตอ้งนาํเอกสารการอบรมยืÉนในการขอรบับตัรทกุครัÊง  และใหม้ารบับตัรภายใน  7 วนั นบัจาก   

วนัทีÉเขา้อบรม (หากเกนิ 7 วนั ไม่มารบับตัรทางแผนกรกัษาความปลอดภยั ขอสงวนสทิธิในการยกเลกิบตัรฯ) 

spsco
Oval
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รูปทีÉ 6 เอกสารการอบรมจากศูนยฝ์ึกอบรม IRPCT 

 

 

รูปทีÉ 7 บตัรประจาํตวัพนกังานขบัรถ 

 

 

หมายเหต ุ:  การต่ออายุบตัรผูร้บัเหมา ตอ้งไมเ่กิน 1 เดอืน และบตัรตอ้งเป็น ปีทีÉ 1 จงึจะสามารถต่ออายุบตัรได ้

ผูร้บัเหมาทีÉเขา้มาทาํงานตอ้งเขา้รบัการอบรมซํÊาทกุๆ 2 ปี 

              เมืÉอพนกังานขบัรถบรรทกุผ่านการอบรมทีÉศูนยฝ์ึกอบรม IRPCT และไดร้บับตัรประจาํตวั

พนกังานขบัรถแลว้   บริษทัผูร้บัเหมาขนส่งจะตอ้งแจง้เจา้หนา้ทีÉอบรมของแผนกขนส่งผลติภณัฑเ์พืÉอนาํส่งรายชืÉอ 
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พนกังานขบัรถในสงักดั และแจง้วนั เวลาทีÉจะส่งพนกังานขบัรถเขา้รบัการอบรมความปลอดภยั กฎระเบยีบ

ขอ้บงัคงัต่าง ๆ ในการเขา้บรรจสุนิคา้ทีÉหนา้ท่า WH  

ขัÊนตอนการอบรมพนกังานขบัรถบรรทกุ 

 พนกังานขบัรถบรรทกุจะตอ้งผ่านการอบรมจากเจา้หนา้ทีÉอบรมความปลอดภยั ของแผนกขนส่ง

ผลติภณัฑก์่อนจงึจะสามารถเขา้รบัสนิคา้เมด็พลาสตกิทีÉบริษทั ไออารพ์ซี ีจาํกดั (มหาชน) ได ้ 

วตัถปุระสงคใ์นการอบรมความปลอดภยั กฎระเบียบขอ้บงัคบัต่าง ๆ มีดงันีÊ   

1. เพืÉอใหพ้นกังานขบัรถบรรทกุเขา้ใจกระบวนการรบัสนิคา้ภายใน IRPC และสามารถปฏบิตังิานไดอ้ย่าง 

    ถกูตอ้ง 

2. เพิÉมทกัษะในการใหบ้ริการการจดัส่งสนิคา้ใหก้บัพนกังานขบัรถ 

3. เพืÉอใหพ้นกังานขบัรถตระหนกัในเรืÉองการขบัขีÉปลอดภยั  ลดอตัราการเกดิอบุตัเิหตุ 

ขอ้กาํหนดในการอบรมพนกังานขบัรถ มีดงันีÊ  

1. พนกังานขบัรถตอ้งผ่านการอบรมจากศูนยฝ์ึกอบรม IRPCT ก่อนจงึจะเขา้รบัการอบรมข ัÊนตอนการปฏบิตังิานทีÉ

แผนกขนส่งผลติภณัฑไ์ด ้

2. เจา้หนา้ทีÉประสานงานผูข้นส่งจะตอ้งแจง้รายชืÉอพนกังานขบัรถในสงักดัทีÉจะเขา้รบัสนิคา้บริษทั  ไออารพ์ซี ีจาํกดั 

(มหาชน) 

3. เวลาในการอบรมพนกังานขบัรถแบ่งเป็น 2 รอบ คอื 

• ช่วงเชา้  ตัÊงแต่เวลา  08.30 – 11.30 น. 

• ช่วงบ่าย ตัÊงแต่เวลา  13.30 – 16.30 น. 

 

ขัÊนตอนในการอบรมพนกังานขบัรถบรรทกุ สามารถแบ่งไดเ้ป็น 4 ขัÊนตอน ดงันีÊ  

1.  ตรวจสอบเอกสารพนกังานขบัรถบรรทกุ 

2.  อบรมพนกังานขบัรถบรรทกุ 

3.  การประเมนิผลหลงัการอบรม 

4.  การ Register  พนกังานขบัรถบรรทกุ 
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1. ตรวจสอบเอกสารพนกังานขบัรถบรรทกุ 

ก่อนการอบรมพนกังานขบัรถบรรทกุ พนกังานขบัรถจะตอ้งเตรียมเอกสารยืÉนใหเ้จา้หนา้ทีÉอบรมความปลอดภยัของ

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์เพืÉอตรวจสอบความถกูตอ้ง ดงันีÊ  

          1.1 บตัรประจาํตวัประชาชน   เจา้หนา้ทีÉจะตอ้งตรวจสอบขอ้มลู ดงันีÊ 

• ชืÉอ นามสกลุ ของพนกังานขบัรถ ตอ้งตรงกบัรายชืÉอพนกังานขบัรถในสงักดัของบรษิทัผูข้นส่ง 

• วนัหมดอายุของบตัร  

• วนั เดอืน ปีเกิด (พนกังานขบัรถตอ้งอายุไม่เกนิ 60 ปี เนืÉองจากสญัญาวา่จา้งระบไุว)้ 

          1.2 ใบอนุญาตขบัขีÉรถยนต ์(สาํเนา 1 ฉบบั เพืÉอเก็บไวเ้ป็นหลกัฐาน) เจา้หนา้ทีÉจะตอ้งตรวจสอบขอ้มลู ดงันีÊ 

• ชืÉอ นามสกลุ ของพนกังานขบัรถ 

• ประเภทชนิดใบขบัขีÉ (ท.2,ท.3,ท.4) 

• วนัอนุญาตของบตัร 

• วนัสิÊนอายุของบตัร 

           1.3  เอกสารยนืยนัผ่านการอบรมจากศูนยฝ์ึกอบรม IRPCT  เจา้หนา้ทีÉจะตอ้งตรวจสอบขอ้มลู ดงันีÊ 

• ชืÉอ นามสกลุ ของพนกังานขบัรถ 

• บริษทัรบัเหมาขนส่งทีÉสงักดั 

• วนัอนุญาตของบตัร 

• วนัสิÊนอายุของบตัร 

• ผลการอบรม (ผ่าน หรือ ไมผ่่าน การอบรม) 

 หากเจา้หนา้ทีÉทาํการตรวจสอบเอกสารดงักลา่วแลว้พบวา่เอกสารไม่ถกูตอ้งจะตอ้งแจง้บรษิทัผูข้นส่งตน้สงักดั

ใหด้าํเนินการแกไ้ขและนาํส่งใหเ้จา้หนา้ทีÉตรวจสอบอกีครัÊง 

 

2. อบรมพนกังานขบัรถบรรทกุ 

พนกังานขบัรถบรรทกุเมืÉอผ่านการตรวจสอบเอกสารจากเจา้หนา้ทีÉแลว้สามารถเขา้รบัการอบรมกบัเจา้หนา้ทีÉ

อบรมความปลอดภยัของแผนกขนส่งผลติภณัฑไ์ด ้โดยมวีธิีการอบรม ดงันีÊ 

            2.1 เจา้หนา้ทีÉอบรมความปลอดภยัแผนกขนส่งผลติภณัฑจ์ะตรวจสอบรายชืÉอพนกังานขบัรถ และบรษิทัผู ้

ขนส่งตน้สงักดัวา่ตรงกบัขอ้มลูรายชืÉอพนกังานขบัรถทีÉจะเขา้รบัสนิคา้ไออารพ์ซีทีีÉไดแ้จง้มาหรอืไม่ 

            2.2 แจง้ขอ้กาํหนดในการอบรม  

เจา้หนา้ทีÉอบรมความปลอดภยัแจง้ขอ้กาํหนดในการอบรมพนกังานขบัรถ 

•  ผูอ้บรมตอ้งทาํการทดสอบขอ้เขยีนหลงัการอบรม โดยตอ้งผ่านเกณฑไ์มต่ํ Éากวา่ 80% 
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 โดยพนกังานขบัรถบรรทกุจะตอ้งผ่านการอบรมตามหวัขอ้ดงันีÊ 

1. กฎระเบยีบในการแต่งกายเขา้เขตผลติ  รายละเอยีดทีÉตอ้งอบรมพนกังานขบัรถม ีดงันีÊ 

•  การสวมใส่อปุกรณ์ PPE ของพนกังานขบัรถ 

2. กฎระเบยีบของรถบรรทกุทีÉเขา้บรรจสุนิคา้  รายละเอยีดทีÉตอ้งอบรมพนกังานขบัรถม ีดงันีÊ 

•  อปุกรณ์ Safety ประจาํรถบรรทกุ 

•  ขอ้ปฏบิตัเิมืÉอนาํรถบรรทกุเขา้เขตภายในบริษทั ไออารพ์ซี ีจาํกดั (มหาชน) 

3. กฎระเบยีบขอ้บงัคบัในการเขา้บรรจสุนิคา้ของบรษิทั ไออารพ์ซี ีจาํกดั (มหาชน)  รายละเอยีดทีÉตอ้งอบรมพนกังาน

ขบัรถม ีดงันีÊ 

• กฎระเบยีบการเขา้รบัสนิคา้ทีÉหนา้ท่า WH 

• กฎระเบยีบขอ้บงัคบัดา้นความปลอดภยั 

• ขอ้บงัคบัจดุเสีÉยง / ขอ้รอ้งเรยีน  

4. เสน้ทางการขบัขีÉและจดุรบัสนิคา้ของรถบรรทกุภายในบริษทั  รายละเอยีดทีÉตอ้งอบรมพนกังานขบัรถม ีดงันีÊ 

•  เสน้ทางการขบัขีÉรถบรรทกุเขา้บรรจสุนิคา้ภายในบรษิทั 

•  Lay out Warehouse บรรจสุนิคา้ 

5. ข ัÊนตอนการเขา้บรรจสุนิคา้     รายละเอยีดทีÉตอ้งอบรมพนกังานขบัรถม ีดงันีÊ 

•  ข ัÊนตอนการลงสนิคา้ของพนกังานขบัรถ 

6. ข ัÊนตอนการลงสนิคา้ใหลู้กคา้  รายละเอยีดทีÉตอ้งอบรมพนกังานขบัรถม ีดงันีÊ 

•  ข ัÊนตอนการลงสนิคา้ของพนกังานขบัรถ  

 โดยมีขัÊนตอนการวางแผนการอบรมพนกังานขบัรถทีÉเขา้ปฏบิตัิงานใหม่  ดงัต่อไปนีÊ  

1. พนกังานขบัรถใหม่ตอ้งเขา้รบัการอบรม  100 %  โดยผลสอบขอ้เขยีนตอ้งผ่านตามเกณฑท์ีÉกาํหนด คอืไม่ตํ Éากวา่ 

80% 

2. แผนจดัอบรมโครงการ Smart driver  1 ครัÊง / ปี 

3. แผนจดัใหโ้ครงการ Safety on tour for vender เดอืนละ 1 ครัÊง 

 

หวัขอ้การอบรมพนกังานขบัรถ 

หวัขอ้ทีÉตอ้งอบรมพนกังานขบัรถ เมืÉอเขา้มาปฏบิตังิานภายในบรษิทั ฯ  มดีงันีÊ 

1. การสวมใส่อปุกรณ์  PPE  ส่วนบคุคล 

2. อปุกรณ์  PPE  ประจาํรถบรรทกุเมด็พลาสตกิ 

3. การตรวจวดัแอลกอฮอลแ์ละสารเสพตดิพนกังานขบัรถ 

4. เสน้ทางการวิÉงรถบรรทกุภายในบริษทั ฯ 

5. ขอ้ปฏบิตัเิมืÉอนาํรถเขา้ปฏบิตังิานภายในบรษิทั ฯ 

6. ระเบยีบการเขา้รบัสนิคา้ ทีÉ บมจ.ไออารพ์ซี ี
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7. ข ัÊนตอนการปฏบิตังิาน 

8. การนาํรถเขา้และจอดภายใน บมจ.ไออารพ์ซี ี

9. Lay out เสน้ทางการเขา้บรรจสุนิคา้ บมจ.ไออารพ์ซี ี

10. Lay out  Warehouse บรรจสุนิคา้ 

11. ขอ้กาํหนด/กฎระเบยีบ จดุเสีÉยง/ขอ้รอ้งเรยีน 

12. พืÊนทีÉอนุญาตสูบบหุรีÉ 

13. Lay  out  เสน้ทางอพยพฉุกเฉิน 

14. ขอ้ปฏบิตัเิมืÉอเขา้เขตพืÊนทีÉ บมจ.ไออารพ์ซี ี

โดยอธิบายรายละเอยีดในการอบรม ดงัต่อไปนีÊ  

1. การสวมใส่อปุกรณ์  PPE  ส่วนบคุคล ตอ้งเป็นไปตามระเบยีบปฏบิตัิ 
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2. อปุกรณ์  PPE  ประจาํรถบรรทกุเมด็พลาสตกิ 

 
3. การตรวจวดัแอลกอฮอลแ์ละสารเสพตดิพนกังานขบัรถ 
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4. เสน้ทางการวิÉงรถบรรทกุภายในบริษทั ฯ 

 
5. ขอ้ปฏบิตัเิมืÉอนาํรถเขา้ปฏบิตังิานภายในบรษิทั ฯ 

 
- ปิดเครีÉองเสยีงและเครืÉองมอืสืÉอสารทกุชนิด 

- ลดกระจกขา้งลงทกุครัÊง เมืÉอผ่านเขา้จดุ T8 และใหป้ิดกระจกไดเ้มืÉอออกนอกโรงงาน 

- คาดเขม็ขดันิรภยัทกุครัÊงขณะขบัรถบรรทกุ 
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งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 22/42 

6. ระเบยีบการเขา้รบัสนิคา้ ทีÉ บมจ.ไออารพ์ซี ี

 

7. ข ัÊนตอนการปฏบิตังิาน 
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คู่มือฝึกอบรม (Training Module) 

หมายเลขเอกสาร S10363000-6505 Rev.1 แกไ้ขครัÊงทีÉ ř 

เริÉมมผีลบงัคบัใช ้ วนัทีÉ ś กนัยายน พ.ศ. ŚŝŞś 

งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 23/42 

8. การนาํรถเขา้และจอดภายใน บมจ.ไออารพ์ซี ี

 
9. Lay  out  เสน้ทางการเขา้บรรจสุนิคา้ บมจ.ไออารพ์ซี ี

 

คู่มือฝึกอบรม (Training Module) 

หมายเลขเอกสาร S10363000-6505 Rev.1 แกไ้ขครัÊงทีÉ ř 

เริÉมมผีลบงัคบัใช ้ วนัทีÉ ś กนัยายน พ.ศ. ŚŝŞś 

งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 24/42 

10. Lay  out  Warehouse บรรจสุนิคา้ 
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คู่มือฝึกอบรม (Training Module) 

หมายเลขเอกสาร S10363000-6505 Rev.1 แกไ้ขครัÊงทีÉ ř 

เริÉมมผีลบงัคบัใช ้ วนัทีÉ ś กนัยายน พ.ศ. ŚŝŞś 

งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 25/42 

11. ขอ้กาํหนด / กฎระเบยีบ / จดุเสีÉยง /ขอ้รอ้งเรยีน 

 ขอ้กาํหนดในการนาํรถเขา้ในเขต บมจ.ไออารพ์ซี ีประตูจดุ 8 / ฝั Éง wh 43 จดุ I2 

ควรหลกีเลีÉยงช่วงเวลาเร่งด่วน 07.30 น. – 08.05 น. และช่วงเวลา 16.50 น. – 17.20 น. 

 หา้ม U -Turn รถบรเิวณดา้นหนา้ปั Ëมนํ Êามนั IRPC 

 หา้มพนกังานขบัรถจอดรถบรเิวณริมไหลท่างถนนสุขมุวทิ, ถนนสาย 36 

 หา้มพนกังานขบัรถเปิดประตูตู ้Container วิÉงภายในเขต บมจ.ไออารพ์ซี ี

 พนกังานขบัรถตอ้งสวมใส่อปุกรณ์  PPE ทกุคร ัÊงทีÉเขา้ภายในเขต บมจ.ไออารพ์ซี ี

 รถบรรทกุก่อนเขา้บรรจสุนิคา้ตอ้งทาํความสะอาดทกุคร ัÊง หา้มกวาดทิÊงลงพืÊนลานจอดรถ 

** เมด็พลาสตกิจดัเก็บใหเ้รียบรอ้ย** 

 หา้มถ่ายภาพภายในเขต บมจ.IRPC โดยเดด็ขาด 

 

12. พืÊนทีÉอนุญาตสูบบหุรีÉ 

 

 

คู่มือฝึกอบรม (Training Module) 

หมายเลขเอกสาร S10363000-6505 Rev.1 แกไ้ขครัÊงทีÉ ř 

เริÉมมผีลบงัคบัใช ้ วนัทีÉ ś กนัยายน พ.ศ. ŚŝŞś 

งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 26/42 

13. Lay  out  เสน้ทางอพยพฉุกเฉิน 

 
14. ขอ้ปฏบิตัเิมืÉอเขา้เขตพืÊนทีÉ บมจ.ไออารพ์ซี ี

- ตอ้งตดิบตัร ประจาํตวัพนกังาน ( บริษทัผูข้นส่ง ) ใหช้ดัเจนตรวจสอบได ้

- หา้มนาํพาของมนึเมา สารเสพตดิทกุชนิดเขา้มาในพืÊนทีÉ บรษิทั ฯโดยเดด็ขาด 

- หา้มนาํพาวตัถรุะเบดิหรือวตัถอุนัตราย เช่น ปืน เขา้เขตพืÊนทีÉ บริษทั ฯ โดยเดด็ขาด 

- ใชค้วามเร็วในการขบัขีÉไมเ่กิน 20 กม. / ชม. และปฏบิตัติามเครืÉองหมายจราจร  

- ดบัเครืÉองยนต ์ใส่เบรกมอืเมืÉอจอด และหา้มจอดขวางอปุกรณ์ดบัเพลงิ , ทางเขา้ – ออก 

- หา้มใชอ้ปุกรณ์บนัทกึภาพทกุชนิด 

- ตอ้งสวมอปุกรณ์ป้องกนั หมวกนิรภยั แวน่ตานิรภยั รองเทา้หุม้สน้ เสืÊอแขนยาว 

- ปิดโทรศพัทม์อืถอืและอปุกรณอ์เิลคทรอนิคสท์กุชนิด เขา้ในเขตพืÊนที 

- หา้มพกพาบหุรีÉ  ไฟแชค็ เขา้เขตพืÊนทีÉควบคุมประกายไฟโดยเดด็ขาด 

3. การประเมินผลหลงัการอบรมพนกังานขบัรถ  มีดงันีÊ  

เมืÉอพนกังานผ่านข ัÊนตอนการอบรม  จะมกีารประเมนิผล  โดยการทาํแบบทดสอบปรนยั จาํนวน 20 ขอ้ และ

เกณฑก์ารประเมนิผลเฉลีÉย 80 % จงึจะถอืวา่ผ่านการทดสอบ และสามารถเขา้ปฏบิตังิานได ้

วธิีการประเมนิผลหลงัการอบรมพนกังานขบัรถ มดีงันีÊ 

ใหพ้นกังานขบัรถทีÉเขา้รบัการอบรมอธิบายขอ้บงัคบัในการปฎบิตังิานภายในเขตบริษทัฯ โดยการสมัภาษณ์ปากเปลา่

1. ทาํแบบทดสอบปรนยั  หวัขอ้กฎระเบยีบความปลอดภยัภายในเขตโรงงานฯ จาํนวน 10 ขอ้

2. ทาํแบบทดสอบจบัคู่  หวัขอ้กฎหมายจราจร จาํนวน 10 ขอ้ 
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คู่มือฝึกอบรม (Training Module) 

หมายเลขเอกสาร S10363000-6505 Rev.1 แกไ้ขครัÊงทีÉ ř 

เริÉมมผีลบงัคบัใช ้ วนัทีÉ ś กนัยายน พ.ศ. ŚŝŞś 

งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 27/42 

ข ัÊนตอนการ Register พนกังานขบัรถบรรทกุเมด็พลาสตกิ ในระบบ SAP  มดีงันีÊ 

1. เอกสารทีÉตอ้งใชต้รวจสอบก่อนการ Register  พนกังานขบัรถ ในระบบ SAP  มดีงันีÊ 

- บตัรประจาํตวัประชาชน 

- ใบอนุญาตขบัขีÉรถยนต ์

- บตัรประจาํตวัพนกังานขบัรถ 

2. ขอ้มลูพนกังานขบัรถ  ทีÉตอ้งบนัทกึในระบบ SAP มดีงันีÊ 

1. ชืÉอ-นามสกลุ  

2. เลขทีÉบตัรประชาชน 

3. รหสับรษิทัผูข้นส่ง 

4. ขอ้มลูใบอนุญาตขบัขีÉ เช่น ประเภทใบขบัขีÉ / เลขทีÉใบขบัขีÉ / วนัทีÉออก / วนัหมดอายุ 

5. ขอ้มลูพนกังานขบัรถ   * หมายเหต ุ ( วดป เกดิ พขร. ถงึวนัครบอายุ 60 ปี ) 

6. ขอ้มลู วดป /  บตัรประจาํตวั พขร.   ( วนัทีÉออก  /  วนัหมดอายุ ) 

3. หลกัฐานประกอบการลงทะเบยีนพนกังานขบัรถบรรทกุเมด็พลาสตกิในระบบ SAP   มดีงันีÊ 

1. พนกังานขบัรถตอ้งผ่านการอบรมจากส่วนกลาง 

2. พนกังานขบัรถตอ้งผ่านการอบรม / การทดสอบและประเมนิผล  จากแผนกขนส่งผลติภณัฑ ์ฯ 

4. วธิีการลงทะเบยีนพนกังานขบัรถ ในระบบ SAP มดีงันีÊ 

1.เมืÉอพนกังานขบัรถผ่านการอบรมจากเจา้หนา้ทีÉไออารพ์ซีแีลว้  เจา้หนา้ทีÉไออารพ์ซีจีะตอ้งบนัทกึขอ้มลูพนกังานขบั

รถทีÉจะเขา้มารบังานไออารพ์ซีใีนระบบ SAP ดงันีÊ 

 

คู่มือฝึกอบรม (Training Module) 

หมายเลขเอกสาร S10363000-6505 Rev.1 แกไ้ขครัÊงทีÉ ř 

เริÉมมผีลบงัคบัใช ้ วนัทีÉ ś กนัยายน พ.ศ. ŚŝŞś 

งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 28/42 

 

 



คู่มือฝึกอบรม (Training Module) 

หมายเลขเอกสาร S10363000-6505 Rev.1 แกไ้ขครัÊงทีÉ ř 

เริÉมมผีลบงัคบัใช ้ วนัทีÉ ś กนัยายน พ.ศ. ŚŝŞś 

งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 29/42 

 

 

คู่มือฝึกอบรม (Training Module) 

หมายเลขเอกสาร S10363000-6505 Rev.1 แกไ้ขครัÊงทีÉ ř 

เริÉมมผีลบงัคบัใช ้ วนัทีÉ ś กนัยายน พ.ศ. ŚŝŞś 

งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 30/42 

2.เมืÉอบนัทกึขอ้มลูพนกังานขบัรถในระบบ SAP เสร็จแลว้ เจา้หนา้ทีÉไออารพ์ซีจีะตอ้งทาํการส่ง Driver Master ไป

ยงัระบบ iLogistic โดยใช ้T-Code : ZLOI017 ซึÉงมวีธิีปฎบิตัดิงันีÊ 

 



คู่มือฝึกอบรม (Training Module) 

หมายเลขเอกสาร S10363000-6505 Rev.1 แกไ้ขครัÊงทีÉ ř 

เริÉมมผีลบงัคบัใช ้ วนัทีÉ ś กนัยายน พ.ศ. ŚŝŞś 

งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 31/42 

 
3.หลงัจากเจา้หนา้ทีÉไออารพ์ซี ีนาํส่ง Driver Master ขึÊนระบบ iLogistic แลว้ จะตอ้งทาํการเก็บลายนิÊวมอืของ

พนกังานขบัรถ ผ่านการ Scan ในระบบ Truck and Driver Register โดยมวีธิีปฏบิตัดิงันีÊ 

 

คู่มือฝึกอบรม (Training Module) 

หมายเลขเอกสาร S10363000-6505 Rev.1 แกไ้ขครัÊงทีÉ ř 

เริÉมมผีลบงัคบัใช ้ วนัทีÉ ś กนัยายน พ.ศ. ŚŝŞś 

งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 32/42 

 

 



คู่มือฝึกอบรม (Training Module) 

หมายเลขเอกสาร S10363000-6505 Rev.1 แกไ้ขครัÊงทีÉ ř 

เริÉมมผีลบงัคบัใช ้ วนัทีÉ ś กนัยายน พ.ศ. ŚŝŞś 

งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 33/42 

 

 

คู่มือฝึกอบรม (Training Module) 

หมายเลขเอกสาร S10363000-6505 Rev.1 แกไ้ขครัÊงทีÉ ř 

เริÉมมผีลบงัคบัใช ้ วนัทีÉ ś กนัยายน พ.ศ. ŚŝŞś 

งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 34/42 

 

การทาํรายงานผลการวดัความรูพ้นกังานขบัรถ 

รายงานทีÉตอ้งจดัทาํหลงัการอบรมพนกังานขบัรถ 

1. จดัทาํขอ้มลู พขร. ทีÉผ่านการอบรมข ัÊนตอนการปฎบิตังิาน/การทดสอบขอ้บงัคบัในการปฎบิตังิานภายในเขตบริษทัฯ 

วธิีการจดัทาํรายงานการอบรมพนกังานขบัรถ 

1. วดป ทีÉเขา้รบัการอบรม 

2. ชืÉอ / นามสกลุ พขร. 

3. ชืÉอบริษทัผูข้นส่ง 

4. จาํนวนคะแนนจากการทดสอบหลงัการอบรม 

การตรวจการปฏบิตังิานของพนกังานขบัรถ  ( Surprise Check ) 

เอกสารทีÉใชใ้นการตรวจการปฏบิตังิานของพนกังานขบัรถ  มดีงันีÊ 

 
แบบฟอรม์การตรวจสอบผลการปฏบิตังิานหนา้ท่าไออารพ์ซี ี

รายละเอยีดในเอกสารทีÉใชต้รวจสอบการปฏบิตังิานของพนกังานขบัรถ  มดีงันีÊ 

 

1. หมวดวธิีการปฏบิตังิานเมืÉอนาํรถเขา้บรรจสุนิคา้ทีÉหนา้ท่า 

 - จอดรถในทีÉกาํหนดและดบัเครืÉองยนต ์  ตอ้งจอดในจดุทีÉกาํหนดและดบัเครืÉองยนต ์

2. หมวดพนกังานขบัรถและอปุกรณ ์PPE 

- หมวกเซฟตีÊ  ตอ้งสวมหมวกพรอ้มสายรดัคาง 



คู่มือฝึกอบรม (Training Module) 

หมายเลขเอกสาร S10363000-6505 Rev.1 แกไ้ขครัÊงทีÉ ř 

เริÉมมผีลบงัคบัใช ้ วนัทีÉ ś กนัยายน พ.ศ. ŚŝŞś 

งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 35/42 

- เสืÊอแขนยาวและกางเกงขายาว  ( ยูนิฟอรม์ของบรษิทัผูข้นส่ง )  ตอ้งสวมใส่ชดุพนกังาน 

- บตัรประจาํตวัพนกังานขบัรถ  ตอ้งตดิบตัรทกุครัÊงและสามารถตรวจสอบไดช้ดัเจน 

- รองเทา้เซฟตีÊ  ตอ้งสวมใส่ไมเ่หยยีบสน้ 

 

3. หมวดอปุกรณ์ความปลอดภยัประจาํรถ 

          ś.ř หมอนรองลอ้  แบ่งเป็น 

- หมอนรองลอ้รถเดีÉยว  จาํนวน Ś อนั  นาํหมอนรองลอ้วางจดุทีÉกาํหนดทกุครัÊงทีÉจอดรถ 

- หมอนรองลอ้รถพ่วง / รถเทลเลอร ์ จาํนวน Ŝ อนั  นาํหมอนรองลอ้วางจดุทีÉกาํหนดทกุครัÊงทีÉจอดรถ 

          ś.Ś กรวยจราจร 

- กรวยจราจรรถเดีÉยว  จาํนวน Ś อนั  นาํกรวยจราจรวางจดุทีÉกาํหนดทกุครัÊงทีÉจอดรถ 

- กรวยจราจรรถพ่วง / รถเทลเลอร ์ จาํนวน Ś อนั  นาํกรวยจราจรวางจดุทีÉกาํหนดทกุครัÊงทีÉจอด 

          ś.ś ถงัดบัเพลงิ 

- ถงัดบัเพลงิรถเดีÉยว มขีนาดบรรจ ุřŝ ปอนด ์ จาํนวน 1 ถงั  เขม็บอกระดบัอยู่ในช่องสเีขยีว   

- ถงัดบัเพลงิรถพ่วง / รถเทลเลอร ์มขีนาดบรรจ ุřŝ ปอนด ์ จาํนวน Ś ถงั  เขม็บอกระดบัอยู่ในช่องสเีขยีว   

 

วธิีตรวจสอบการปฏบิตังิานของพนกังานขบัรถในพืÊนทีÉบรรจสุนิคา้ทีÉหนา้ท่า มดีงันีÊ 

กาํหนดแผนการตรวจความพรอ้มพนกังานขบัรถ  ในการเขา้รบัสนิคา้หนา้ท่าประจาํสปัดาห ์  2 ครัÊง / สปัดาห ์(ในวนั

องัคารและวนัพฤหสับด ี) 

 

การตรวจสอบการปฏบิตังิานของพนกังานขบัรถในพืÊนทีÉบรรจสุนิคา้ทีÉ WH มดีงันีÊ 

1. วธิีการปฎบิตังิานเมืÉอนาํรถเขา้บรรจสุนิคา้ทีÉหนา้ท่า 

2. พนกังานขบัรถและอปุกรณ์ PPE 

3. อปุกรณ์ความปลอดภยัประจาํรถ 

 

4. การจดัทาํรายงาน 

ข ัÊนตอนรายละเอยีดรายงานตรวจสอบการปฏบิตังิานพนกังานขบัรถรถบรรทกุเมด็พลาสตกิ  มดีงันีÊ 

1. วธิีการปฎบิตังิานเมืÉอนาํรถเขา้บรรจสุนิคา้ทีÉหนา้ท่า 

• ตอ้งจอดรถในทีÉกาํหนดและดบัเครืÉองยนต ์

2. พนกังานขบัรถและอปุกรณ์ PPE 

• ตอ้งใส่หมวก Safety พรอ้มคาดสายรดัคาง  

• ตอ้งสวมใส่ชดุพนกังานเสืÊอแขนยาวประจาํบรษิทั , กางเกงขายาว  

คู่มือฝึกอบรม (Training Module) 

หมายเลขเอกสาร S10363000-6505 Rev.1 แกไ้ขครัÊงทีÉ ř 

เริÉมมผีลบงัคบัใช ้ วนัทีÉ ś กนัยายน พ.ศ. ŚŝŞś 

งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 36/42 

• ตอ้งสวมใส่รองเทา้ Safety 

3. อปุกรณ์ดา้นความปลอดภยัประจาํรถ  

• ตอ้งนาํไมห้มอนรองลอ้จาํนวน 2 อนัรองลอ้ทกุครัÊงทีÉรถจอด 

 

• ตอ้งมถีงัดบัเพลงิ 15 ปอนด ์จาํนวน 1 ถงั และเขม็บอกระดบัอยู่ในช่องสเีขยีว 

• ตอ้งนาํกรวยจราจรจาํนวน 2 อนั  วางจดุทีÉกาํหนดทกุครัÊงทีÉรถจอด 

 

รายละเอยีดการทาํรายงานตรวจสอบการปฏบิตังิานพนกังานขบัรถบรรทกุเมด็พลาสตกิ  มดีงันีÊ 

1. ว/ด/ป ทีÉตรวจ 

2. ชืÉอ / นามสกลุ พขร. 

3. ทะเบยีนรถ 

4. ชืÉอบริษทัผูข้นส่ง 

5. สถานทีÉตรวจ 

6. ผลการปฎบิตังิานมดีงันีÊ 

หวัขอ้ วธิีปฏบิตังิานนาํรถเขา้บรรจสุนิคา้ทีÉหนา้ท่า ,พนกังานขบัรถและอปุกรณ์ PPE ,อปุกรณ์ความปลอดภยัประจาํรถ  

(ผลการปฎบิตังิานถกูตอ้ง / ไมถ่กูตอ้ง) 

 

5. Problem Solving 

การแกไ้ขหากพนกังานขบัรถไมผ่่านการทดสอบ  มดีงันีÊ 

1. Retrain การอบรมเฉพาะในหวัขอ้ทีÉทาํการทดสอบไมผ่่าน  

2. ทาํการทดสอบใหม่ 

บทลงโทษพนกังานขบัรถ 

ความผดิของพนกังานขบัรถทีÉตอ้งทาํการลอ็คในระบบ SAP  มดีงันีÊ 

1. ไม่ปฎบิตัติามกฎระเบยีบบริษทั ฯ 

2. ไม่ปฎบิตัติามกฎระเบยีบจราจรตามกฎหมายกาํหนด 

3. ไม่ปฎบิตัติามสญัญาจา้งเหมาขนส่งสนิคา้ 

 

วธิีการลอ็คพนกังานขบัรถในระบบ SAP กรณีพนกังานขบัรถกระทาํผดิ มดีงันีÊ 

1. ใส่หมายเลข T- Code :   O4D2 



คู่มือฝึกอบรม (Training Module) 

หมายเลขเอกสาร S10363000-6505 Rev.1 แกไ้ขครัÊงทีÉ ř 

เริÉมมผีลบงัคบัใช ้ วนัทีÉ ś กนัยายน พ.ศ. ŚŝŞś 

งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 37/42 

 
Ś. กด ENTER หรือ กดเครืÉองหมายถกู 

ś. ใส่รหสัพนกังานขบัรถช่อง Driver Number 

Ŝ. กด ENTER หรือ กดเครืÉองหมายถกู 

 

ŝ. กด Type เลอืกรายละเอยีดกระทาํผดิ 

Ş. ช่อง Valid From ใส่ วดป ทีÉลอ็ค 

ş. ช่อง Valid To ใส่ วดป ทีÉสิÊนสุดการระงบัการปฎบิตัคิงาน 

Š. กดช่อง Driver Statue 

 

คู่มือฝึกอบรม (Training Module) 

หมายเลขเอกสาร S10363000-6505 Rev.1 แกไ้ขครัÊงทีÉ ř 

เริÉมมผีลบงัคบัใช ้ วนัทีÉ ś กนัยายน พ.ศ. ŚŝŞś 

งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 38/42 

 
9. ดบัเบิÊลคลิÊกเลอืก 1 Driver Not Available

 

 
10. กดเครืÉองหมาย Save  



คู่มือฝึกอบรม (Training Module) 

หมายเลขเอกสาร S10363000-6505 Rev.1 แกไ้ขครัÊงทีÉ ř 

เริÉมมผีลบงัคบัใช ้ วนัทีÉ ś กนัยายน พ.ศ. ŚŝŞś 

งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 39/42 

วธิีการปลดลอ็คพนกังานขบัรถในระบบ SAP  มดีงันีÊ 

1. ใส่หมายเลข T- Code :   O4D2 

 
 

Ś. กด ENTER หรือ กดเครืÉองหมายถกู 

ś. ใส่รหสัพนกังานขบัรถช่อง Driver Number 

 
Ŝ. กด  ENTER  หรือ กดเครืÉองหมายถกู 

ŝ. กด  Type  เลอืกรายละเอยีดกระทาํผดิ  

คู่มือฝึกอบรม (Training Module) 

หมายเลขเอกสาร S10363000-6505 Rev.1 แกไ้ขครัÊงทีÉ ř 

เริÉมมผีลบงัคบัใช ้ วนัทีÉ ś กนัยายน พ.ศ. ŚŝŞś 

งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 40/42 

Ş. กด Delete Line Item 

 
ş. กดช่อง Driver Statue   

Š. ดบัเบิÊลคลิÊกเลอืก Blank Driver  Available 

 
š. กดเครืÉองหมาย Save 

 



คู่มือฝึกอบรม (Training Module) 

หมายเลขเอกสาร S10363000-6505 Rev.1 แกไ้ขครัÊงทีÉ ř 

เริÉมมผีลบงัคบัใช ้ วนัทีÉ ś กนัยายน พ.ศ. ŚŝŞś 

งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 41/42 

คาํถามทา้ยบท 

1. จงอธบิายความรูเ้กีÉยวกบักฎหมายการขนส่ง 

2. จงอธบิายกฎระเบยีบขอ้บงัคบัของคลงัสนิคา้  

3. จงอธบิายหวัขอ้ทีÉใชอ้บรมพนกังานขบัรถบรรทกุเมด็พลาสตกิ 

4. จงระบขุอ้มลูพนกังานขบัรถบรรทกุเมด็พลาสตกิทีÉตอ้งบนัทกึในระบบ SAP 

5. จงอธบิายรายละเอยีดรายงานตรวจสอบการปฏบิตังิานพนกังานขบัรถบรรทกุเมด็พลาสตกิ 

 

 
 

 
 
 
 
 

 

คู่มือฝึกอบรม (Training Module) 

หมายเลขเอกสาร S10363000-6505 Rev.1 แกไ้ขครัÊงทีÉ ř 

เริÉมมผีลบงัคบัใช ้ วนัทีÉ ś กนัยายน พ.ศ. ŚŝŞś 

งานอบรมพนกังานขบัรถ  (Outsource Training) 

แผนกขนส่งผลติภณัฑ ์(LDLT) หนา้ทีÉ 42/42 

Competency Assessment (การประเมนิความรู)้ 
การอบรมพนกังานขบัรถ -: Module: LDLT-6505-01 

ชืÉอพนกังาน ................................................................. รหสั ..................... PG. ............  
 

Operator มคีวามรูเ้กีÉยวกบั การอบรมพนกังานขบัรถ และสามารถอธิบายตามหวัขอ้ขา้งลา่งไดถ้กูตอ้ง 

 

No. Assessment Criteria Level of Competent  or 

Not competent 

ประเมินโดย 

  Competency competent Not 

competent 

ผูป้ระเมิน วนัทีÉ 

1 จงอธบิายความรูเ้กีÉยวกบักฎหมายการขนส่ง 5     

2 จงอธบิายกฎระเบยีบขอ้บงัคบัของคลงัสนิคา้ 5 

 

    

3 จงอธบิายหวัขอ้ทีÉใชอ้บรมพนกังานขบั

รถบรรทกุเมด็พลาสตกิ 

5     

4 จงระบขุอ้มลูพนกังานขบัรถบรรทกุเมด็

พลาสตกิทีÉตอ้งบนัทกึในระบบ SAP 

5     

5 จงอธบิายรายละเอยีดรายงานตรวจสอบการ

ปฏบิตังิานพนกังานขบัรถบรรทกุเมด็พลาสตกิ 

5     
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Personal Protection Equipment 
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เอกสารแนบที่ 13 
เอกสารการตรวจสอบสภาพรถก่อนใช้งาน 
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เอกสารแนบที่ 14 
เอกสารการขุดลอกท่อระบายน้ำฝนประจำปี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



แผนท ำควำมสะอำดรำงระบำยน ้ำปี2567

ไตรมาส เดอืน กจิกรรม ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. ม.ิย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค.

มกราคม อาคาร10 ปี,

กมุภาพันธ์ จุด1

มนีาคม จุด2-จุด8

เมษายน จุด 5 c-BTX

พฤษภาคม จุด t1-อาคารจ่ายตั๋ว

มถิุนายน po2-wf7

กรกฎาคม จุด2-จุด8

สงิหาคม แนวสนโรงเหล็ก

กันยายน หนา้ uhv

ตลุาคม หนา้ บอ่1

พฤศจกิายน จุด t1-อาคารจ่ายตั๋ว

ธันวาคม po2-wf7

PLAN

ACTION

แผนท าความสะอาดรางระบายน ้าปี2567

1

2

3

4



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 15 
ตัวอย่างเอกสารใบเสร็จรับเงินค่ามูลฝอยจาก อบต. เชิงเนิน 

 

 

 

 

 

 

 

 
 



ล ำดบั ประจ ำเดือน ปริมำณขยะฯ (ก.ก.)

1 มกรำคม 49,450.00                                

2 กมุภำพนัธ์ 47,170.00                                

3 มีนำคม 46,310.00                                

4 เมษำยน 43,350.00                                

5 พฤษภำคม 52,480.00                                

6 มิถุนำยน 43,500.00                                

7 กรกฎำคม

8 สิงหำคม

9 กนัยำยน

10 ตุลำคม

11 พฤศจิกำยน

12 ธนัวำคม

282,260.00                        

รายงานน า้หนักขยะเทศบาล ปี 2567
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เอกสารแนบที่ 16 
เอกสารการจัดการกากของเสียจากกระบวนการผลิต 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หนังสือแจ้งผลการพิจารณาการขออนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูล 
หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน (กอ.1) 
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หนังสือเอกสารแสดงการจัดการขนส่งสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 
(กอ.2) 
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เอกสารใบแจ้งเกี่ยวกับรายละเอียดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
(สก.3) 
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เอกสารแนบที่ 17 
เอกสารจำนวนพนักงานท้องถิ่น 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 



กลุ่มโรงงาน

ทะเบียนโรงงาน ระยอง ต่างจงัหวดั

1 ข3-44-1/25รย HDPE(UHMW-PE) 28 59 87

2 ข3-88-1/36รย PW/CHP 46 74 120

3 ข3-42(1)-3/41รย ETP 71 89 160

4 ข3-49-2/41รย DCC 32 52 84

5 ข3-42(1)-4/41รย BTX 13 26 39

6 ข3-50(4)-1/41รย LBOP 38 57 95

7 ข3-49-1/43รย REFY 25 31 56

8 ข3-49-1/41รย COND 23 50 73

9  ข3-42(1)-2/41รย EBSM 13 24 37

10  ข3-44-1/59รย EPS 23 19 42

11 ข 3-44-4/59 รย PPC 17 22 39

12 ข3-44-1/34รย PPE 48 64 112

13 ข3-44-2/59รย ABS 81 103 184

14 ข3-53(5)-56/59รย PS 18 31 49

15 ข3-42(1)-4/55รย PRP 12 11 23

16 ข3-49-1/58รย UHV 58 118 176

17 ท่าเทยีบเรอื IRPC PORT 13 84 97

18 เขตประกอบการไออารพ์ซีี IN 33 51 84

สรปุจาํนวนพนักงานแยกตามทะเบียนโรงงานเขตประกอบการอตุสาหกรรมไออารพี์ซี

ระหว่างเดือน มกราคม - มิถนุายน 2567

ลาํดบั Plant
กล ุ่มภมูิลาํเนา

รวมพนักงาน
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